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Meine Notizen:

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -3 -

Checkliste fur Z-Mass

1. Leitungsinstallation im Grundriss/Ansicht farbig ausziehen (grun, rot, gelb).
2. Leitungsinstallation isometrisch aufzeichnen. oben

hinten rechts

links vorne
unten

3. Hilfsdreiecke zeichnen, Richtungsanderung ...° angeben, alle Seiten vermassen.
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4. Dreieckberechnungen auf dem P
Isometrieblatt notieren. Se

Pythagoras ¢ =\[a® + b’

Sinusfaktoren 1,5° = 0,026
15° = 0,259
30° = 0,500
45° = 0,707
60° = 0,866
75° = 0,966

5. alle Hohenkoten und Mitte-Mitte-Masse eintragen

6. Dichtstellen, Verbindungen und Formstuckkombinationen eintragen, Z-Mass einsetzen,
alle Rohrstrecken nummerieren und Kurzungen mit Buchstaben bezeichnen.

Nummer
Rohrweite

WV

1,6 |

V

\1,8
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Darstellungen und Symbole

Bezeichnung Grundriss-
Fitting Darstellung

Bogen oder Winkel |

Winkel reduziert

Bogen- Winkel T

mit Verschraubung

Uberbogen A O—

T-Stiick |

T-Stuck mit Reduktion

Reduktion i
|

Flansch B
L

Batterieventil

m. Entleerung }iz
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Bezeichnung Grundriss-

0
H
Fitting Darstellung g5 Z>i<
j L
U

T- Stuck 45°

Anschlusswinkel
mit Verlangerung

Verschraubung
(Hollander)

Muffe

Zapfen

Kappe

PEX-Verteiler
(Richtung beachten)

Anschlussdosen fur App.
(einfach, doppelt)

Ventil

Kugelhahn
Schieber

(Richtung eachten!)

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -6 -

Meine Notizen:
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Trigonometrische Formeln

AVOR - Handbuch Seite -7 -

Sinus-Funktionen

c
S|na:£ a:C'Sina c= .a a
c sina
o )
Cosinus-Funktionen c
cosa:é b=c-cosa c= b
c cos«a o ]
b
Tangens-Funktionen
a
tana == a=b-tana I
b tana a )
b
Winkelhalbierende bei Leitungs-Achsenverschiebung
S
&
S
ﬂ
_ Bg°
s=( 5 ) tan g Achsabstand der Rohre
Bogengrad | 15° | 30° | 45° | 60° | 75°
s Faktor | 0,1317 | 0,2679 | 0,4142 | 0,5774 | 0,7673

Bei 10 cm Abstand

1,3cm 2,7cm 4,1 cm 5,8 cm 7,0 cm

Bei 15 cm abstand

2,0cm 4,0cm 6,2 cm 8,7 cm 11,5¢cm

Bei 20 cm Abstand

2,6 cm 5,4 cm 8,3cm 11,5cm | 15,3 cm

Bei 25 cm Abstand

3,3cm 6,7 cm 10,4cm | 144cm | 19,2cm
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Meine Notizen:
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+ GF + Temperqgquss-Fittings

Dimension |1/z| %| 1 | 11A|11/2| 2 |21/2| 3 | 4 | Zoll

Mittlere
Einschraublange

13‘15‘17‘ 19‘19‘24‘27‘30‘36‘mm

Sortimentsiibersicht
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1
Bogen 90°, lang, ISO/EN G4
EN Dim. | Code a b z
[Zoll] [mm] | [mm] | [mm]
| S Y% | 770 001 101 35| 32| 28
ol V Y% | 770 001 201 35| 32| 28
| S Y% | 770 001 102 40| 36| 30
| V % |770001202 | 40| 36| 30
| S % | 770 001 103 48| 42| 38
| V % |770001203 | 48| 42| 38
| S % | 770 001 104 55| 48| 42
ol V % | 770 001 204 55| 48| 42
| S % | 770 001 105 69| 60| 54
|V % | 770 001 205 69| 60| 54
| S 1]770 001 106 85| 75| 68
ol V 1|770 001 206 85| 75| 68
| S| 1%|770001107 | 105| 95| 86
| V| 1%|770001207 | 105| 95| 86
| S| 1%|770001108 | 116 | 105| 97
| V| 1%|770001208 | 116 | 105 97
| S 2770001109 | 140 | 130 116
ol V 2|770001 209 | 140 | 130 | 116
1a
Bogen 90°, kurz, ISO/EN D4
EN Dim. | Code a b z
[Zoll] [mm] | [mm] | [mm]
| S Y | 770 011 102 30| 30| 20
| V Y% |770011202| 30| 30| 20
| S % (770 011 103 36| 36| 26
| V %|770011203 | 36| 36| 26
| S % | 770 011 104 45| 45| 32
| V %|770011204 | 45| 45| 32
| S % (770 011 105 50| 50| 35
| V %|770011205| 50| 50| 35
| S 1/770011106 | 63| 63| 46
| V 1/770011206 | 63| 63| 46
| S| 1%(770 011 107 76| 76| 57
| V| 1% (770011207 | 76| 76| 57
*| S| 1%(770 011 108 85| 85| 66
| V| 1%(770011208 | 85| 85| 66
| S 2(770 011109 | 102 | 102 78
| V 2770011209 | 102| 102| 78
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2
Bogen 90° lang, ISO/EN G1
EN Dim. |Code a z
(Zol (mm] | [mm]
| S| %|770002102| 40| 30
«| V| %|770002202| 40| 30
a | S| %|770002103 | 48| 38
: «| V| %|770002203| 48| 38
| T | S| %|770002104 | 55| 42
o .| v| 1%|770002204| 55| 42
/ ;ﬁf | S| %|770002105| 69| 54
w| | «| V| %[770002205| 69| 54
| S 1|770002106 | 85| 68
T Y 1|770002206 | 85| 68
| S| 1%|770002107 | 105| 86
«| V| 1%|770002207 | 105| 86
| S| 1%[770002108 | 116| 97
«| V| 1%(770002208 | 116| 97
| S 2|770002109 | 140 | 116
«| V| 2(770002209 | 140| 116
2a
Bogen 90°, kurz, ISO/EN D1
EN Dim. | Code a z
| (Zol (mm] | [mm]
y | S| %|770012102| 30| 20
«| V| %|770012202| 30| 20
5 | S| %|770012103| 36| 26
. | V| %|770012203| 36| 26
| S| %|770012104 | 45| 32
//’ r «| V| %|770012204| 45| 32
" | S| %|770012105| 50| 35
~ r@r ' «| V| %|770012205| 50| 35
n .| S 1|770012106 | 63| 46
1] | V 1/770012206 | 63| 46
«| S| 1%|770012107 | 76| 57
«| V| 1%|770012207 | 76| 57
| S| 1%|770012108| 85| 66
«| V| 1%|770012208| 85| 66
.| S 2(770 012109 | 102| 78
«| V| 2|770012209 | 102| 78
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40
Bogen 45°, lang, ISO/EN G4/45°
EN Dim. | Code a b z
[Zoll} (mm] | [mm] |[mm]
| S| %|770040102| 26| 21| 16
«| V| %|770040202| 26| 21| 16
| S| %(770040103| 30| 24| 20
«| V| %|770040203| 30| 24| 20
| S| %|770040104| 36| 30| 23
{50 «| V| 1%|770040204| 36| 30| 23
2 | S| %|770040105| 43| 36| 28
4, \ «| V| %|[770040205| 43| 36| 28
R .| S 1770040106 | 51| 42| 34
9 .|V 1(770040206 | 51| 42| 34
| S| 1%|770040107 | 64| 54| 45
{ f | V| 1%|770040207 | 64| 54| 45
| S| 1%|770040108 | 68| 58| 49
«| V| 1%|770040208 | 68| 58| 49
; | S 2(770040109 | 81| 70| 57
' |V 2770040209 | 81| 70| 57
41
Bogen 45° lang, ISO/EN G1/45°
EN Dim. | Code a z

(Zoll [mm] | [mm]

% (770041103 | 30| 20
% (770041203 | 30| 20
(770041104 | 36| 23
% (770041204 | 36| 23
¥4|1770041105| 43| 28
¥ |770041205 | 43| 28
11770041106 | 51| 34
770041206 | 51| 34
1%|770041107 | 64| 45
1%|770041207 | 64| 45
1%|770041108 | 68| 49
1%|770041208 | 68| 49
2(770041109 | 81| 57
2|770041209 | 81| 57

<< nn<nn<nn<n<n<on

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -13 -

51
Bogen 30°
EN Dim. | Code a z
[Zoll] [mm] | [mm]
-l V % |770051204 | 30| 17
-l V % |770051205 | 36| 21
-l V 1|770 051206 | 44| 27
- V| 1%|770051207 | 52| 33
-l V| 1%|770051208 | 56| 37
-l V 2|770051209 | 66| 42
85
Uberspringbogen
*D=%
EN Dim. |Code a D z
[Zoll) [mm] [ [Zoll] | [mm]
-1 S % |770085103 | 38| 3% | 28
N -1V % |770085203 | 38| 3%| 28
A -1 S %|770085104 | 47| '%| 34
3 -1V % |770085204 | 47| ‘| 34
*-1 S %|770085115 | 49| 3%| 36
-V % |770085215 | 49| 3| 36
-1 S Y% |770085105 | 55| 3| 40
-1V Y |770085205 | 55| 3% | 40
-1 S 1|770085106 | 70 1| 53
-1V 1|770085206 | 70 1] 53
-| S| 1%|770085107 | 85| 1% | 66
-l V| 1%|770085207 | 85| 1%| 66
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90
Winkel 90°, egal, ISO/EN A1
EN Dim. | Code a z
[Zoll] [mm] | [mm]

| S % | 770090101 | 19| 12
| V % (770090201 | 19| 12
| S % 770090102 | 21| 11
|V Y% 770090202 | 21| 11
| S % [770090 103 | 25| 15
| V % |770090203 | 25| 15
| S 1% | 770090104 | 28| 15
|V % (770090204 | 28| 15
| S % |[770090 105 | 33| 18
| V % (770090205 | 33| 18
| S 1|/770 090 106 | 38| 21
| V 1|770090 206 | 38| 21
| S| 1%|770090107 | 45| 26
*| V| 1%|770090207 | 45| 26
| S| 1% (770090108 | 50| 31
*| V| 1%(770090208 | 50| 31
| S 2(770090109 | 58| 34
| V 2|770090209 | 58| 34

92

Winkel 90°, egal, ISO/EN A4

EN Dim. |Code a b z

[Zoll]) [mm] | [mm] | [mm]

| S % 770092101 | 19| 25| 12
|V % |770092201 | 19| 25| 12
*| S % |[770092102 | 21| 28| 11
|V % (770092202 | 21| 28| 11
| S % (770092103 | 25| 32| 15
| V % (770092203 | 25| 32| 15
| S %|770092104 | 28| 37| 15
|V % (770092204 | 28| 37| 15
| S % (770092105 | 33| 43| 18
| V % |770092205| 33| 43| 18
*| S 1770092106 | 38| 52| 21
|V 11770092206 | 38| 52| 21
| S| 1%|770092107 | 45| 60| 26
| V| 1%|770092207 | 45| 60| 26
*| S| 1%(770092108 | 50| 65| 31
| V| 1%|770092208 | 50| 65| 31
| S 2(770092109 | 58| 74| 34
| V 2(770092209 | 58| 74| 34
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90

Winkel 90°,reduziert, ISO/EN A1

EN Dim. (1-2) | Code a (b [z1 |z2

[Zoll [mm] | [mm] | [mm] |[mm]

-1 S Ya- %|770090115| 20| 20| 10| 13
-V Ya- %|770090215| 20| 20| 10| 13
| S %- %|[770090116 | 23| 23| 13| 13
| V Y%- % (770090216 | 23| 23| 13| 13
-1 S Ya- Y% |T7T70090117 | 24| 24| 11| 14
-V o- Y%|770090217 | 24| 24| 11| 14
| S a- %|770090118 | 26| 26| 13| 16
| V h- %|770090218 | 26| 26| 13| 16
| S Y- % (770090119 | 28| 28| 13| 18
| V Ya- % (770090219 | 28| 28| 13| 18
| S Y%- %|770090120 | 30| 31| 15| 18
| V Ya- %|770090220 ( 30| 31| 15| 18
-1 S 1-3%|770090145 | 32| 34| 15| 24
-V 1-3%|770090245 | 32| 34| 15| 24
| S 1-%|770090121 | 32| 34| 15| 21
|V 1-%|770090221 | 32| 34| 15| 21
| S 1-3%|770090122 | 35| 36| 18| 21
|V 1-3%|770090222 | 35| 36| 18| 21
-1 S 1%- %|770090132 | 35| 38| 16| 25
-1V 1%- %|770090232 | 35| 38| 16| 25
| S 1%- %|770090123 | 36| 41| 17| 26
| V 1%- %|(770090223 | 36| 41| 17| 26
| S 1%-1[770090124 | 40| 42| 21| 25
|V 1%-1|770090224 | 40| 42| 21| 25
-1 S 1%- %|770090125| 38| 44| 19| 29
-1V 1%- %|(770090225 | 38| 44| 19| 29
| S 1%-1[770090126 | 42| 46| 23| 29
|V 1%-1|770090226 | 42| 46| 23| 29
| S| 1%-1%|(770090127 | 46| 48| 27| 29
| V| 1%-1%|770090227 | 46| 48| 27| 29
-1 S 2 -1|770090128 | 44| 52| 20| 35
-V 2-1|770090228 | 44| 52| 20| 35
-1 S 2 -1%|770090129 | 48| 54| 24| 35
-V 2 -1%(770090229 | 48| 54| 24| 35
| S 2 -1%|770090130 | 52| 55| 28| 36
|V 2 -1%|(770090230 | 52| 55| 28| 36
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92
Winkel 90°, Aussengewinde reduziert,
EN Dim. (1-2) | Code a c |zl
[Zoll] [mm] | [mm] | [mm]

| S - %|770092116 | 26| 33| 13

| V Y- %|770092216 | 26| 33| 13

[ S Ya- % 770092117 | 30| 40| 15

| V Ya- % (770092217 | 30| 40| 15

| S 1-%(770092130 | 32| 46| 15

| V 1-%|770092230 | 32| 46| 15

| S 1-%(770092118 | 35| 46| 18

| V 1-%(770092218 | 35| 46| 18

-l V 1%-%|770092219 | 44| 51| 17

| S 1%-1(770092120 | 40| 56| 21

| V 1%-1(770092220 | 40| 56| 21

-1 S 1%-1(770092121 | 47| 62| 28

-V 1%-1|770092221 | 47| 62| 28

-1 S| 1%-1%|770092122 | 52| 64| 33

-l V| 1%-1%(770092222 | 52| 64| 33

Winkelverschraubung, flach dichtend,

Wird ohne Dichtringe geliefert;
"Abmessungen der Dichtringe"

EN Dim. | 374 G | Code a c |z1 |z2 |s1 |s2
. (2ol | [Zol] fmm] | fmm] | fmm] | mm] | mm] | mm]
1 | S| % %|770095103 | 52| 25[ 15| 42| *12| 32
1N f V| % %|770095203 | 52| 25( 15| 42| *12| 32
yaiai | S| % 1|770095104 | 58| 28| 15[ 45| 26| 41
W,’ | | V| % 1(770095204 | 58| 28| 15| 45| 26| 41
oy | S| %| 1%|770095105| 62| 33| 18| 47| 31| 48
o j | V| %| 1%|770095205| 62| 33| 18| 47| 31| 48
s? | S| 1] 1%(770095106 | 72| 38| 21| 55| 38| 55
: ' f V| 1] 1%(770095206 | 72| 38| 21| 55| 38| 55
! s | S| 1% 2|770095107 | 82| 45| 26| 63| 48| 67
ol V| 1% 2|770095207 | 82| 45| 26| 63| 48| 67
| S| 1%| 2%(770095108 | 90| 50| 31| 71| 54| 74
| V| 1%| 2%|(770095208 | 90| 50| 31| 71| 54| 74
| S| 2| 2%|(770095109 | 100| 58| 34| 76| 67| 90
| V| 2| 2%|770095209 | 100| 58| 34| 76| 67| 90
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Winkel 45°, ISO/EN A1/45°

Dim.
[Zoll]

Code

a
(mm]

z

[mm]

121

<K< <Nn<n<no<n<n

s
¥
Ya

Y
Y
Y
1

1
1%
1%
1%
1%

770 120 103
770 120 203
770 120 104
770 120 204
770 120 105
770 120 205
770 120 106
770 120 206
770 120 107
770 120 207
770 120 108
770 120 208
770 120 109
770 120 209

20
20
22
22
25
25
28
28
33
33
36
36
43
43

10
10

9

9
10
10
11
1
14
14
17
17
19
19

Winkel 45°, ISO/EN A4/45°

Dim.
[Zoll)

Code

a
[mm]

b

[mm]

z

[mm]

<< N<<N<NCOC<O<O®

R E R

1

1%
1%
1%
1%

770 121 103
770 121 203
770 121 104
770 121 204
770 121 105
770 121 205
770 121 106
770 121 206
770 121 107
770 121 207
770 121 108
770 121 208
770 121 109
770 121 209

20
20
22
22
25
25
28
28
33
33
36
36
43
43

25
25
28
28
32
32
37
37
43
43
46
46
55
55

10
10

9

9
10
10
11
1
14
14
17
17
19
19
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Fur die Reihenfolge der An- - bei reduzierten Fittings mit
‘ 3=1 schlussgrossen gelten folgende 3 2 Anschliissen unterschied-
Regeln: S licher Grosse wird zuerst
ﬁ 2 L J( ) die Anschlussgrésse des
™~ - bei egalen Fittings genugt | grdsseren, dann die des
> die einmalige Angabe der ¢ kleineren Anschlusses an-
1 Anschlussgrésse. 1 gegeben.
130
T-Stlick, egal, ISO/EN B1
EN Dim. | Code a z
(Zoll) [mm] | [mm]
| S Y% |770130101 | 19| 12
| V Y% (770130201 | 19| 12
| S Yo | 770130102 | 21| 11
| V ¥%|770130202 | 21| 11
3 | S ¥ |770130103 | 25| 15
- | V ¥%|770130203 | 25| 15
| S % (770130104 | 28| 15
s i | V % | 770 130 204 28 15
7 | S| %|770130105| 33| 18
“l o | V| %|770130205| 33| 18
%,Jr_.' .| s| 1|770130106 | 38| 21
~ Ml | V| 1|770130206 | 38| 21
o r=T-1r | S| 1%|770130107 | 45| 26
| V| 1%|770130207 | 45| 26
L | S| 1%|770130108 | 50| 31
| V| 1%(770130208 | 50| 31
| S 2(770130109 | 58| 34
| V 2770130209 | 58| 34
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130

T-Stlick, Abzweig reduziert

EN Dim. (1-2) | Code a b |z1 |z2

(Zoll] (mm] | (mm] | [mm] | (mm]

.| s %- %|770130115 | 23| 23| 13| 13
| Vv %- %|770130215 | 23| 23| 13| 13
‘| s %- 1%|770130116 | 26| 26| 16| 13
| Vv %-1%|770130216 | 26| 26| 16| 13
| s %- % |770130 117 | 24| 24| 11| 14
| Vv %o- % |770130217 | 24| 24| 11| 14
| S %- % (770130119 | 26| 26| 13| 16
| Vv %- %|770130219 | 26| 26| 13| 16
| S % - %|770130121 | 31| 30| 18| 15
S %- %|770130221 | 31| 30| 18| 15
| s %-1|770130130 | 34| 32| 21| 15
Y %-1[770130230 | 34| 32| 21| 15
-|'s %a- %|770130122 | 26| 27| 11| 17
Y %a- % 770130222 | 26| 27| 11| 17
.| s %- %|770130124 | 28| 28| 13| 18
Y %-%|770130224 | 28| 28| 13| 18
.| s %- % 770130127 | 30| 31| 15| 18
| Vv %-%|770130227 | 30| 31| 15| 18
.| s %-1[770130132 | 36| 35| 21| 18
S %-1(770130232 | 36| 35| 21| 18
‘| s 1-%|770130133 | 28| 31| 11| 21
S 1-%|770130233 | 28| 31| 11| 21
.| s 1-%|770130134 | 30| 32| 13| 22
Y 1-%(770130234 | 30| 32| 13| 22
| s 1-1%|770130137 | 32| 34| 15| 21
Y 1-%|(770130237 | 32| 34| 15| 21
.| s 1-%|770130140 | 35| 36| 18| 21
S 1-%|770130240 | 35| 36| 18| 21
| S| 1-1%|770130145| 42| 40| 25| 21
| V| 1-1%|770130245| 42| 40| 25| 21
| S| 1-1%[770130159 | 46| 42| 29| 23
| V| 1-1%|770130259 | 46| 42| 29| 23
| S| 1%-%[770130146 | 32| 36| 13| 26
| V| 1%-%|770130246 | 32| 36| 13| 26
| S| 1%-%|770130148 | 34| 38| 15| 25
«| V| 1%-1%|770130248 | 34| 38| 15| 25
| S| 1%-%[770130151 | 36| 41| 17| 26
| V 1%-%|(770130251 | 36| 41| 17| 26
| S| 1%-1[770130155| 40| 42| 21| 25
| V| 1%-1|770130255| 40| 42| 21| 25
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1% -1%
1Ve-1%
1%-2
1%-2
1%- %
1%- %
1%- %
1%- %
1%- %
1%- %
1%-1
1%-1
1%-1%
1%-1%
1%-2
1%-2
2 - %
2 -%
2 - %
2 - %
2 -1

2 -1

2 -1%
2 -1%
2 -1%
2 -1%
2 -2%
2 -2%
2%- %
2%-
2%~ Y%
2%~ Y%
2%-1
2%-1
2%-1%
2%-1%
2%-1%
2%-1%
2%-2
2%-2

770 130 161
770 130 261
770 130 177
770 130 277
770 130 162
770 130 262
770 130 164
770 130 264
770 130 166
770 130 266
770 130 169
770 130 269
770 130 172
770 130 272
770 130 179
770 130 279
770 130 181
770 130 281
770 130 183
770 130 283
770 130 185
770 130 285
770 130 188
770 130 288
770 130 191

770130 291
770130197
770130 297
770130198
770130 298
770130199
770130 299
770129115
770129 215
770129116
770129 216
770129118
770129 218
770129120
770129 220
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46| 29
46| 29
48| 35
48| 35
38| 14
38| 14
42| 17
42| 17
44| 19
44| 19
46| 23
46| 23
48 | 27
48 | 27
52| 36
52| 36
48| 14
48| 14
50| 16
50| 16
52| 20
52| 20
54| 24
54| 24
55| 28

55| 28
61| 42
61| 42
56| 14
56| 14
59| 18
59| 18
60| 20
60| 20
62| 25
62| 25
63| 28
63| 28
66| 34

66| 34

27
27
24
24
28
28
29

29

29

29

28
28
35
35
35
35
35
35
35
35
36

43
43

43
43
43

43

42
42
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AVOR - Handbuch Seite -21 -

130

T-Stiick, Durchgang

reduziert,

EN Dim. (1-2-3) Code a b c z1 [(z2 |z3

[Zoll) [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm]

| S - %- %|770130118 | 26| 26| 25| 13| 16| 15
| V - %- %|770130218 | 26| 26| 25| 13| 16| 15
| S - Y- % |770130120 | 28| 28| 26| 15| 15| 16
| V - Y%- %|770130220 | 28| 28| 26| 15| 15| 16
| S Ya- %- %|770130123 | 28| 28| 26| 13| 18| 13
| V Ya-%- %|770130223 | 28| 28| 26| 13| 18| 13
| S Ya- %2- % |770130125| 30| 31| 26| 15| 18| 16
| V Ya-%- %|770130225| 30| 31| 26| 15| 18| 16
| S Ya- %2- %2|770130126 | 30| 31| 28| 15| 18| 15
| V Ya-%- %|770130226 | 30| 31| 28| 15| 18| 15
| S Ya- Y- %|770130128 | 33| 33| 28| 18| 18| 18
| V Ya- %- %|770130228 | 33| 33| 28| 18| 18| 18
| S Ya- %- %|770130129 | 33| 33| 31| 18| 18| 18
| V Ya- %- % |770130229 | 33| 33| 31| 18| 18| 18
-1 S Y%a-1- %|770130131| 36| 35| 34| 21| 18| 21
-l Vv ¥%-1-%|770130231| 36| 35| 34| 21| 18| 21
| S 1-1%-%|770130135| 32| 34| 28| 15| 21| 15
| V 1-%-%|770130235| 32| 34| 28| 15| 21| 15
| S 1 -1%- %|770130136 | 32| 34| 30| 15| 21| 15
| V 1-%- % |770130236 | 32| 34| 30| 15| 21| 15
| S 1-3%-%|770130138| 35| 36| 31| 18| 21| 18
| V 1-3%-%|770130238| 35| 36| 31| 18| 21| 18
| S 1 -3%- %|770130139| 35| 36| 33| 18| 21| 18
| V 1-3%- %|770130239| 35| 36| 33| 18| 21| 18
| S 1-1-%|770130141| 38| 38| 32| 21| 21| 22
| V 1-1-%(770130241 | 38| 38| 32| 21| 21| 22
| S 1-1-1%|770130142| 38| 38| 34| 21| 21| 21
| V 1-1-%(770130242 | 38| 38| 34| 21| 21| 21
| S 1-1-9%|770130143 | 38| 38| 36| 21| 21| 21
o V 1-1-%(770130243 | 38| 38| 36| 21| 21| 21
-1 S 1-1%- %[770130144 | 42| 40| 41| 25| 21| 26
-1V 1-1%- % (770130244 | 42| 40| 41| 25| 21| 26
| S 1%- %-1[770130147 | 34| 38| 32| 15| 25| 15
| V 1%- %-1|770130247 | 34| 38| 32| 15| 25| 15
| S 1Y - %- %|770130149 | 36| 41| 33| 17| 26| 18
| V 1% - %- %|770130249 | 36| 41| 33| 17| 26| 18
| S 1% - %-1[{770130150 | 36| 41| 35| 17| 26| 18
| V 1%- %-1|770130250 | 36| 41| 35| 17| 26| 18
| S 1%-1- %|[770130153 | 40| 42| 36| 21| 25| 21
| V 1%-1- %|770130253 | 40| 42| 36| 21| 25| 21
| S 1%-1-1(770130154| 40| 42| 38| 21| 25| 21
| V 1%-1-1(770130254 | 40| 42| 38| 21| 25| 21
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AVOR - Handbuch

1-1%- %
1-1%- %
1% - %-1
1Y%- %-1
1Va- Y- %
1Ya- %- %
1% - %-1
1%- %-1
1%-1- %
1%-1- %
1%-1-1
1%-1-1
1%-1%- %
1%-1%- %
TYa-1%- %
1Va-1%- %
1%a-1%-1
1Ya-1%-1
1%-1%-1
1Y% -1%-1
1%- %-1%
1%- %-1%
1%- %-1%
1%- %-1%
1%-1 -1
1%-1 -1
1%-1-1%
1%-1-1%
1%-1%-1
1%-1%-1
1%-1Y%-1%
1%-1%-1%
1%-1%- %
1%-1%- %
1%-1%- %
1%-1%- %
1%-1%-1
1%-1%-1
1%-1%-1%
1%-1%-1%
1%-2 -1%
1%-2 -1%
2 - th-1%
2 -%-1%
2 - Y%-1%
2 -%-1%
2-1-1%
2-1-1%
2 -1Y%-1%
2 -1Y%-1%
2 -1%-1%
2 -1Y%-1%
2 -1%-1%
2 -1%-1%

770 130 144
770 130 244
770 130 147
770 130 247
770 130 149
770 130 249
770 130 150
770 130 250
770 130 153
770 130 253
770 130 154
770 130 254
770 130 156
770 130 256
770 130 157
770 130 257
770 130 158
770 130 258
770 130 160
770 130 260
770 130 163
770 130 263
770 130 165
770 130 265
770 130 167
770 130 267
770 130 168
770 130 268
770130170
770 130 270
770 130171
770 130 271
770 130173

770 130 273
770 130 174
770 130 274
770 130 175
770 130 275
770 130 176
770 130 276
770 130 178
770 130 278
770 130 180
770 130 280
770 130 182
770 130 282
770 130 184
770 130 284
770 130 186
770 130 286
770 130 187
770 130 287
770 130 190
770 130 290
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25| 21
25 21
16| 25
15| 25
17| 26
17| 26
17| 26
17| 26
21| 25
21| 25
21| 25
21| 25
26| 26
26| 26
26| 26
26| 26
26| 26
26| 26
29| 27
29| 27
17| 29
17| 29
19| 29
19| 29
23| 29
23| 29
23| 29
23| 29
27| 29
27| 29
27| 29
27| 29
31| 31

31| 31
31| 31
31| 31
31| 31
31| 31
31| 31
31| 31
37| 30
37| 30
14| 35
14| 35
16| 35
16| 35
20| 35
20| 35
24| 35
24| 35
24| 35
24| 35
28| 36
28| 36

26
26
15
15
18
18
18
18
21
21
21
21
25
25
26
26
25
25
29
29
15
15
17
17
21
21
21
21
25
25
26
26
29

29
29
29
29
29
29
29
37
37
19
19
19
19
23
23
26
26
27
27
31
31
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180
Kreuz, egal, ISO/EN C1

* lieferbar, solange vorratig

EN Dim. | Code a z
[Zoll]) [mm] | [mm]

Ya| 770180102 | 21| 11
Ya| 770180202 | 21| 11
% (770180103 | 25| 15
% (770180203 | 25| 15
% |770180 104 | 28| 15
%2770 180204 | 28| 15
%|770180105 | 33| 18
% (770180205 | 33| 18
1(770180106 | 38| 21
1|770180 206 | 38| 21
1%|770180 107 | 45| 26
1% |770180 207 | 45| 26
1%|770180108 | 50| 31
1%|770180208 | 50| 31
2|770180109 | 58| 34
2|770180209 | 58| 34

< N<uv<nt<uo<n<n<n<on

180
Kreuz, reduziert, ISO/EN C1

EN Dim. (1-2) | Code a |[b [z1 [z2
[Zol] fmm] | fmm] | (mm] | [mm]

Y- %|(770180115| 30| 31| 15| 18
Y- %|770180215| 30| 31| 15| 18
1-%(770180116 | 32| 34| 15| 21
1-%(770180216 | 32| 34| 15| 21
1-%|770180117 | 35| 36| 18| 21
1-3%(770180217 | 35| 36| 18| 21
1%-1|770180118 | 40| 42| 21| 25
1%-1|770180218 | 40| 42| 21| 25
1%-1|770180120 | 42| 46| 23| 29
1%-1|770180220 | 42| 46| 23| 29

2-1(770180121 | 44| 52| 20| 35

2-1(770180221 | 44| 52| 20| 35

<< n<n<n<n<nm

© by suissetec
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240
Muffe, reduziert, ISO/EN M2

ST ... diese Fittings-Typen werden in Stahl gefertigt
galvanisch verzinkt) und sind nicht flr Trinkwasserin
Stahlteile bei Gewinde 1 mit 6-Kant statt Wulst.

EN Dim. (1-2) | Code a s z2

[Zoll] (mm] | [mm)] | fmm]

, ST.] s Y- %|770240115 | 27| 17| 10
) ST.| v Y- % (770240215 | 27| 17| 10
|1 ST.| s %- %|770240116 | 30| 22| 13
N | STol V| %-%|770240216 | 30| 22| 13
S R ST.| s %- % 770240117 | 30| 22| 10
RaC (i STol v|  %-%|770240217 | 30| 22| 10
——— .| s % - % |770240 118 | 36 13
' Y % - Y |770240 218 | 36 13

.| S % - % |770240 119 | 36 13

| V 1 - % |770240 223 | 45 18

.| 8 1-1%|770240124 | 45 15

N, 1 - % |770 240 224 | 45 15

.| 8 1-%|770240125 | 45 13

| Vv 1 - % |770240 225 | 45 13

-l S| 1%- %|770240126 | 50 21

-l V| 1%-%|770240226 | 50 21

«| S| 1%-%|770240127 | 50 18

| V| 1%-%|770240227 | 50 18

| S| 1%- %|770240128 | 50 16

| V| 1%- %|770240228 | 50 16

.| S|  1%-1|770240129 | 50 14

| V| 1%-1|770240229 | 50 14

| S| 1%-%|770240130 | 55 23

| V| 1%-%|770240230| 55 23

| S| 1%-%|770240131| 55 21

| V| 1%-%|770240231 | 55 21

.| S| 1%-1|770240132| 55 19

| V| 1%-1|770240232| 55 19

«| S| 1%-1%|770240133 | 55 17

| V| 1%-1%|770240233 | 55 17

.| s 2 - 1% |770 240 134 | 65 28

Y 2 -%|770240234 | 65 28

.| 8 2 - %|770240 135 | 65 26

Y 2 - % |770240 235 | 65 26

.| 8 2 -1[770240136 | 65 24

Y, 2 -1(770240236 | 65 24

| S| 2-1%|770240137 | 65 22

| V| 2-1%|770240237 | 65 22

.| S| 2-1%|770240138 | 65 22

© by suissetec ol V| 2-1%|770240238 | 65 22




Z -und X - Mass

241

AVOR - Handbuch

Reduziernippel, ISO/EN N4

Lieferbar jeweils nur die angegebene Fom |, Il oder lIl.

Form | auch mit durchgehendem Innengewinde (Ausfihrun
ST ... diese Fittings-Typen werden in Stahl gefertigt (verzin
galvanisch verzinkt) und sind nicht fir Trinkwasserinstallati

Seite -25 -

© by suissetec

EN Dim. (1-2) | Form |Code a b [z |s

[Zof] [mm] | [mm] | jnm] |[mm]
| S Y- % 11770241120 | 24 14| 23
|V Yo- % 1770241220 | 24 14| 23
| S Ya- Ya I1{770241121 | 26 16| 30
|V Ya- Ya I1{770241221 | 26 16| 30
| S Ya- % (770 241 122 | 27 16| 30
|V Ya- % (770 241 222 | 27 16| 30
| S Ya- Yo 11770 241 123 | 26 13| 30
| V Ya- Yo | |770 241 223 | 26 13| 30
| S 1-% {770 241124 | 29 19 36
o V 1-% 1770 241 224 | 29 19| 36
| S 1-% {770 241125 | 29 19| 36
|V 1-% 1770241225 | 29 19| 36
| S 1-% {770 241126 | 29 16| 36
| V 1-% 1770241226 | 29 16| 36
| S 1-% {770 241127 | 29 14| 36
|V 1-% (770 241 227 | 29 14| 36
| S 1%- % I1{770 241 128 | 31 21| 46
ol V| 1%-% (770 241 228 | 31 21| 46
| S 1%- % I1{770 241129 | 31 18| 46
f V| 1%-1% {770 241 229 | 31 18| 46
| S 1%- % I1{770 241 130 | 31 16| 46
of V| 1Y%-% I1(770 241 230 | 31 16| 46
| S 1¥a-1 I1{770 241 131 | 31 14| 46
| V 1%-1 {770 241 231 | 31 14| 46
| S 1%- % I1{770 241 132 | 31 21| 50
ol V| 1%-% (770 241 232 | 31 21| 50
| S 1%- % I1(770 241 133 | 31 18| 50
f V| 1%-1% {770 241 233 | 31 18| 50
| S 1%- % I1(770 241 134 | 31 16| 50
f V| 1%-% {770 241 234 | 31 16| 50
| S 1%-1 I1{770 241135 | 31 14| 50
| V 1%-1 (770 241 235 | 31 14| 50
| S| 1%-1% 11770 241 136 | 33 12| 50
ol V| 1%-1% | |770 241 236 | 33 12| 50
| S 2 -% (770241137 | 35| 48| 35| 65
| V 2-% I{770241237 | 35| 48| 35| 65
| S 3-% I1(770241138 | 35| 48| 33| 65
| V 2 -% I{770241238 | 35| 48| 33| 65
| S 2 -1 I1(770 241 139 | 37 20| 65
| V 2 -1 1770 241 239 | 37 20| 65
| S 2 -1% I1|770 241 140 | 37 18| 65
|V 2 -1% (770 241 240 | 37 18| 65
| S 2 -1% {770 241 141 | 37 18| 65
ol V 2 -1% {770 241241 | 37 18| 65
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270
Muffe, ISO/EN M2

ST ... diese Fittings-Typen werden in Stat
galvanisch verzinkt) und sind nicht fur Trir
Stahlteile bei Gewinde 1 mit 6-Kant statt \

EN Dim. [ Code a s z1
(Zol (mm] | [mm] | [mm]
STol 8| %|770270101 | 25| 17| 11
— STo| v| %|770270201 | 25| 17| 11
| i STel 8| %|770270102 | 27| 19| 7
o < '-%-‘ .| v|  w|7170270202| 27| 19| 7
4 | S| %|770270103 | 30 10
1] = + .| V| %|770270203 | 30 10
| S| %|770270104 | 36 10
«| V| %|770270204 | 36 10
| S| %|770270105| 39 9
| V| %|770270205| 39 9
270 .| 8 1|770 270 106 | 45 11
Y 1770270 206 | 45 11
| S| 1%|770 270107 | 50 12
«| V| 1%|770270207 | 50 12
| S| 1%|770270108 | 55 17
«| V| 1%|770270208 | 55 17
.| S 2(770270109 | 65 17
«| V| 2|770270209 | 65 17
271
Muffe m. Rechts- und Linksgewinde,
RT ... Rechstgewinde, LT ... Linksgewinde
EN Dim. | Code a z1
[Zoll] [mm] | [mm]
.| 8| %|770271103| 30| 10
.| v| w%|770271203| 30| 10
.| 8| w%|770271104| 36| 10
RT .| v| %|770271204| 36| 10
—— .| 8| w%|770271105| 39| 9
T4 .| v| w%|770271205| 39| 9
| % .| s| 1|770271106 | 45| 11
m1¥f7 .| v| 1|770271208| 45| 11
—{ [t .| S| 1%|770271107 | 50| 12
.| V| 1%|770271207 | 50| 12
LT .| s| 1%|770271108 | 55| 17
.| V| 1%|770271208 | 55| 17
-l s| 2|770271109| 65| 17
v| 2|770271209| 65| 17
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280
Doppelnippel, ISO/EN N8

ST ... diese Fittings-Typen werden in ¢
galvanisch verzinkt) und sind nicht far

EN Dim. | Code a s
[Zoll) [mm] | [mm]
| S % |770280104 | 44| 28
| V 2|770280204 | 44| 28
| S % 770280105 | 47| 33
| V % 770280205 | 47| 33
| S 11770280106 | 53| 42
| V 11770280206 | 53| 42
*| S| 1%(770280107| 57| 50
| V| 1%(770280207| 57| 50
*| S| 1% (770280108 | 59| 55
| V| 1% (770280208 | 59| 55
*| S 2|770280109| 68| 70
| V 2|770280209| 68| 70

330
Verschraubung, flach dichtend, ISO/EN

Wird ohne Dichtringe geliefert; a und z1 inkludieren die Dich
"Abmessungen der Dichtringe". )
374 G ... gibt die Gewindegrdsse G gemass ISO 228 der Ut
* Innen 6-Kant

EN Dim. | 374 G |Code a z1 (s1 ([s2 |s3
[Zol] | [Zol] [mm] | [mm] | [mm] |[mm] |[mm]
| S Ya % (770330102 | 42| 22| 19| 28| *10
|V Ya % (770330202 | 42| 22| 19| 28| *10
| S Ya Y4 |7T70330103 | 47| 27| 22| 32| *12
|V Yo Y |770330203 | 47| 27| 22| 32| *12
| S a 1(770330104 | 48| 22| 26| 41| 26
|V Ya 11770330204 | 48| 22| 26| 41| 26
| S Ya 1% (770330105 | 52| 22| 31| 48| 31
|V Ya 1%|770330205 | 52| 22| 31| 48| 31
| S 1 1% (770330106 | 59| 25| 38| 55| 38
|V 1 1% (770330206 | 59| 25| 38| 55| 38
| S| 1% 2|770330107 | 65| 27| 48| 67| 48
| V| 1% 2|770330207 | 65| 27| 48| 67| 48
| S| 1% 2% (770330108 | 70| 32| 54| 74| 54
| V| 1% 2% |770330208 | 70| 32| 54| 74| 54
| S 2 2% (770330109 | 80| 32| 66| 90| 67
|V 2 2% (770330209 | 80| 32| 66| 90| 67




Z -und X - Mass
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AVOR - Handbuch

529a

Seite

-28 -

Muffe mit Innen- und Aussel

ST ... diese Fittings-Typen werden in Stah
galvanisch verzinkt) und sind nicht fur Trin
Stahlteile bei Innengewinde mit 6-Kant sta

© by suissetec

EN Dim. |Code a s z
(Zol (mm] | [mm] | [mm)]

ST.| s| +%|770529102| 28| 17| 18
STl v| %|770529202| 28| 17| 18
STl s| %|770529103 | 35| 22| 25
STel V|  %|770529203 | 35| 22| 25

.| S| %|770529104 | 43 30

| V| %|770529204 | 43 30

.| S| %|770529105| 48 33

| V| %|770529205| 48 33

.S 1|770529 106 | 55 38

«| V| 1|770529206| 55 38

-l 8| 1%|770529107 | 60 41

-| V| 1%|770529207 | 60 41

- 8| 1%|770529 108 | 63 44

-l V| 1%|770529 208 | 63 44

-l s| 2[770529109 | 70 46

-l v| 2|770529209 | 70 46

& 933
Wassermesserbogen
EN G...B |Code a z H
(Zol] (mm] |fmm] |[mm]

-l Vv %|770933205 | 115| 100| 14

-l Vv 1|770933206 | 90| 73| 13

-| V| 1%|770933207| 90| 71| 13
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Seite
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Z -und X - Mass

wichtige Abmessungen am Gewinderohr
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Meine Notizen:
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+ GF + Lot-Fittings und Rotquss-Fittings
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7001 Bogen
» Kupfer
* Innen- und Aussenlétende
d Code kg a b z
[mm] [mm] | [mm] | [mm]
*8|767 001001 | 0.005| 13| 16| 6
*10|767 001002 | 0.010| 19| 22| 10
*12|767 001003 | 0.010| 17| 20| 8
15|767 001005 | 0.020| 29| 31| 18
— 18 (767001008 | 0.025| 35| 36| 22
ot 22|767001009 | 0.040( 42| 44| 26
//1'"' 28767001010 | 0.070| 52| 54| 34
T ' 35767 001 011 0.130| 65| 67| 42
421767001012 | 0.195| 78| 80| 50
r o 54 (767001013 | 0.360| 97| 99| 65
; | ]
7002 Bogen
» Kupfer
d Code NPK kg a |z
[mm] [mm] | [mm]
*8 (767002001 | 232112 0.005( 13 6
*10(767 002002 | 232113 | 0.005( 15 7
*12|767 002003 | 232114 0.010( 17 8
15|767 002005 | 232115| 0.020| 29| 18
’ 18 (767 002008 | 232116 | 0.025| 35| 22
[ 2 i 22767002009 | 232117 | 0.045| 42| 27
28767 002010 | 232118 0.070| 52| 34
35|767 002011 | 232121| 0.130| 65| 42
42|767 002012 | 232122| 0.195| 78| 50
54 |767 002013 | 232123| 0.350| 97| 65
76767 002014 | 232124| 0.906| 125| 91
89(767 002015 | 232125| 1.352| 145( 107
108 | 767 002016 | 232126 0.991| 177| 130
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7040 Bogen 45°
» Kupfer
d Code kg a b r 4
[mm] [mm] |[mm] |[mm]

10(767040002 | 0.006| 12| 14 4
12|767 040003 | 0.005( 14| 16 5
15(767 040005 | 0.010( 17| 19 6
18767040008 | 0.015( 20| 22 7
22767040009 | 0.030| 25| 27 9

28767040010 | 0050 29| 31| 10
35(767040011 | 0.080( 37| 39| 14
421767040012 | 0.125| 42| 44| 15
54767040013 | 0220 52| 54| 20

7041 Bogen 45°
» Kupfer
d |Code NPK kg a |z
[mm] [mm] | [mm]

8|767 041001 | 232132 0.006| 11 4
10(767 041002 | 232133| 0.007| 12 4
12(767 041003 | 232134| 0.009| 14 5
15(767 041005 | 232135| 0.015| 17 6
18767 041008 | 232136| 0.025| 20 7

22|767041009 | 232137| 0.039( 25 9
28|767 041010 | 232138| 0.057| 29| 10
35767041011 | 232141| 0.106( 37| 14
42767041012 | 232142 0.147| 42| 15
54|767 041013 | 232143 | 0.242| 52| 20

76767041014 | 232144| 0541 68| 32
89(767 041015 | 232145| 0.830| 78| 37
108|767 041016 | 232146| 1.500| 110| 60
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7085 Uberspringbogen
» Kupfer
d Code NPK kg a c z
[mm] [mm] |[mm] | [mm]
12767 085003 | 232514 0.035| 50| 20| 41
15(767 085005 | 232515 0.054| 56| 20| 45
o 18|767 085008 | 232516| 0.079| 61| 20| 48
22|767 085009 | 232517 0.127| 72| 20| 56
7090 Winkel
» Kupfer
* Identisch mit Nr. 7002
d Code NPK kg a z
[mm] [mm] | [mm]
6 | 767 090 000 0.004| 13| 7
*8(767 002001 | 232112 0.005| 13| 6
*10|767 002002 | 232113| 0.005| 15| 7
*12|767 002003 | 232114| 0.010| 17| 8
15|767 090 005 | 232215| 0.016| 22| 11
18|767 090 008 | 232216| 0.026| 26| 13
22(767 090009 | 232217 | 0.042| 30| 14
28 (767 090 010 | 232218| 0.062| 37| 18
35(767 090011 | 232221 0.113| 46| 23
42(767 090012 | 232222| 0.139| 55| 28
. 54 |767 090 013 | 232223 | 0.264| 70| 38
7091b Winkel
* Rotguss
d |Rp |Code NPK kg a b |z1 |z
[mm] | [Zol] [mm] | [(mm] | [mm] | [mm]
10| v |767 091318 0.049| 22| 18| 13| 7
12| %|767091319 | 232264| 0.043| 19| 17| 9| 8
12| v |767 091320 | 232274| 0.052| 20| 19| 11| 8
15| %767 091322 0.057| 21| 19 9 10
15| v |767091323 | 232275| 0.052| 23| 19 9| 10
15| %767 091324 0.075| 26| 23| 14| 10
18| v |767091326 | 232276| 0.068| 24| 22| 11| 11
18| %|767 091327 0.078| 28| 24| 14| 11
22| v.|767 091328 0.093| 27| 24| 11| 13
22| %|767091329 | 232287| 0.120( 31| 26| 14| 13
28| %767 091330 0.155| 34| 30| 14| 17
22 28| 1(767091331 | 232358| 0.178| 38| 31| 18| 16
b
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7092 Winkel
» Kupfer
* Identisch mit Nr. 7001
d Code kg a |b |z
[mm] [mm] | [mm] | [mm]
6|767092000 | 0.004| 14| 16| 7
*8|767 001001 | 0.005| 13| 16 6
*10(767 001002 | 0.010| 19| 22| 10
*12(767 001003 | 0.010| 17| 20| 8
15(767 092005 | 0.017| 23| 25| 11
18|767 092008 | 0.027| 27| 27| 13
22|767092009 | 0.042| 31| 33| 14
28767092010 | 0.065| 38| 40| 18
35|767092011 | 0.120| 47| 54| 24
42 (767092012 | 0.155| 56| 66| 29
54 (767092013 | 0.284( 71| 82| 39
7098 Winkelverschraubung
* Rotguss
d R [Code kg a s b z
[mm] | [Zol] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
12| %|767098003 | 0.076| 18| 24| 43| 8
15| %|767098005 | 0.125| 23| 30| 51| 11
18| % |767098008 | 0.130| 26| 30| 54| 12
22| %|767098009 | 0.215| 31| 37| 62| 14
28| 1|767098010 | 0.335| 35| 46| 74| 15

|
-
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7130 T egal
» Kupfer
d Code NPK kg a 21 |22 |z3
[mm] [mm] | [mm] |[mm] |[mm]
6|767 130000 | 232411| 0.007| 10| 4 4| 4
8|767 130001 | 232412| 0.008| 14 6 6 6
10|767 130 002 | 232413| 0.010| 16| 8| 8| 8
12|767 130003 | 232414 0.015| 16| 7 7 7
¥ 15|767 130005 | 232415| 0.020| 19| 8| 8| 8
o .—+-—41__ 18|767 130008 | 232416 0.035| 23| 10| 10| 10
| | [ . 22(767 130009 | 232417| 0.055| 28| 12| 12| 12
) | 28|767 130010 | 232418| 0.097| 34| 15| 15| 15
o 4L 35|767 130011 | 232421| 0.171| 42| 19| 19| 19
} L 42767130012 | 232422 0.225| 50| 23| 23| 23
22 | 54|767 130013 | 232423| 0.385| 61| 29| 29| 29
o 76767130014 | 232424| 0.965| 80| 46| 46| 46
89 (767130015 | 232425| 1.425| 92| 54| 54| 54
108|767 130016 | 232426| 2.500| 112| 64| 64| 64
7132 T mit Innengewinde
* Rotguss
d |Rp |Code NPK kg a b |¢ |z1 |22 |z3
[mm] | [Zoll] [mm] | [mm] | [mm] |[mm] |[mm] | [mm]
12| %|767132018 | 232454| 0.050| 19| 17| 19| 9| 8| 9
12| % |767132019 | 232464| 0.060| 21| 19| 21| 11| 8| 11
. 15| % |767132020 | 232455| 0.053| 21| 19| 21| 9| 10| 9
2 15| v |767132021 | 232465| 0.085| 23| 21| 23| 12| 11| 12
18| v |767132023 | 232466| 0.075| 25| 22| 25| 11| 11| 11
22| v%|767132026 | 432228| 0.135| 30| 24| 30| 13| 11| 13
A= 22| %|767132027 | 232477| 0.135| 33| 27| 33| 16| 14| 16
% 28| v%|767132028 | 232468| 0.190| 33| 28| 33| 13| 17| 13
v ' ' 28| %|767132029 | 232478| 0.185| 34| 30| 34| 14| 17| 14
) bs o
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T reduziert
* Kupfer
*Lieferbar solange Vorrat
d-dd Code NPK kg a (b |e¢ |z1 |22 |z
[mm] [mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm]
10-6-10|767 130019 | 232433 | 0.010| 14| 12| 14| 6| 6| 6
10 -8- 10767 130 020 0.010| 14| 13| 14| 6| 6| 6
10 - 10 - 8| 767 130 021 0.011| 14| 14| 15| 6| 6| 8
10 - 12- 10| 767 130 022 0.015| 17| 16| 17| 9| 7| 9
12-10- 10| 767 130 025 0.010( 15| 15| 17| 6| 7| 9
12-10- 12| 767 130 026 0.015| 15| 15| 15| 6| 7| 6
12-12-10|767 130 027 0.015| 16| 16| 18 7| 7| 9
12-15-12| 767 130 029 0.025| 20| 19| 20| 11| 8| 11
14 - 12 - 14| 767 130 031 0.017| 19| 17| 18| 7| 8| 7
15-8-15|767 130 033 0.015| 16| 16| 16| 5| 9| 5
15-10- 10| 767 130 034 0.025| 17| 17| 17| 6| 9| 9
15-10-12|767130035 | 232435| 0.016( 17| 17| 18| 6| 9| 9
15-10- 15| 767 130 036 0.015| 17| 17| 17| 6| 9| 6
15-12- 12| 767 130 038 0.020| 18| 18| 18| 7| 9| 9
15-12- 15| 767 130 039 0.015| 18| 18| 18| 7| 9| 7
15-15- 12| 767 130 041 0.020( 19| 19| 19| 8| 8| 10
15-18 - 15| 767 130 042 0.035| 23| 23| 23| 12| 10| 12
15-22-15|767 130 044 0.060| 27| 28| 27| 16| 12| 16
18-10-18|767 130048 | 232436| 0.020( 21| 18| 21| 8| 10| 8
18 - 12 - 12| 767 130 049 0.029| 20| 19| 20| 7| 10| 11
18 - 12 - 15| 767 130 050 0.020( 20 19| 20| 7| 10| 9
18 - 12 - 18| 767 130 051 0.025| 21| 19| 21| 8| 10| 8
18 - 15- 12| 767 130 052 0.025| 22| 21| 20| 9| 10| 11
18 - 15- 15| 767 130 053 0.030| 22| 21| 22| 9| 10| 11
18 - 15- 18| 767 130 054 0.030| 21| 21| 21| 8| 10| 8
18 - 18 - 12| 767 130 055 0.035| 23| 23| 21| 10| 10| 13
18 - 18 - 15| 767 130 056 0.035| 23| 23| 23| 10| 10| 12
18 - 22 - 15| 767 130 057 0.055| 28| 28| 27| 15| 12| 16
18 - 22 - 18| 767 130 058 0.055| 28| 28| 28| 15| 12| 15
22-10-22|767 130 059 0035 23| 21| 23| 7| 13| 7
22-12-12|767 130 060 0.038| 23| 21| 21| 7| 12| 12
22-12-15|767 130 061 0.039| 23| 21| 22| 7| 12| 11
22-12-18|767 130 062 0.045| 23| 21| 23| 7| 12| 10
22-12-22|767 130 063 0.045| 23| 21| 23| 7| 12| 7
22-15-15|767130 067 | 232437 | 0.045| 25| 23| 24| 9| 12| 13
22-15-18|767 130 068 0.045| 25| 24| 25| 9| 12| 12
22-15-22|767 130 069 0.045| 25| 23| 25| 9| 12| 9
22 -18-15|767 130 070 0.050| 26| 25| 25| 10| 12| 14
22-18-18|767 130 071 0.045| 27| 25| 26| 11| 12| 13
22 -18-22|767 130 072 0.045| 27| 25| 27| 11| 12| 11
22-22-15|767 130 074 0.061| 28| 28| 27| 12| 12| 16
22-22-18|767 130 075 0.061| 28| 28| 27| 12| 12| 14
22-28-22|767 130 076 0.095( 35| 34| 35| 19| 15| 19
28-12-28|767 130 078 0.080| 26| 24| 26| 7| 15| 7
28 - 15-22|767 130 081 0.067| 28| 26| 29| 9| 15| 13
28-15-28|767 130 082 0.063| 28| 26| 28| 9| 15| 9
28- 18- 18| 767 130 084 0.080| 29| 28| 29| 10| 15| 16
28 - 18 - 22| 767 130 085 0.080( 29| 28| 30| 10| 15| 14
28 - 18 - 28| 767 130 086 0.080| 29| 28| 29| 10| 15| 10
28-22-15|767 130 087 | 232438| 0.082 31| 31| 30| 12| 15| 19
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28-22-22|767 130 088 0.080| 31 31 32| 12| 15| 16
28-22-28|767 130 090 0.080( 31 31 31| 12| 15| 12
28-28-15|767 130 091 0.100( 34| 34| 33| 15| 15| 22
28-28-18|767 130 092 0.100| 34| 34| 34| 15| 15| 21
28-28-22|767 130 093 0.095| 34| 34| 35| 15| 15| 19
35-15-35|767 130 095 0.135( 33| 30| 33| 10| 19| 10
35-18-35(767 130 096 0.125( 34 32 34 11| 19 11
35-22-22|767 130 097 | 232441 | 0.135( 36 35 38| 13| 19| 22
35-22-28|767 130 098 0.122| 36| 35| 37| 13| 19| 18
35-22-35(767 130 099 0.125| 36| 35| 36| 13| 19| 13
35-28-22|767 130 100 0.128| 38| 38| 40| 15| 19| 24
35-28-28|767 130 101 0.116( 38| 38| 40| 15| 19| 21
35-28-35(767 130 102 0.125( 38| 38| 38| 15| 19| 15
35-35-22|767 130103 | 265511 | 0.140| 42| 42| 43| 19| 19| 27
35-35-28|767 130104 | 265512 | 0.144| 42| 42| 43| 19| 19| 24
42-15-42|767 130105 | 265513 | 0.128| 37 34 37| 10| 23| 10
42-18-42|767 130106 | 265514 | 0.165| 38| 36 38| 11| 23| 11
42-22-42|767 130107 | 265515| 0.128| 40 39| 40| 13| 23| 11
42-28-35|767130108 | 265516 | 0.159| 43| 42| 44| 16| 23| 19
42-28-42|767130109 | 265517 | 0.159| 43| 42| 43| 16| 23| 16
42-35-35|767130110 | 265518 | 0.167| 46| 46| 47| 19| 23| 27
42-35-42|767 130 111 0.205( 47| 46| 47| 20| 23| 20
42-42-28|767 130 112 0.185( 50 50 50 23| 23| 3
54 -22-54 (767 130 113 0.275( 45| 45| 45| 13| 29| 13
54 -28-54 (767 130 114 0.275( 48| 48| 48| 16| 29| 16
54 -35-54 (767 130 115 0.287( 52| 52| 51| 20| 29| 28
54 -42-42(767 130 116 0.333| 55| 56| 57| 23| 29| 30
54 -42-54 (767 130 117 0.340( 55| 56 55| 23| 29| 23
54 -54-42|767 130118 | 232443 | 0.425| 61 61 62| 29| 29| 35
76-35-76|767 130 121 0.969| 60( 70| 60| 26| 46| 26

Muffe

» Kupfer

d Code NPK kg | z

[mm] [mm] | [mm]
6 (767 270 000 0.005| 14 1
8767270001 | 233212 0.005| 16 1
10767 270002 | 233213 | 0.005| 18 1
12767 270003 | 233214 0.005| 20 2
14 | 767 270 004 0.007| 24 2
15(767 270005 | 233215| 0.005| 24 2
18| 767 270008 | 233216 0.010| 28 2
22767270009 | 233217| 0.020| 33 2
28767270010 | 233218| 0.030| 39 2
35|767 270011 | 233221| 0.055| 48 2
422|767 270012 | 233222 0.080| 58 2
54|767 270013 | 233223| 0.130| 68 2
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Reduktion lang
» Kupfer
* Aussen- und Innenlétende
d-d Code NPK kg | z
[mm] [(mm] | [mm]
8-6|767 243025 | 233122| 0.005 16 10
10 -6 767 243 026 0.005 18| 12
10-8|767 243 027 | 233 123| 0.010 17| 10
12-6|767 243 028 | 233 124| 0.007 21 15
12 -8| 767 243 029 0.006 20| 13
12-10| 767 243 030 0.005 20 12
14 - 12| 767 243 031 0.010 22| 13
15-8|767 243036 | 233125| 0.009| 24| 17
15-10| 767 243 033 0.005 24| 16
15-12| 767 243 034 0.010 24| 15
15-14 | 767 243 035 0.010 25| 14
18-10|767 243 040 | 233 126( 0.014 27| 19
18 -12| 767 243 041 0.010 27| 18
18- 15| 767 243 042 0.015 29| 18
22-10|767 243044 | 233 127| 0.015 33| 25
22 -12| 767 243 045 0.020 33| 24
22 - 15| 767 243 047 0.020 34| 23
22 - 18| 767 243 049 0.020 35 22
28 - 12| 767 243 050 0.030 41 32
28-15|767 243051 | 233 128| 0.025 39 28
28 - 18| 767 243 052 0.030 39 26
28 - 22| 767 243 053 0.030 42| 26
35-15|767 243054 | 233 131| 0.055 50 38
35-18| 767 243 055 0.056 47| 34
35-22| 767 243 056 0.056 48| 32
35-28| 767 243 057 0.050 49| 30
42 -22 (767 243 059 | 233 132| 0.065 56| 40
42 - 28| 767 243 060 0.085 56| 37
42 - 35| 767 243 061 0.085 57| 34
54 -28|767 243062 | 233 133| 0.169 67| 48
54 - 35| 767 243 063 0.160 68| 45
54 - 42| 767 243 064 0.169 69| 42
76 - 35| 767 243 066 0.348 88| 65
76 -42| 767 243 067 | 233 134| 0.305 86| 59
76 - 54 | 767 243 068 0.440 82| 50
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7241 Reduktion kurz
* Messing
* Aussen- und Innenl6tende
d-d Code NPK kg 1 z
[mm] [mm] | [mm]
10-8|767 241017 | 233 113| 0.003| 11 3
12-10(767241018 | 233 114| 0.004| 12 3
15-12(767 241019 | 233 115| 0.007| 14 4
17 - 15| 767 241 021 0.007 16 4
18 - 15| 767 241 022 0.011 16 4
22 -18|767 241024 | 233 117| 0.021 19 5
7271 Ubergangsstiick
* Rotguss
* Innenlétende und Aussengewinde
d R |Code NPK kg 1 s z
[mm] | [Zoll] [mm] |[mm] | [mm]
8| %|767271017 0.011| 19| 12| 12
== - 8| %|767271018 | 236112| 0.018| 25| 12| 17
o }ﬂ}_. | B 10| %|767271019 0.011| 21| 14| 17
oMl 10| % |767271020 | 236113| 0.026| 26| 14| 17
= 10| % |767271021 | 236123| 0.025| 25| 14| 16

| 12 Ya| 767 271 022 0.016( 23| 16| 16
12 % | 767271023 | 236114 0.020| 25| 16| 16
12 % | 767271024 | 236124| 0.025| 28| 16| 18
15 % | 767271028 | 236115 0.025| 27| 18| 15
15 | 767271029 | 236125| 0.025| 21 19( 10

5 %|767 271030 | 236135| 0.040| 30| 19| 19
18 % | 767271032 | 236126| 0.030| 28| 21| 15
18 ¥%|767 271033 | 236136| 0.040| 30| 22| 17
22 % | 767271034 | 236127 0.040| 32| 26| 16

22 ¥ | 767 271 035 0.040| 31| 27| 15
22 11767271036 | 236147 0.070| 29| 26| 16
28 ¥ | 767 271 137 0.080| 41| 27| 22
28 1|767 271037 | 236148 0.065| 36| 32| 17
35 1|767 271 140 0.115| 45| 39| 20

35| 1%(767271038 | 236151 0.120| 43| 40| 18

42| 1% (767271039 | 236162| 0.180| 51| 50| 22
54 2|767271040 | 236173| 0.395| 65| 60| 31
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7330 Verschraubung

* Einlege- und Einschraubteil Rotguss, flach dichtend
* Uberwurfmutter Messing, inkl. Dichtung 7396

** mit Rippen
d Code NPK kg a |G s |s1 |z
[mm] [mm] | [Zol]  |[mm] |[mm] |[mm]

10| 767 330 002 | 234213 | 0.045( 37 12| 24| 15| 19
12767 330 003 | 234214 | 0.055| 42 12| 24| 16| 22
15(767 330 005 | 234215| 0.093| 46 3/4| 30 19| 23
18| 767 330 008 | 234216 | 0.084( 44 3/4| 30 22| 18
22| 767330009 | 234217 | 0.120( 46 1 37| 26| 13

28|767330010 | 234218 | 0.225( 56| 11/4| 46| 34| 18
35|767 330011 | 234221 | 0.290( 62| 11/2| 52| 40( 16

7 42767330012 | 234222| 0.385| 74| 13/4| 59| 46| 20
7372 **54|767 330013 | 234223 | 0.690| 84| 23/8| 75 20
Verschraubung

* Einlege- und Einschraubteil Rotguss, flach dichtend
» Uberwurfmutter Messing, inkl. Dichtung 7396

*lieferbar so lange Vorrat

d R Code NPK kg a G S s1 |z
[mm] | [Zoll] [mm] | [Zoll] [mm] | [mm] | [mm]

*12 ¥: 767 331020 | 234244 | 0.074| 47 12| 24| 22| 37

7376 %\ 372 15 Y2 | 767 331 023 | 234255| 0.105| 51 3/4| 30| 22 #1
e 18 Y2 | 767 331024 | 234256| 0.105( 49 3/4| 30| 22| 38
O T 22 ¥ |767 331025 | 234267 | 0.135| 59 1] 37| 34| 43
L — 28 1|1767 331026 | 234278 0.280| 67| 11/4| 46| 43| 48

35| 1%|767331027 | 234281 | 0400| 84| 11/2| 52| 46| 61
42| 1% |767331028 | 234312 0575 94| 13/4| 59| 50| 67
54 2|767 331030 | 234323| 0.764| 104 23/8| 75| 60| 72

7372/74 Einlegeteil mit Mutter

* Einlegeteil Rotguss, flach dichtend
* Uberwurfmutter Messing, inkl. Dichtung 7396
* Fir Radiatoren- und Pumpenanschlisse.

d |G |Code kg I s |z

[mm] | [Zoll] [mm] |[mm] | [mm]

12 Y. | 767 372420 | 0.035| 25| 24 6

15 ¥ |767 372424 | 0.046| 27| 30 7

- 7396 18 ¥ |767 372425 | 0.055| 25| 30 7
7374 7372 18| 1|767372426 | 0.090| 30| 37| 7
G’ L — 22 1767372427 | 0.085( 29| 37 7
ki ' "I 28| 1%|767372429 | 0.140| 37| 46 8
ti_. : 28| 1% (767372430 | 0.200| 37| 52 8

s 35| 1% (767 372431 0.175| 37| 52 8

| 42 2(767372435 | 0.335| 51| 66 8

54| 2% |767372438 | 0400| 54| 74 8
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7471b Winkel
PN - Rotguss
d Rp |Code NPK kg a b c dk (21 |z2
[mm] | [Zol] [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] |[mm]
10| % |767 471318 0.080( 22| 25| 18| 40| 13| 14
12| % |767471319 | 232234| 0.060| 20| 26| 17| 34| 10| 17
12| % |767471320 | 232244 | 0.080| 20| 28| 19| 40| 11| 17
15| % |767 471322 0.078( 21| 19| 10| 34| 10| 10
15 % |767471323 | 232245| 0.085| 23| 32| 21| 40| 12| 21
18| % |767471324 | 232246 | 0.104| 24| 34| 22| 40| 11| 23
22| %|767471325 | 232257 | 0.141| 31| 40| 26| 50| 14| 27
Winkel
* Rotguss
d Rp |Code kg a b c k z1 |z2
[mm] | [Zol] [mm] | [mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm]
12| % |767472018 | 0.065| 20| 19 9| 40| 11 8
15| % |767472020 | 0.065| 23| 21| 11| 35| 12| 10
18| %|767472021 | 0.093| 24| 22| 12| 40| 11| M
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meine Notizen:
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Optipress INOX
S

d USSR =G b e s mVioH/ Lvion
1 ———

| L |
81080 Optipress-Edelstahlrohr 1.4401

Optipress-Tuyau 1.4401
Optipress-Tubo 1.4401
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inossidabile 1.4401
d L S Art.-Nr.
Art. n°
15 15 6m 10 81080.22
18 18 6m 1.0 81080.23
22 22 6m 1.2 81080.24
28 28 6m 1.2 81080.25
35 35 6m 15 81080.26
42 42 6m 15 81080.27
54 5 6m 15 81080.28
S
o
PR —————e—

| : J

el

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.452

Optipress-Tuyau 1.4521

Optipress-Tubo 1.4521

Edelstahl 1.4521 / Acier inoxydable 1.4521 / Acciaio inossidabile 1.4521

d L S Art.-Nr.

Art. n°

15 15 6m 10 81082.22
18 18 6m 1.0 81082.23
22 22 6m 1.2 81082.24
28 28 6m 1.2 81082.25
35 35 6m 15 81082.26
42 42 6m 15 81082.27

54 54 6m 15 81082.28
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81 08 3 Optipress-Rohrbogen
Optipress-Tuyau cintré
Optipress-Curva-tubo

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inossidabile 1.4401

d L 11 L 1B W Art.-Nr.
Art. n°
15 x 15° 15 80 134 48 102 15° 81083.22
18 x 15° 18 90 132 57 99 15° 81083.23
22 x 15° 22 100 129 66 95 15° 81083.24
28 x 15° 28 110 133 74 97 15° 81083.25
35x15° 35 130 162 90 122 15° 81083.26
42 x 15° 42 170 206 114 150 15° 81083.27
54 x 15° 54 220 246 155 181 15° 81083.28
15 x30° 15 8 135 44 99 30° 81083.32
18 x30° 18 90 133 52 95 30° 81083.33
22 x 30° 22 100 130 60 90 30° 81083.34
28 x 30° 28 110 134 67 91 30° 81083.35
35x30° 35 130 164 81 115 30° 81083.36
42 x 30° 42 170 209 102 141 30° 81083.37
54 x 30° 54 220 249 141 170 30° 81083.38
15 x 45° 15 80 137 39 9 45° 81083.42
18 x 45° 18 90 135 47 92 45° 81083.43
22 x 45° 22 100 132 53 85 45° 81083.44
28 x 45° 28 110 137 58 85 45° 81083.45
35 x 45° 35 130 168 71 109 45° 81083.46
42 x 45° 42 170 213 90 133 45° 81083.47
54 x 45° 54 220 254 125 159 45° 81083.48
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15 X 60° 15 80 139 3 93 60° 81083.52
18 X 60° 18 9 138 41 8 60° 81083.53
22 X 60° 22 100 135 46 81 60° 81083.54
28 X 60° 28 110 141 49 80 60° 81083.55
35 X 60° 35130 174 59 103 60° 81083.56
12 X 60° L 70 20 76 126 60° 81083.57
54 X 60° 54 220 263 107 150 60° 81083.58
15 X 90° 15 80 150 2 9 90 81083.72
18 X 90° 18 9 150 26 8 90° 81083.73
22 X90° 2 100 150 28 78 90° 81083.74
28 X90° 28 110 160 26 76 90° 81083.75
35X 90° 33130 200 30 100 90° 81083.76
12%90° 2170 250 41 121 90° 81083.77
54X 90° 54220 300 62 142 90° 81083.78
ik
N _‘;
-'*L!L- lLll»
L -

81086  Optipress-Uberbogen
Optipress-Dos d'ane
Optipress-Cavallotto

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inossidabile 1.4401

d L L1 H Art.-Nr.

Art. n°

15 15 267 35 37 81086.22
18 18 260 34 39 81086.23
22 22 216 21 46 81086.24
28 28 332 42 52 81086.25
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Z -und X - Mass

31087

15
18
22
28

81085

22 x 300
22 x 500
22 x700
28 x 300
28 x 500
28 x 700

© by suissetec

Optipress-Uberspringbogen
Optipress-Coude d'évitement

AVOR - Handbuch

Optipress-Cavalcavia
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inossidabile 1.4401

d

L L1 L2 H

15 163 10 59 37
18 175 17 60 39
22 210 27 11 46
28 241 42 81 52

L

Optipress-Edelstahlbalg
Optipress-Soufflet
Optipress-Tubo ondulato

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inossidabile 1.4401

d L LI
22 300 50
22 500 50
22 700 50
28 300 50
28 500 50
28 700 50

Seite -46 -

Art.-Nr.
Art. n°

81087.21
81087.22
81087.23
81087.24

Art.-Nr.
Art. n°

81085.32
81085.33
81085.34
81085.42
81085.43
81085.44
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._z_.1

80000  Optipress-Aquaplus-Bogen 90° d
Optipress-Aquaplus-Coude a 90°
88000 Optipress-Gas-... 90°

Edelstahl 1.4401 / Acier moxydable 1.4401 /Ac0a|0

d z L 4 AArrtt-l:::
15 16 38 0.8 80000.22
18 18 40 0.5 80000.23
22 26 49 0.3 80000.24
28 34 58 0.4 80000.25
35 a3 59 0.2 80000.26
42 50 87 0.3 80000.27
54 65 105 0.3 80000.28
—
B
80001 Optipress-AquapIus-Bogen ?0° ‘ ‘ | _‘i
Optipress-Aquaplus-Coude a 90° b
88001 Optipress-Gas- ... 90° L
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inc  |__,
d z L L1 4 l)\rrttl\'I‘:
15 26 48 53 0.8 80001.22
18 18 40 42 0.5 80001.23
22 26 50 51 0.3 80001.24
28 34 58 60 0.4 80001.25
35 33 59 63 0.2 80001.26
42 50 87 88 0.3 80001.27
54 65 105 107 0.3 80001.28
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80003 Optipress-Aquaplus-Bogen 45°
Optipress-Aquaplus-Coude a 45° ff
88003 Optipress-Gas-... 3° r‘

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acci

d z L Art.-Nr.

Art. n°

15 IS 13 past 80003.22

18 18 18 40 80003.23

22 22 22 45 80003.24

28 28 14 38 80003.25

35 35 17 4 80003.26

42 42 21 5] 80003.27

54 54 27 6] 80003.28
L

N
8000 4 Optipress-Aquaplus-Bogen 45° ol

.

Optipress-Aquaplus-Coude a 4S° P=
88004 Optipress-Gas-... I5° /

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Ac 0’\,/

d z L L1 Art.-Nr.

Art. n°

15 15 13 35 39 80004.22
18 18 15 37 47 80004.23
22 22 17 40 58 80004.24
28 28 14 38 40 80004.25
35 35 17 44 45 80004.26
42 42 21 57 59 80004.27
54 54 27 6] 69 80004.28
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80006 Optipress-Aquaplus-Winkel .
Optipress-Aquaplus-Equerre L | P&

88006 Optipress-Gas-... | -
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio ir l‘_‘d_u_j

Rp d z 121 L L Art.-Nr.

Art. n°

15x ¥ Y» 15 24 13 46 26 80006.22
15 x 3% % 15 26 13 48 28 80006.23
18x % » 18 23 13 45 26 80006.24
18 x 3 % 18 25 13 47 28 80006.25
22x %2 " 2 23 15 46 28 80006.26
22 X ¥ % 22 26 15 49 30 80006.27
22x1 1 22 31 16 54 33 80006.28
28x 1 1 28 30 15 54 36 80006.29
35x 1% % 35 36 23 62 42 80006.30
42 x 1% % 42 M4 26 78 45 80006.31
54 x 2 2 54 49 31 90 55 80006.32
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Z -und X - Mass

80005

R d
1 15
1 18
3, 18
Y4 22
1 28
1714 35
EE 42
2 54

Rp d

1 15
34 18
34 2
1 28
1714 35
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Optipress-Aquaplus-Bogen 90°
Optipress-Aquaplus-Coude a 90° ¢ ‘ ‘
88007 Optipress-Gas- ... '
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acci

z

26

18

18

Optipress-Aquaplus-Bogen 90°

Optipress-Aquaplus-Coude a 90° . L
- S

Optipress-Aquaplus-Curva a 90°
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / AcC

L

16

18

26

34
42

L

48
40
40
49
58
68
88
105

z1

31
35
40

53
63

AVOR - Handbuch

L1‘
48
43
a7
61
77
91
102
123

L

a8
40
49

58
68

S

22
22
27
27
36
46
50
63

L1

36
41
55

70
82

90°

g

0.8
0.5
0.5
03
0.4
0.2
03
03

S

24
30
30

38
46

Seite -50 -
; L1 -
’ I
. ‘4'
Z £ 1
b ﬂ S
_Fr‘,
F—d—J
a Art.-Nr.
Art. n°
15x' 2 80005.22
18x'f2 80005.23
18 x°14 80005.24
22 x4 80005.25
28 x 1 80005.26
35x1 /4 80005.27
42x1 12 80005.28
54x2 80005.29

[

, —

Al "
Yy
—

|
¥

Art.-Nr.
Art. n°

80008.22
80008.24
80008.25
80008.26
80008.27

= |



Z -und X - Mass

80010

15

18

22

28

35

42

54

64

76.1

88.9

108
18x15x15
18x15x18
22 x15x15
22x15x18
22 x15x22
22x18x18
22x18x 22
22x22x15
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AVOR - Handbuch

Optipress-Aquaplus-T-Stiick
Optipress-Aquaplus-Té
88010 Optipress-Gas-...

L

L

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 /

d1 d2 d3 z1 z2 z3

15 15 15 19 22 19
18 18 18 21 23 21
22 22 2 24 271 24
28 28 28 28 29 28
51 G e | 27 | 27| 2]
42 42 42 32 32 32
54 54 54 39 39 39
64 64 64 46 48 46

76.1 76.1 76.1 51 54 51
889 889 89 57 61 57
108 108 108 67 70 67

18 15 15 26 22 19
18 15 18 21 23 2
EA RIS s 22 25 232
2 15 18 22 25 31
OIS s 22 25 222
22 18 18 22 25 33
22 18 22 22 25 22
22 22 15 24 27 35

L1

41
43
47
52
53
68
19
89
101
107
127
41
43
45
45
45
45
45
47

L2

44
45
50
53
53
68
79
91
104
m
130
44
45
4]
4]
47
47
46
50

Seite -51 -

o &
]

I

4

13

41
43
47
52
53
68
79
89
101
107
127
48
43
54
53
45
55
45
57

—

Art.-Nr.
Art. n°

80010.22
80010.23
80010.24
80010.25
80010.26
80010.27
80010.28
80010.60
80010.61
80010.62
80010.63
80010.32
80010.33
80010.34
80010.44
80010.36
80010.38
80010.37
80010.40



Z -und X - Mass

28 x15x 28
28x18x 28
28x22x22
28x22x 28
28 x 28 x 22
35x15x35
35x18x35
35x22x28
35x22x35
35x28 x28
35x28x35
42 x 18 x 42
42 x 22 x 42
42 x 28 x 42
42 x 35 x 42
54 x 22 x 54
54 x 28 x 54
54 x 35 x 54
54 x 42 x 54
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d1

28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
42
42
42
42
54
54
54
54

d2

15
18
22
22
28
15
18
22
22
28
28
18
22
28
35
22
28
35
42

d3

28
28
22
28
22
35
35
28
35
28
35
42
42
42
42
54
54
54
54

AVOR - Handbuch

z1

21
21
23
23
28
19
19
21
21
27
27
19
19
25
25
18
21
25
29

z2

29
29
29
31
29
32
33
34
34
33
33
36
38
37
30

43
36
38

z3

21
21
24
23
44
19
19
38
21
40
27
19
19
25
25
18
21
25
29

L1

45
45
46
47
52
45
45
47
4]
53
53
s
55
61
b1
58
61
65
69

L2

51
51
52
53
53
54
54
57
57
57
57
58
61
61
56
67
67
62
74

Seite -52 -

L3

45
45
46
47
67
45
45
62
Ly
64
53
55
55
61
61
58
61
65
69

Art.-Nr.

Art. n°
80010.39
80010.55
80010.56
80010.41
80010.57
80010.65
80010.66
80010.53
80010.43
80010.54
80010.45
80010.69
80010.73
80010.47
80010.48
80010.70
80010.71
80010.72
80010.50



Z -und X - Mass

80013

15x % x15
18x1:x18
18x 3% x18
22x% x22
22 X 3 x 22
28x%:x28
28 X 3 x 28
28 x1x28
35x%2x35
42 x 2 x 42
54 x V2 x 54

380014

28
35
42
54
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Optipress-Aquaplus-T-Stiick
Optipress-Aquaplus-Té

88013 Optipress-Gas- ...

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio i

AVOR - Handbuch

Rp d 21 22 LI L2
» 15 19 16 41 29
218 21 17 43 30
¥ 18 24 17 46 32
" 22 22 19 45 32
% 22 24 18 47 33
2 28 21 23 45 36
w28 23 22 47 3]

1 28 28 23 52 40
2 35 19 26 45 39
2" 42 19 29 55 42
2 54 18 36 58 49

Optipress-Aquaplus-T-Stiick
Optipress-Aquaplus-Té
Optipress-Aquaplus-Ti

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio

Rp

Y
%
Y
%

d 22 Ll L2
28 25 120 38
35 29 120 42
42 32 120 45
54 38 120 51

Seite -53 -

=

S~
Art.-Nr.
Art. n°
80013.22
80013.23
80013.24
80013.25
80013.26
80013.27
80013.28
80013.32
80013.29
80013.30
80013.31

=
5

.

Art.-Nr.
Art. n°

80014.25
80014.26
80014.27
80014.28
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80020 Opt!press-Aquaplus-Muffe d d
Optipress-Aquaplus-Manchon
88020 Optipress-Gas-... © ‘—“’ _.|z L e
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Ac L R
d z L Art.-Nr.
Art. n°
15 15 12 56 80020.22
18 18 11 55 80020.23
22 22 12 58 80020.24
28 28 12 60 80020.25
35 35 12 64 80020.26
42 42 12 85 80020.27
54 5 12 93 80020.28

800 22 Optipress-Aquaplus-Schiebemuffe d m- | d
Optipress-Aquaplus-Manchon de tra
Optipress-Aquaplus-Manicotto pass. ; \ LL
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio i ,}T o L Pj!

d L L Art.-Nr.

Art. n°

15 15 80 22 80022.22
18 18 80 22 80022.23
22 22 80 23 80022.24
28 28 95 24 80022.25
35 35 105 26 80022.26
42 42 120 36 80022.27
54 54 136 40 80022.28
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Z -und X - Mass

80021

18x 15
22x15
22x18
28x 15
28x18
28x 22
35x18
35x22
35x28
42 x 22
42 x 28
42 x 35
54 x 28
54 x 35
54 x 42
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Optipress-Aquaplus-Reduktion !
Optipress-Aquaplus-Réduction |
88021 Optipress-Gas- ...

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Ac

d

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54

d1

15
15
18
15
18
22
18
22
28
22
28
35
28
35
42

z

30
35
37
50
46
41
55
51
43
68
66
54
78
75
66

AVOR - Handbuch

L

52
57
59
12
68
64
71
74
67
91
90
80
102
101
102

Seite -55 -

Art.-Nr.
Art. n°

80021.24
80021.26
80021.27
80021.29
80021.30
80021.31
80021.32
80021.33
80021.34
80021.36
80021.37
80021.38
80021.39
80021.40
80021.41




Z -und X - Mass

80023

15
18
22
28
35
42
54

80033

15x %
15X 3%
18x %2
18 x %
22 x Y
22 x
22x 1

28 X 3a
28 x 1

35x 1%
42 x 1%
54 x 2
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AVOR - Handbuch Seite -56 -
Optipress-Aquaplus-Langenkompensator
Optipress-AqUAPIUS- 5 gy S——_
Optipress-Aquaplus-° EHL d
Edelstahl 1.4571/1.4401 / Ac ‘ B ;
inossidabile 1.4571/1.4401 fe L -

d z L DA F max. Art.-Nr.
Art. n°
15 246 290 -25 700 N 80023.22
18 250 294 -25 900 N 80023.23
22 231 278 -25 1300 N 80023.24
28 255 303 -28 1900 N 80023.25
35 286 338 -28 2900 N 80023.26
42 287 359 -29 4300 N 80023.27
54 325 405 -38 6400 N 80023.28
Optipress-Aquaplus-Ubergang i s
Optipress-Aquaplus-Manchon E—W _pr
88033 Optipress-Gas-... 1ento ‘- 2=k
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inoss I 2*‘:*_‘
Rp  d  z L S Art.-Nr.
Art. n°
Y 15 14 49 24 80033.22
Y 15 13 50 30 80033.36
¥ 18 13 48 24 80033.23
Y 18 12 49 30 80033.24
Yo 22 13 49 24 80033.37
» 22 12 50 30 80033.25
1 22 14 54 36 80033.26
3 28 13 51 30 80033.27
1 28 14 54 36 80033.29
1% 35 16 60 46 80033.31
1% 42 17 72 55 80033.33
2 54 19 83 65 80033.35
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8003 5 Optipress-Aquaplus-Ubergang
Optipress-Aquaplus-Manchon

88035 Optipress-Gas-... hto L
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio ino

R d z L S Art. Nr.

Art. n°

15x % » 15 31 53 22 80035.21
15x % /] 15 34 5 27 80035.22
18 x % » 18 30 52 22 80035.23
18x % /] 18 33 55 27 80035.24
22x Y 22 31 54 24 80035.36
22 X ¥ % 22 33 5 27 80035.25
22x 1 1 22 36 59 36 80035.27
28 x 34 % 28 33 57 30 80035.28
28x1 1 28 37 61 36 80035.29
35x1 1 35 38 64 36 80035.37
35X 1% 1% 35 43 69 46 80035.31
42 x 1% 1% 42 45 81 51 80035.33
54x2 2 54 51 91 63 80035.34

L2-+f+—L1
rh
Optipress-Aquaplus-Anschlusswinkel 71— |1

80050 Optipress-Aquaplus-Equerre :

88040 Optipress-Gas-...

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio inc——ﬁf-—-|

R d z L U L D " Art-nr

Art. n°

15x% » 15 25 47 26 12 53 80050.21
18x % " 18 23 45 26 14 53 80050.22
22x Y% . 22 23 4 28 17 53 80050.24
22 X 3 % 22 26 49 30 17 53 80050.25
28x1 1 28 31 55 36 21 6l 80050.26
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800 5 4 Optipress-Aquaplus-Anschlusswinkel
Optipress-Aquaplus-Equerre
Optipress-Aquaplus-Gomito

Edelstahl 1.4408 / Acier inoxydable 1.4408 / Acciaio inc
Rp d z L L1 L2 D

15x % Ya 15 20 44 20 45 50 80054.21
18x 1 Ya 18 26 48 22 45 50 80054.22
22x%: Y2 22 26 49 24 45 50 80054.24
22 X ¥ 3 22 29 52 26 45 53 80054.25
T G Si
800 4 4 Opt!press-Aquaplus-v_erschraubung | o _pr
Opt!press-Aquaplus-\hs de rappel | 5
Optipress-Aquaplus-Raccordo | |
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio in | *—LZ—’ |
Rp G d z L S S Art.-Nr.
Art. n°
15x 1% % % 15 31 66 30 27 80044.21
15x 34 /] % 15 34 71 30 30 80044.22
18x %2 % % 18 30 65 30 27 80044.23
18 X 34 3 % 18 34 71 30 30 80044.24
22 x Y [ % 22 35 72 30 27 80044.25
22 X 3% 3 % 22 40 79 30 31 80044.26
22 x 1 1 1T 22 41 81 40 37 80044.27
28 X 3 1T 28 46 8 37 34 80044.28
28 x 1 1 1T 28 49 90 37 40 80044.29
35x1% 1% 1% 35 38 8 53 50 80044.31
42 x 1%; % 134 42 40 95 60 55 80044.33
54 x 2 2 2% 54 32 9% 78 68 80044.34
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S G%

800 46 Optipress-AquapIus-Verschraubungl_n ﬂ ,v | , | IL
Optipress-Aquaplus-Vis de rappel | : |
Optipress-Aquaplus-Raccordo ’
Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio ‘ G ‘

R G d z L S S Art.-Nr.

Art. n°

15x ¥ . % 15 42 64 30 27 80046.20
15 x 3% % % 15 4 66 30 27 80046.21
18x ¥: . % 18 45 67 30 27 80046.22
18 x 3 3 % 18 47 69 30 27 80046.23
22 x Y2 1 % 22 53 76 30 27 80046.24
22 X ¥a 3 % 22 53 77 30 27 80046.25
22x1 1 1 22 53 76 37 34 80046.27
28 X 34 3 1 28 60 84 37 34 80046.28
28x 1 1 1 28 62 8 37 34 80046.29
35X 1% " 1% 35 63 89 53 50 80046.31
42 x 1% 1% 1% 42 65 101 60 55 80046.33
54 x 2 2 2% 54 78 117 718 72 80046.34

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -60 -

Optipress-Aquaplus-Schragsitzventil i
80080 Optipress-Aquaplus-Robinet oblique L
8 o 081 Optipress-Aquaplus-Valvola inclinata

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio in

G d z 21 L H D

15 » 15 18 39 98 78 55 80080.22
18 2 18 21 46 105 78 55 80080.23
22 % 22 51 23 120 90 55 80080.24
28 T 28 26 61 135 100 70 80080.25
35 1 35 29 74 155 117 70 80080.26
42 1. 42 31 82 185 147 90 80080.27
54 2 54 36 99 215 170 90 80080.28

80089 °ptip'ess"\‘l“aplus-Riickﬂussverhij— 'K

Optipress-Aquaplus-Soupape de reti—
Optipress-Aquaplus-Valvola di rite¢

Edelstahl 1.4401 / Acier inoxydable 1.4401 / Acciaio

Gl G2 G3 d z L H Art.-Nr.

Art. n°

15 Y, Y % 15 54 98 37 80089.22
18 Y, Y % 18 61 105 37 80089.23
22 B Y W 22 72 120 43 80089.24
28 1 Ya % 28 87 135 55 80089.25
35 " % % 35 103 155 63 80089.26
42 1% Ya Y% 42 113 185 75 80089.27
54 2 % % 54 135 215 89 80089.28

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

Optipress-Kugelhahn J
80100 Optipress-Robinet d'arrét a bill ]

Optipress-Rubinetto a sfera
Edelstahl 1.4408 / Acier inoxydable 1.4408 / 2

d z 11 L LI H Art.-Nr.

Art. n°
15 15 16 23 87 98 65 80100.22
18 18 23 29 97 98 65 80100.23
22 22 27 34 107 98 66 80100.24
28 28 29 39 116 113 71 80100.25
35 35 37 44 132 113 82 80100.26
42 42 47 46 165 119 85 80100.27
54 54 50 56 186 119 93 80100.28

Mindestrohrlange L zwischen zwei Verpressungen:

Rohraussendurchmesser Elt?esftzcEk- L A
[mm] [mm] | [mm] | [mm]
12 18 41 5
15 22 49 5
18 22 49 5
22 24 53 | 5
28 24 58 10
35 26 62 10
42 36 87 15
54 40 105 I 25
© by suissetec .



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -62 -

Meine Notizen:

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -63 -

Optipress Rotguss

81 ooo Optipress-Aquaplus-Bogen 90°
Optipress-Aquaplus-Coude a 90°
Optipress-Aquaplus-Curva a 90°

Rotguss / Bronze / Bronzo

d z L
15 15 23 45 81000.22
18 18 24 46 81000.23
22 22 27 51 81000.24
28 28 34 58 81000.25
35 35 48 74 81000.26
42 42 56 92 81000.27
54 54 70 110 81000.28

81 001 Optipress-Aquaplus-Bogen 90° ‘
Optipress-Aquaplus-Coude a 90°
Optipress-Aquaplus-Curva a 90°

Rotguss / Bronze / Bronzo

d z L L1 Art.-Nr.

Art. n°

15 15 23 45 49 81001.22
18 18 24 46 48 81001.23
22 28 27 pmsil mess 81001.24
28 28 35 58 61 81001.25
35 35 48 74 79 81001.26
42 42 56 92 102 81001.27
54 54 70 110 125 81001.28

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -64 -

81 003 Optipress-Aquaplus-Bogen 45°
Optipress-Aquaplus-Coude a 45°
Optipress-Aquaplus-Curva a 45°

Rotguss / Bronze / Bronzo

d z L Art.-Nr.

Art. n°

15 15 12 34 81003.22
18 18 12 34 81003.23
22 22 15 38 81003.24
28 28 19 43 81003.25
35 35 23 49 81003.26
42 42 23 59 81003.27
54 54 32 72 81003.28

A

81004  Optipress-Aquaplus-Bogen 45° <

Optipress-Aquaplus-Coude a 45¢ //
Optipress-Aquaplus-Curva a 45° < &

o

Rotquss / Bronze / Bronzo 0'\/‘
d z L L1 Art.-Nr.
Art. n°
15 15 12 34 38 81004.22
18 18 12 34 40 81004.23
22 22 15 38 40 81004.24
28 28 15 39 44 81004.25
35 35 23 49 55 81004.26
42 42 27 63 73 81004.27
54 54 32 72 87 81004.28
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

81 005 Optipress-Aquaplus-Bogen 90°
Optipress-Aquaplus-Coude a 90° L L
Optipress-Aquaplus-Curva a 90°

Rotguss / Bronze / Bronzo

R d z L L1 Art.-Nr.

Art. n°

12x 3% ¥ 12 19 37 40 81005.20
12x Y% Y 12 19 37 44 81005.21
15x % % 15 23 45 47 81005.30
15x % Y» 15 23 45 47 81005.22
15 x 3% % 15 28 50 58 81005.31
18x %2 Y» 18 24 46 50 81005.23
18 x 3% % 18 24 46 55 81005.29
22 X 3 3 22 27 51 59 81005.24
28x1 1 28 34 58 712 81005.25
35x 1% 1V 35 48 74 88 81005.26
42 x 1%2 1% 42 56 92 98 81005.27
54 x 2 2 54 70 110 120 81005.28

© by suissetec



Z -und X - Mass

81006

12 x 3%
12x %2
15x 3
15x %2
18x %2
18 x 3%
22x %
22X ¥
22x 1

28x %2
28 X %
28 x 1

35x 1%
42 x 1%
54 x 2

81007

15x %

© Dy suissetec

AVOR - Handbuch

Optipress-Aquaplus-Winkel
Optipress-Aquaplus-Equerre
Optipress-Aquaplus-Gomito

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp d z 21 L LI
12 20 7 38 17
Y. 12 22 7 40 20
% 15 24 9 46 18
Y 15 24 9 46 22
18 24 9 46 22
% 18 28 9 50 24
» 22 28 13 52 26
% 22 28 12 52 26
1T 22 36 17 59 29
Y 28 32 19 56 32
% 28 34 14 58 27
1 28 35 16 59 33
1% 35 40 20 66 39
1% 42 4 24 77 43
2 54 57 31 97 55

Optipress-Aquaplus-Winkel
Optipress-Aquaplus-Equerre
Optipress-Aquaplus-Gomito

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp d z1 L L

Y2 15 O Rt

Seite - 66 -

i

i
-
Art.-Nr.
Art. n°
81006.19
81006.20
81006.21
81006.22
81006.23
81006.26
81006.24
81006.27
81006.33
81006.25
81006.29
81006.28
81006.30
81006.31
81006.32

Art.-Nr.
Art. n°

81007.20



Z -und X - Mass

81010

15
18
22
28
35
42
54
15x18x 15
15x22x 15
18x15x15
18x15x 18
18x22x18
22x15x 15
22x15x 18
22x15x 22
22x18x18
22 x 18 x 22
22x22x15
22 x28 x 22

© by suissetec

AVOR - Handbuch

Optipress-Aquaplus-T-Stiick

Optipress-Aquaplus-Té
Optipress-Aquaplus-Ti

Rotguss / Bronze / Bronzo

d1 d2 d3 z1 z2

15 15 15 20 21
18 18 18 23 23
22 22 22 21 27
28 28 28 29 29
51 Bl s 31 31
42 42 42 32 32
54 54 54 43 43
151 B S 23 22
15 22 15 24 23
18 15 15 21 2
18 15 18 21 21
18 22 18 23 25
22 15 15 27 24
22 15 18 20 23
22 15 22 21 24
22 18 18 22 23
22 18 22 22 23
22 22 15 21 27
22 28 22 271 27

z3

20
23
27
29
31
32
43
23
24
20
21
23
20
22
21
22
22
24
27

L1

42
45
50
53
57
68
83
45
46
43
43
45
50
S
45
45
45
50
51

42
45
50
53
57
68
83
45
46
42
43
45
42
44
45
44
45
46
51

12—
>

Seite -67 -

Art.-Nr.
Art. n°®

81010.22
81010.23
81010.24
81010.25
81010.26
81010.27
81010.28
81010.56
81010.50
81010.29
81010.30
81010.51
81010.31
81010.52
81010.32
81010.53
81010.33
81010.54
81010.57



Z -und X - Mass

28 x15x 28
28x 18 x 22
28x 18 x 28
28x22x22
28x22x28
28x28x 15
28x28x 18
35x15x35
35x18x35
35x22x 28
35x22x 35
35x28x 28
35x28x 35
42 x15x42
42x22x42
42 x28 x 42
42 x35x 35
42 x 35 x 42
54 x 22 x 54
54 x 28 x 54
54 x 35 x54
54 x42 x 42
54 x 42 x 54

© by suissetec

d1

28
28
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

d2

15
18
18
22
22
28
28
15
18
22
22
28
28
15
22
28
35
35
22
28
35
42
42

d3

28
22
28
22
28
15
18
35
35
28
35
28
35
42
42
42
35
42
54
54
54
42
54

AVOR - Handbuch

1

23
27
23
27
26
29
29
21
22
24
25
27
27
23
23
25
29
29
29
29
32
37
37

z2

27
26
26
29
29
29
29
31
32
30
33
33
33
35
36
38
37
37
4
4
4
39
4

z3

23
22
23
27
26
27
27
21
22
26
25
29
27
23
23
25
31
29
29
29
32
34
37

L1

46
50
46
50
50
52
52
47
47
50
50
53
53
59
59
61
65
65
69
69
12
17
17

L2

49
48
48
53
53
52
52
53
54
54
57
57
57
57
59
61
62
62
64
64
66
75
77

L3

46
46
46
50
50
49
49
47
47
50
50
53
53
59
59
61
57
65
69
69
12
70
17

Seite -68 -

Art.-Nr.
Art. n°

81010.35
81010.58
81010.55
81010.34
81010.36
81010.59
81010.60
81010.37
81010.61
81010.62
81010.38
81010.39
81010.40
81010.63
81010.41
81010.42
81010.43
81010.44
81010.45
81010.46
81010.47
81010.48
81010.49



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 69 -

Optipress-Aquaplus-T-Stiick
8 1 o 1 3 Optipress-Aquaplus-Té

Optipress-Aquaplus-Ti

Rotguss / Bronze / Bronzo L—d—-l
Rp d 21 2 LU L Art.-Nr.
Art. n®
12x% x12 Y 12 23 22 40 35 81013.21
15x% x15 2 15 19 8 41 2 81013.22
18x% x18 2 18 23 27 45 40 81013.23
22 x Y2 x 22 22 19 15 42 28 81013.24
22 X % x 22 % 22 25 31 49 45 81013.29
28 x Y2 x 28 28 21 19 45 32 81013.25
28X % x 28 % 28 29 36 53 50 81013.30
35x % x35 2 35 23 36 49 49 81013.26
35x1x35 1 35 35 38 60 55 81013.31
42 x Y2 x 42 Y 42 19 37 55 50 81013.27
42 x1x42 1 42 29 42 65 59 81013.32
54 x Y2 x 54 Y2 54 26 42 66 55 81013.28
54x1x54 1 54 30 49 70 66 81013.33

© by suissetec



Z -und X - Mass

81020

15
18
22
28
35
42
54

81122

22
28
35

© by suissetec

Optipress-Aquaplus-Muffe

AVOR - Handbuch

Optipress-Aquaplus-Manchon
Optipress-Aquaplus-Manicotto

Rotguss / Bronze / Bronzo

d

15
18
22
28
35
42
54

Optipress-Aquaplus-Schiebhemuffe

Z

L

51
52
55
58
61
76
90

—
d
RN

Seite -70 -

T I T
L A
| el \

I L "

Art.-Nr.
Art. n°

81020.22
81020.23
81020.24
81020.25
81020.26
81020.27
81020.28

a3
| d
—t

|

!

ke

L

Optipress-Aquaplus-Manchon de transformation
Optipress-Aquaplus-Manicotto passante

Rotguss / Bronze / Bronzo

d

22
28
35

L

115
125
135

L1

24
24
26

L2

84
93
100

Art.-Nr.
Art. n®

81122.24
81122.25
81122.26



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -71 -

Optipress-Aquaplus-Obergang ; | .1
81 1 24 Optipress-Aquaplus-Manchon
Optipress-Aquaplus-Collegamer

Rotguss / Bronze / Bronzo

d di z L Art.-Nr.

Art. n°

15x14 15 14 7 52 81124.23
18x 17 18 17 8 52 81124.24

Optlpress-Aquaplus-Ubergang T,_ﬂ <
31126 Optipress-Aquaplus-Manchon dl_

Optipress-Aquaplus-Collegamen

Rotguss / Bronze / Bronzo A L ,
d d1 z L Art.-Nr.
Art. n°
28x 34 28 34(1) 42 104 81126.25
35x42 35 42(1%") 45 112 81126.26
81 o 2 4 Optipress-Aquaplus-Fi)Epunkt-Bundbiichse ] H i
Optipress-Aquaplus-Point fixe D ¢
Optipress-Aquaplus-Punto fisso [ - '
HF maXH Rotguss / Bronze / Bronzo o
d L F max. D Art.-Nr.
Art. n°®
15 15 34 3000N 35 81024.22
18 18 34 4000 N =k 81024.23
22 22 35 4000N 39 81024.24
28 28 37 4000 N 45 81024.25
35 35 39 5000N 57 81024.26
42 42 44 7600 N 63 81024.27

o 94 54 55 10000N 80 81024.28



Z -und X - Mass

81021

15x12
18 x 12
18x 15
22x15
22x18
28x 15
28x18
28 x 22
35x22
35x28

42 x 22
42 x 28
42 x 35
54 x 22
54 x 28
54 x 35
54 x 42

© by suissetec

Optipress-Aquaplus-Reduktion
Optipress-Aquaplus-Réduction
Optipress-Aquaplus-Riduzione

AVOR - Handbuch

Rotguss / Bronze / Bronzo

d

15
18
18
22
22
28
28
28
35
35

42
42
42
54
54
54
54

d1

12
12
15
15
18
15
18
22
22
28

22
28
35
22
28
35
42

Z

27
27
30
29
27
32
30
32
39
38

52
54
47
66
67
65
60

L

i
S
52
51
49
54
52
55
62
61

75
17
12
90
90
90
96

Seite

o

-72 -

il

Art.-Nr.
Art. n°

81021.20
81021.21
81021.22
81021.23
81021.24
81021.25
81021.27
81021.26
81021.28
81021.29

81021.31
81021.33
81021.34
81021.37
81021.38
81021.39
81021.40



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -73 -

i
81 0 3 3 Optipress-Aquaplus-Ubergang d _RT;)
Optipress-Aquaplus-Manchon - -
Optipress-Aquaplus-Collegamento IL‘LILJ
Rotguss / Bronze / Bronzo L
Rp d z L S Art.-Nr.
Art. n°
12 x % ¥ 12 4 32 2 81033.19
12x % 2 12 8 39 26 81033.20
15x3% ¥ 15 6 37 21 81033.21
15x % [} 15 9 44 26 81033.22
15 X % % 15 9 45 31 81033.36
18x % “» 18 8 43 26 81033.23
18 x 3% 3 18 9 45 3 81033.24
22 x % 22 1 44 26 81033.37
22x % % 22 9 41 3 81033.25
22x1 1 22 11 5 38 81033.26
28x %2 hh 28 71 44 33 81033.28
28 x % % 28 9 47 33 81033.27
28x 1 1 28 11 52 38 81033.29
28X 1% % 28 13 56 47 81033.30
35X 3 % 35 9 47 39 81033.39
35x 1 1 35 5 48 39 81033.38
35x 1% 1% 35 9 54 47 81033.31
42 x 1% % 42 6 61 47 81033.32
42 x 1% 1% 42 14 69 53 81033.33
54 x 1% 1% 54 12 71 68 81033.34
54 x 2 2 54 11 75 10 81033.35

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -74 -

S
|

81 0 35 Optipress-Aquaplus-Ubergang Z,_ L
Optipress-Aquaplus-Manchon - ]
Optipress-Aquaplus-Collegamento L— j

r4

Rotguss / Bronze / Bronzo \

R d z L S Art.-Nr.

Art. n°

12x 3% ¥ 12 16 34 17 81035.18
12x Y% Y 12 20 38 22 81035.19
15x3% ¥ 15 17 39 19 81035.20
15x % Y. 15 22 4 22 81035.21
15 x 3% % 15 28 50 28 81035.22
18 x Y 18 21 43 22 81035.23
18 x 3% % 18 25 47 28 81035.24
22x %2 o 22 21 45 27 81035.36
22 x % % 22 26 50 28 81035.25
22x 1 1T 22 31 55 36 81035.27
28 x % % 28 28 52 33 81035.28
28 x 1 1T 28 31 55 36 81035.29
28x 1% 1% 28 36 59 42 81035.30
35x 1 1T 35 27 53 40 81035.37
35x 1% 1% 35 36 62 43 81035.31
35x 1% 1% 35 36 62 50 81035.38
42x 1% % 42 29 65 48 81035.32
42 x 1% 1% 42 31 67 50 81035.33
54 x 1% 1% 54 38 78 68 81035.39
54 x 2 2 54 40 80 68 81035.34

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -75 -

Optipress-AquapIus-CoIIegamentL

S
|
Optipress-Aquaplus-Ub § B
81036 lupress-Aquaplus-Manchon ﬂ |
-

Rotguss / Bronze / Bronzo

R d L S Art.-Nr.

Art. n°

12x % . 12 41 22 81036.20
15x % 2 15 49 22 81036.21
18x %2 ;) 18 50 22 81036.22
18 x % 34 18 56 28 81036.23
22x %2 ;) 22 53 22 81036.24
22 X 3 % 22 58 28 81036.25
28x 1 1 28 62 34 81036.29
35x 1% % 35 63 43 81036.31
42 x 12 1% 42 74 50 81036.33

S
|

81037  Optipress-Aqua plus-Ubergang

Optipress-Aquaplus-Manchon T

Optipress-Aquaplus-Collegamento G

Rotguss / Bronze / Bronzo : _t

G d z L S L—z

e

15 x % % 15 26 48 28 81037.22
18 x % % 18 26 48 28 81037.23
22x1 1 22 28 5 34 81037.24
28x 1 1 28 31 55 34 81037.29
28 x 1% 1% 28 29 53 40 81037.25
35x 1% 1% 35 39 64 50 81037.26
42 x 1% 1% 42 37 713 58 81037.27
54 x 2% 2% 54 48 88 70 81037.28

© by suissetec



Z -und X - Mass

81041

15
18
22
28
35
42
54

81044

15x %
15 x 3%
18x %
18 x 3%
22 X %
22 x1

28x %
28x 1

35x1%
42 x 1%
54 x 2

© by suissetec

AVOR - Handbuch Seite -76 -

Optipress-Aquaplus-Verschraubung .
Optipress-Aquaplus-Vis de rappel ¢

88067 Optipress-Gas-... '

Rotqguss / Bronze / Bronzo

G d z L S S1 Art.-Nr.

Art. n°®
% 15 38 8 30 28 81041.22
% 18 4 85 30 28 81041.23
1T 22 44 91 37 34 81041.24
1% 28 53 100 46 42 81041.25
1% 35 57 108 53 50 81041.26
13 42 59 131 60 58 81041.27
2% 54 61 141 78 170 81041.28
S G %

Optipress-Aquaplus-Verschraubung -

Optipress-Aquaplus-Vis de rappel i

Rp

88070 Optipress-Gas-... L 4] _L
Rotguss / Bronze / Bronzo l Lz ‘

Rp G d z L S S Art.-Nr.
Art. n°
Y % 15 33 68 30 28 81044.21
Ya % 15 36 72 30 34 81044.22
Y % 18 36 71 30 28 81044.23
3 % 18 38 74 30 34 81044.24
3 1T 22 38 76 37 34 81044.25
1 1T 22 40 81 37 42 81044.26
% 1% 28 23 63 46 32 81044.27
T 1% 28 44 8 46 42 81044.29
1% 1% 35 47 92 53 50 81044.31
1% 1% 42 41 9% 60 56 81044.33
2 2% 54 22 8 718 6] 81044.34



Z -und X - Mass

31046

15x %
15 x 34
18x %
18 x 3
22 x %2
22 X 3
22x 1

28 X ¥
28x 1

35x 1%
42 x 1'%
54x2

81047

15x %
18 x %2
18 x 3
22 X ¥
22 x1
28x 1
35x 1%
42 x 1%2
54 x 2

AVOR - Handbuch Seite -77 -

S G%

Optipress-Aquaplus-Verschraubung [T

Optipress-Aquaplus-Vis de rappel m
88072 Optipress-Gas-... i
Rotguss / Bronze / Bronzo ‘ Lz_

f L
R G d z L s S Art.-Nr.

Art. n°

;) 3 15 43 65 30 27 81046.20
% % 15 45 67 30 27 81046.21
¥ % 18 45 67 30 27 81046.22
3 3 18 47 69 30 27 81046.23
Y 1 22 56 8 37 34 81046.24
3 1 22 57 8] 37 34 81046.25
1 1 22 60 84 37 34 81046.27
% 1% 28 55 79 46 44 81046.28
1T 1% 28 55 78 46 44 81046.29
" 1% 35 75 101 53 50 81046.31
1% 1% 42 65 101 60 55 81046.33
2 2% 54 67 107 78 170 81046.34

Optipress-Aquaplus-Winkelverschraubu
Optipress-Aquaplus-Equerre a raccord
Optipress-Aquaplus-Gomito a raccordo

b—nﬂ

Rotguss / Bronze / Bronzo L

Rp G d 2 L L1 S

% 3 15 39 17 61 30 30 81047.22
2 3 18 42 17 64 30 30 81047.23
£ 1 18 43 22 65 33 36 81047.24
3 1 22 47 20 71 35 37 81047.25
1 1 22 50 23 74 40 37 81047.26
T 1% 28 56 26 80 43 46 81047.29
1 1% 35 61 32 87 51 53 81047.31
1% 1% 42 70 36 106 55 60 81047.33

2 2% 54 77 43 117 67 78 81047.34

¥
|



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -78 -

81 050 Optipress-Aquaplus-Anschlusswinkel [
Optipress-Aquaplus-Equerre L
Optipress-Aquaplus-Gomito

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp d z L L1 2 D Art.-Nr.

Art. n°

12x % A 12 22 40 20 11 50 81050.20
15x %2 A 15 24 46 22 13 50 81050.21
18x %2 % 18 24 46 22 14 50 81050.22
18 x 3% % 18 28 50 24 16 60 81050.23
22x % » 22 28 52 24 18 50 81050.24
22 x % % 22 28 52 28 21 60 81050.25

8 1 o 5 2 Optipress-Aquaplus-Anschlusswinkel
Optipress-Aquaplus-Equerre
Optipress-Aquaplus-Gomito

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp d z L L1 L2 L3 D Art.-Nr.
Art. n°
15x % 1 15 39 61 37 20 25 52 81052.21

81 05 8 Optipress-Aquaplus-Anschluss-T
Optipress-Aquaplus-Té
Optipress-Aquaplus-TI

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp d d1 z 71 L L1 L2 3 Art.-Nr.
Art. n° 1

15x%x15 Y2 15 15 27 27 49 49 21 45 81058.20
18x % x15 Yo 18 15 27 27 49 49 21 45 81058.21
22x % x15 Yo 22 15 25 27 49 49 21 45 81058.22 -

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -79 -

820 00 Optipress-Aquaplus-Schragsitzventil
Optipress-Aquaplus-Robinet oblique-
Optipress-Aquaplus-Valvola inclinata

Rotguss / Bronze / Bronzo

G d z 21 L H D

15 Y2 15 17 44 105 81 55 82000.22
18 Y2 18 17 44 105 81 55 82000.23
22 % 22 20 53 120 94 55 82000.24
28 1 28 23 65 135 117 70 82000.25
35 1% 35 25 79 155 134 70 82000.26
42 12 42 29 84 185 156 90 82000.27
54 2 54 30 105 215 181 90 82000.28

8 200 2 Optipress-Aquaplus-Schragsitzventil
Optipress-Aquaplus-Robinet oblique
Optipress-Aquaplus-Valvola inclinata

Rotguss / Bronze / Bronzo

G GI d z 21 L H D Art.-Nr.

Art. n°

15 % Yo 15 17 4 105 81 55 82002.22
18 % Y» 18 17 44 105 81 55 82002.23
22 % Y% 22 20 53 120 94 55 82002.24
28 1 Yo 28 23 65 135 117 70 82002.25
35 1% Y 35 25 79 155 134 70 82002.26
42 1% Yoo 42 29 84 185 156 90 82002.27

54 2 %W 54 30 105 215 181 90 82002.28
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8 1 o 6 3 Optipress-Aquaplus-Riickflussverhinderer
Optipress-Aquaplus-Soupape de retenue
Optipress-Aquaplus-Valvola di ritegno

Gl G2 G3 d z L H Art.-Nr.

Art. n°

15 » %W Y% 15 61 105 41 81063.22
18 /) Ya Ya 18 61 105 41 81063.23
22 % Y% W 22 73 120 47 81063.24
28 1 Y % 28 8 135 58 81063.25
35 1V Ya Y 35 104 155 66 81063.26
42 1% Ya Ya 42 113 185 78 81063.27
54 2 Y Ya 54 135 215 92 81063.28

8 1 o 64 Optipress-Aquaplus-Riickflussverhinderer
Optipress-Aquaplus-Soupape de retenue
Optipress-Aquaplus-Valvola diritegno

Rp d z 21 22 L LI L2 Art.-Nr.

Art. n°

22 % 22 19 53 30 120 46 45 81064.24
28 % 28 22 65 35 135 60 50 81064.25
35 % 35 24 79 40 155 70 55 81064.26
35 1T 35 24 79 40 155 70 44 81064.30
42 1 42 23 9 30 18 81 45 81064.27
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5 ———

8 1 o 6 7 Optipress-Aquaplus-Sicherheitsgarnitur
Optipress-Aquaplus-Garniture de sireté L—U

Optipress-Aquaplus-Gruppo di sicurezza

Rp R d z 21 3 L L H Art.-Nr.
Art. n°

22 1 % 22 19 53 12 120 70 50 81067.24
28 1 % 28 22 65 12 135 75 50 81067.25
35 1 % 35 24 79 12 155 80 50 81067.26
35 1 T 35 24 79 12 155 80 87 81067.30
42 1% 1 42 23 9 19 18 8 87 81067.27

Optipress-Aquaplus-Garniture de raccordement SW e—1L1 —J
Optipress-Aquaplus-Gruppo-Valviola d'arresto SW

81 06 8 Optipress-Aquaplus-Absperr-Sicherheitsgarnitur SW l. (lj .l

Rp R d - 2 = L LU L2 Art.-Nr.
Art. n°®

22 1 % 22 19 53 12 120 70 94 81068.24
28 1 % 28 22 65 12 135 75 111 81068.25
35 1 % 35 24 79 12 155 80 127 81068.26
35 1 T 35 24 79 12 155 80 127 81068.30
42 1% 1T 42 23 9 19 185 85 157 81068.27
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81 o 70 Optipress-Aquaplus-KRV-Ventil
Optipress-Aquaplus-KRV-Robinet oblique -
Optipress-Aquaplus-KRV-Valvola

G d z 1 L H D Art.-Nr.

Art. n°

15 Y» 15 17 44 105 80 55 81070.22
18 » 18 17 44 105 80 55 81070.23
22 % 22 20 53 120 92 55 81070.24
28 1 28 23 65 135 111 70 81070.25
35 % 35 25 79 155 125 70 81070.26
42 1% 42 29 84 185 149 90 81070.27
54 2 54 30 105 215 170 90 81070.28

81 o 71 Optipress-Aquaplus-KRV-Ventil
Optipress-Aquaplus-KRV-Robinet oblique
Optipress-Aquaplus-KRV-Valvola

G GI d z 21 L H D

Art. n°
15 % Y 15 17 4 105 80 55 81071.22
18 % Y« 18 17 4 105 80 55 81071.23
22 % Y% 22 20 53 120 92 55 81071.24
28 1 Yo 28 23 65 135 111 70 81071.25
35 1% Y 35 25 79 155 125 70 81071.26
42 1% Yoo 42 29 84 185 149 90 81071.27
54 2 W 54 30 105 215 170 90 81071.28

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -83 -

oy

82004 Optipress-Aquaplus-Geradsitzventil 7
Optipress-Aquaplus-Robinet d'arrét .
Optipress-Aquaplus-Valvola d'arresto ‘ L L J ‘

L

Rotguss / Bronze / Bronzo .

1

G d z L H D Art.-Nr.

Art. n°

15 Y» 15 23 90 70 55 82004.22
18 » 18 23 90 70 55 82004.23
22 % 22 26 100 75 55 82004.24
28 1T 28 36 120 92 70 82004.25
35 % 35 39 130 100 70 82004.26
42 1% 42 49 170 122 90 82004.27
54 2 54 55 190 132 90 82004.28

—

8 2006 Optipress-Aquaplus-Geradsitzventil 4
Optipress-Aquaplus-Robinet d'arrét
Optipress-Aquaplus-Valvola d'arrestc

Rotguss / Bronze / Bronzo

G GI1 d z L H D Art.-Nr.
Art. n°
22 3% Ya 22 26 100 75 55 82006.24
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iy

8 200 8 Optipress-Aquaplus-Geradsitzventil +—
Optipress-Aquaplus-Robinet d‘arrét |
Optipress-Aquaplus-Valvola d'arrestc

Rotguss / Bronze / Bronzo

Rp G d z 1 L H D Art.-Nr.

Art. n°

22 X % Ya % 22 26 23 8 75 55 82008.24
28x 1 1 1T 28 36 28 105 92 70 82008.25

. T *H

82 0 1 2 Optipress-Aquaplus-Unterputz-Geradsitzventil
Optipress-Aquaplus-Robinet a montage caché
Optipress-Aquaplus-Valvola d'arresto sotto muro

Rotguss / Bronze / Bronzo

G d z L T H D Art.-Nr.

Art. n°

15 % 15 26 96 43129 22 70 82012.22
18 % 18 27 98 43129 22 70 82012.23
22 % 22 27 100 43129 22 70 82012.24
28 % 28 26 100 43129 22 70 82012.25
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Z -und X - Mass

82030

28 x20
28 x 25
35x20
35x25
35x32
42 x 20
42 x 25
42 x 32
42 x 40
54 x 20
54 x 25
54 x 32
54 x 40
54 x 50

© by suissetec

Optipress-Aquaplus-Batterieventil
Optipress-Aquaplus-Robinet de dist
Optipress-Aquaplus-Valvola di distri

AVOR - Handbuch

Rotguss / Bronze / Bronzo

DN

20
25
20
25
32
20
25
32
40
20
25
32
40
50

G

1Y%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
134
1%
1%
1%
2%
23

Gl

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

G2

Ya
Ya
Ya
Ya
Y
Y
Ya
Ya
Y
Y
Y
Ya
Ya
Ya

28
28
35
35
35
42
42
42
42
54
54
54
54
54

30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

108
108
112
112
112
132
132
132
132
160
160
160
160
160

106
106
m
m
123
126
126
126
141
131
131
131
164
164

Seite -85 -

H1

60
60
62
62
62
65

65
65
713
73
713
713
13

Art.-Nr.
Art. n°

82030.40
82030.41
82030.42
82030.43
82030.44
82030.45
82030.46
82030.47
82030.48
82030.49
82030.50
82030.51
82030.52
82030.53
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82032 Optipress-Aquaplus-Batterieventil
Optipress-Aquaplus-Robinet de dis
Optipress-Aquaplus-Valvola di dist

Rotguss / Bronze / Bronzo

G Gl G2 d di z 21 L H Art.-Nr.

Art. n°
28 x 22 1% 1 Y 22 28 30 76 108 106 82032.21
28 x 28 1% 1 W 22 28 30 78 108 106 82032.22
35x22 1% 1 W 22 35 30 78 112 111 82032.23
35x28 1% 1 W 28 35 30 80 112 111 8203224
35x35 1% 1% W 35 35 30 80 112 123 82032.25
42 x 22 1% 1% W 22 42 30 82 132 126 82032.26
42 x 28 % 1% Y 28 42 30 82 132 126 82032.27
42 x 35 1% 1% W 35 42 30 83 132 126 82032.28
42 x 42 1% 1% W 42 42 30 87 132 141 82032.29
54 x 22 1% 1% W 22 54 40 90 160 131 82032.30
54 x 28 1% 1% %W 28 54 40 90 160 131 82032.31
54 x 35 1% 1% %W 35 54 40 91 160 131 82032.32
54 x 42 23 2 Y 42 54 40 91 160 164 82032.33
54 x 54 23 2 %W 54 54 40 91 160 164 82032.34
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Optipress-Kugelhahn i
82020 Optipress-Robinet d'arrét a bill ¢] !

Optipress-Rubinetto a sfera { L
Rotguss / Bronze / Bronzo
d z 21 L L H Art.-Nr.
Art. n°
15 15 20 26 90 98 65 82020.22
18 18 20 26 90 98 65 82020.23
22 22 22 29 97 98 67 82020.24
28 28 26 36 109 113 71 82020.25
35 35 31 37 119 113 82 82020.26
42 42 33 33 139 119 &5 82020.27
54 54 45 47 172 119 93 82020.28
. L J

82022  Optipress-Kugelhahn

Optipress-Robinet d'arrét a bill §
Optipress-Rubinetto a sfera

Rotguss / Bronze / Bronzo
d z z1 L L1 H

15 15 20 26 9 98 73 82022.22
18 18 20 26 90 98 73 82022.23
22 22 20 29 97 98 75 82022.24
28 28 26 35 109 113 &9 82022.25
35 35 30 37 119 113 100 82022.26
42 42 33 34 139 119 125 82022.27

54 54 43 50 172 119 133 82022.28

& Dy dSuisd>eleu



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -88 -

meine Notizen:
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Z -und X - Mass

Geberit Mapress

Edelstahlrohre:

AVOR - Handbuch

1.4401 CrNiMoSt

Seite -89 -

1.4521 CrTiMoSt

N

Rohrdimension mm 15 18 22 28 35 42 54 76.1 88.9 108
Innendurchmesser mm 13 16 196 266 32 39 51 724 84.9 104
Wasservolumen I/m 0133 0201 0302 0515 0804 1.195 2.043 4.083 b5.661 8.495
Lange pro Stange m 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Rohrgewicht kg/m 0351 0426 0626 0806 126 1.523 1974 3.715 4.357 5315
Ausdehnungs- mm/mK
koeffizient 0.0165
Warmeleitfahigkeit W/mK 15
Warmekapazitat — kJ/kgK 0.50
Rohrrauigkeit mm 0.0015
Einsatz der Dichtungsringe
Dichtring Dichtring Dichtring Dichtring
CIIR schwarz HNBR gelb FPM grn FPM rot
Technische CIIR HNBR FPM FPM
Kurzbezeich-
nung
Material Butylkautschuk Hydrierter Acryinitril- Fluor-Polymer Fluor-Polymer
Butadien-Kautschuk
Farbe schwarz gelb grin rot
Minimale -30 °C -20°C -30 °C -30 °C
Betriebs-
temperatur
Maximale 120 °C 70°C 180 °C 180 °C (Ole)
Betriebs-
temperatur
Mapress System Mapress Edelstanl Mapress Edelstahl Gas Wird je nach Einzelfall Wird je nach Einzelfall
(Standard) (Standard) vom Verarbeiter einge- vom Verarbeiter einge-
setzt setzt
Einsatzbereiche M Trinkwasser- B Gasinstalatonmit B Solaraniagen B Olfreie und 6lhaltige
installationen Natur- und Erd- Druckluft
B Ldschwasser- gasen (NG) sowie B Technische Fluide
leitungen Flissiggasen (LPG) B Kraftstoffe
B Regenwasser B Mineraldl
B Aufbereitete B Heizdl EL
Wasser
B \Wasserheizungs-
anlagen
B Wasserkreislaufe
B Oifrele Druckluft
B Inerte Gase (nicht
toxisch / nicht
explosiv)
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Rohrbogen und Formstiicke
Mapress Rohrbogen 15°
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 6 12,2 2,1 8,3 30892
18 5,5 12,8 1,5 8,8 30893
22 5 12,4 0,7 8,1 30894
28 4,5 13,4 0 8,9 30905
35 7.3 22,2 2 16,9 30906
42 8,9 28 3 22,1 30907
54 12,2 33,7 45 26 30908
Mapress Rohrbogen 30°
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 6 12,2 2,1 8,3 30932
18 5,5 12,8 1,6 8,9 30933
22 5 124 0,6 8 30934
28 5.1 13 0 79 30935
35 8 21,4 2 15,4 30936
42 9,9 27,2 3 20,3 30937
54 13,4 32,6 55 24,7 30938
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Mapress Rohrbogen 45°
EN
H
PN
| !
1 r' .
1 A
d
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 6,2 12 1,9 7,7 30872
18 5.8 124 1,6 8,2 30873
22 5,6 12 0,7 71 30874
28 58 12,2 0,2 6,6 30875
35 9,4 20,6 2 13,2 30876
42 11,4 26,2 0,1 14,9 30877
54 14,6 32,1 3,7 21,2 30878
Mapress Rohrbogen 60°
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 6 12,2 2,1 8,3 30942
18 6,2 12,2 1,6 7,6 30943
22 6 11,8 0,5 6,3 30944
28 6,3 12,1 0 58 30955
35 9,7 20,3 2 12,6 30956
42 12 25,6 3 16,6 30957
54 16,2 30,6 55 19,9 30958
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Mapress Rohrbogen 75°

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 6,6 11,7 2,2 7.3 30862
18 8,5 12 1,7 7,2 30863
22 6,4 11,8 0,9 6,3 30864
28 7.1 11,4 0,7 5 30865
35 11 20 2,9 11,9 30866
42 13,7 25,1 44 15,8 30867
54 17,8 30,5 6 18,7 30868
Mapress Rohrbogen 90°

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H H1 K K1 Artikel-Nr.
15 7 12 2,2 7,2 30402
18 7 12 1,7 6,7 30403
22 7 12 0 5 30404
28 8 12 0 4 30405
35 12 20 2 10 30406
42 15 25 3 13 30407
54 20 30 55 15,5 30408

© by suissetec



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -93 -
Mapress Uberbogen
f
L2
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L L1 L2 Artikel-Nr.
15 5,7 15,8 3,7 30802
18 6 16,5 4 30803
22 6,5 17,8 4,4 30804
28 7,4 21 5 30805
Press-Fittings
Mapress Bogen 30°
d
L
¥z
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L Z Artikel-Nr.
15 3.3 1,3 36121
22 3,7 1,6 36123
28 41 1,8 36124
35 3,7 1,1 36125
42 44 1,4 36126
54 52 1,7 36127
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AVOR - Handbuch

Seite -94 -

Mapress Bogen 45°

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do L Z Artikel-Nr.
15 3,6 1,6 30602
18 3,7 1,7 30603
22 4,2 2,1 30604
28 48 2,5 30605
35 43 1,7 32606
42 5,1 2,1 32607
54 6,2 2,7 32608
Mapress Bogen 45° mit Steckende

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H L Y4 Artikel-Nr.
15 4,5 3,6 16 30702

18 4,2 3,7 1,7 30703

22 52 42 21 30704

28 5,6 48 2,5 30705

35 53 43 1,7 32706

42 6,1 51 2,1 32707

54 7,3 6,2 2,7 32708
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Mapress Bogen 60°
d

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L Z Artikel-Nr.
15 = 2 36161
22 47 2,6 36163
28 54 3,1 36164
35 5 2,4 36165
42 59 2,9 36166
54 72 3,7 36167
Mapress Bogen 60° mit Steckende

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H L zZ Artikel-Nr.
15 5 - 2 36171

22 5,6 4,7 2,6 36173

28 6,1 54 3,1 36174

35 59 5 2,4 36175

42 6,9 59 2,9 36176

54 8,3 7,2 3,7 36177
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Mapress Bogen 90°

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do L Z Artikel-Nr.

15 49 29 30102

18 53 3,3 30103
22 6,1 B 30104
28 7,2 49 30105
35 6.8 42 31106
42 8 5 31107
54 10 6,5 31108
Mapress Bogen 90° mit Steckende

d

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H L Z Artikel-Nr.
15 59 49 29 30302
18 6,1 53 3,3 30303
22 7 6,1 4 30304
28 7.9 72 49 30305
35 T 6.8 4,2 33306
42 9 8 5 33307
54 11,1 10 6,5 33308
Mapress Winkel 90° mit MeplaFix Stecknippel

-— L
@ ) = 241
v AT
‘f1 7 | ~-:E'Ld1
i
d
do dio L L1 Y4 1 Artikel-Nr.
15 MF20 - 3,3 1,9 1,3 61851
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Mapress Ubergangswinkel 90° mit Aussengewinde
v M=
z N
v 4 |
d
<H
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do R H L Z Artikel-Nr.
15 1/2 3,7 57 3,7 33833
18 1/2 3,9 57 3,7 33834
22 3/4 46 6 3,9 33835
28 1 5,4 8,7 4.4 33836
35 11/4 6.3 7,5 4,9 33837
42 11/2 6,7 8,3 53 33838
54 2 7.8 9,4 5,9 33839
Mapress Ubergangswinkel 90° mit Innengewinde
4—L !g R
z | P
; L3 |
d
*Lz1
L1
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L L1 V4 Z1 Artikel-Nr.
15 1/2 57 3,7 3,7 24 33803
18 1/2 5,7 39 3,7 2,6 33804
22 3/4 6 46 3,9 3,1 33805
28 1 6.7 54 43 3,7 33806
35 11/4 7.5 6,3 49 44 33807
Mapress Ubergangswinkel 90° mit Steckende und Innengewinde
T
|
H .
V|
d
»LE
L—>
do Rp H L y4 Artikel-Nr.
15 1/2 53 3,6 2,3 33203
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Mapress T-Stlck egal
& I
Z1 d / p
Aol ke,
phisp
L
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L L1 | Z Z1 Artikel-Nr.
15 6,4 39 32 1,2 19 31002
18 6,8 41 34 1,4 2.1 31003
22 7.4 44 37 1,6 23 31004
28 84 5 42 1,9 2.7 31005
35 10 57 5 2.4 31 31006
42 11,4 8,5 57 2.7 35 31007
54 13,8 7.7 6,9 34 42 31008
Mapress T-Stlck mit Aussengewinde
+ R
-
'y d- +d1
2N iL 7
< | 119
—L—P>
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do R diQ H L | H Z Z1 Artikel-Nr.
15 1/2 15 34 6,4 3,2 3,2 1,2 1,2 31454
18 1/2 18 36 6,8 34 34 1,4 1,4 31455
22 3/4 22 42 7.4 3,7 37 1,6 1,6 31458
22 1 22 45 7.4 3,7 37 1,6 1,6 31459
28 1 28 48 84 42 42 1,9 1,9 31461
35 11/4 35 54 10 5 5 2.4 2.4 31464
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Mapress T-Stlck reduziert

5

Seite -99 -

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do dio d2o L L1 I 12 YA 21 Z2 Artikel-Nr.
18 15 18 6,8 41 3,4 3,4 1,4 2,1 1,4 31204
22 15 22 74 43 3,7 3,7 1,6 2,3 1,6 31206
22 18 22 74 43 3,7 3,7 1,6 2,3 1,6 31207
28 15 28 8,4 4,6 4,2 4,2 1,9 2,6 19 31209
28 18 28 84 46 42 4,2 1,9 2,6 1,9 31210
28 22 28 84 4,7 4,2 4,2 1,9 2,6 19 31211
35 15 35 10 4,9 5 5 2,4 a9 2,4 31212
35 18 35 10 49 5 5 2,4 29 2,4 31213
35 22 35 10 5 5 5 2,4 29 2,4 31214
35 28 35 10 53 5 5 2,4 3 2,4 31215
42 15 42 11,4 53 5,7 57 2,7 3,3 2,7 31216
42 18 42 114 53 57 57 2,7 3,3 2,7 31217
42 22 42 114 54 57 57 2,7 3,3 2,7 31218
42 28 42 114 57 57 57 2,7 3.4 2,7 31219
42 35 42 11,4 61 57 57 2,7 3,5 2,7 31220
54 15 54 138 59 6,8 6,9 34 39 34 31221
54 18 54 138 59 6,8 6,9 34 3.9 34 31222
54 22 54 138 6 6,9 6,9 34 3.9 34 31223
54 28 54 138 6,3 6,9 6,9 34 4 34 31224
54 35 54 138 6,7 6,9 6,9 34 41 34 31225
54 42 54 138 7.1 6,9 6,9 34 41 34 31226
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Mapress T-Stlick mit Innengewinde

L AP Rp

L1 |

Z1
ﬁ d' 5 T d1
2al 4 he Lz
< | P2
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp dio L L1 I 12 zZ Z1 Z2 Artikel-Nr.
15 1/2 15 64 4 32 32 12 27 12 31304
18 12 18 68 42 34 34 14 29 14 31305
18 3/4 18 68 44 34 34 14 29 14 31306
22 172 22 74 43 37 37 16 3 1,6 31307
22 3/4 22 74 46 37 37 16 3.1 1,6 31308
28 172 28 84 46 42 42 19 383 19 31309
28 3/4 28 84 49 42 42 19 34 19 31310
28 1 28 84 53 42 42 19 36 19 31311
35 1/2 35 10 5 5 5 24 37 24 31312
35 3/4 35 10 53 5 5 24 38 24 31313
42 172 42 114 53 57 57 27 4 2,7 31316
42 3/4 42 114 56 57 57 27 44 2,7 31317
54 1/2 54 138 59 69 69 34 48 34 31320
54 3/4 54 138 62 69 69 34 47 34 31321
54 2 54 138 79 69 69 34 56 34 31324
Mapress Ubergang mit MeplaFix Stecknippel
L
@& =]
d d1

Werkstoff Rotguss
do d10 L zZ Artikel-Nr.
15 MF20 5 0,3 61751
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Mapress Kupplung
@
Z—P
iy
vWerkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L Z Artikel-Nr.
15 48 0,8 32002
18 48 0,8 32003
22 5 0,8 32004
28 5,4 0,8 32005
35 6,2 1 32006
42 7.1 1,1 32007
54 83 1,3 32008
Mapress Langkupplung
o APl
clesl €
L—»
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do E L Artikel-Nr.
15 2,5 8 32102
18 2,5 8 32103
22 2,5 8.4 32104
28 3 9,1 32105
35 3 10,2 32106
42 4 12 32107
54 4 14 32108
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Mapress Reduktion mit Steckende

d-—-+—1{4-+d1
<« H—>
«—L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do d1o H L Artikel-Nr.
18 15 3,5 5,5 32303
22 15 3,9 59 32305
22 18 3,7 57 32306
28 15 4,6 6,6 32307
28 18 44 6,4 32308
28 22 3,9 6 32309
35 15 55 7,5 32310
35 18 54 7.4 32311
35 22 5 71 32312
35 28 45 6,8 32313
42 15 6,1 81 32314
42 18 6 8 32315
42 22 6,1 8,2 32316
42 28 6 8,3 32317
42 35 51 7,7 32318
54 15 7,7 9,7 32319
54 18 7,6 9,6 32320
54 22 74 9,5 32321
54 28 8,7 11 32322
54 35 8 10,6 32323
54 42 6,2 9,2 32324

© by suissetec



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -103 -
Mapress Ubergang mit Aussengewinde
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do R H L Artikel-Nr.
15 3/8 1,8 3,8 31726
15 1/2 2,1 4.1 31703
15 3/4 2,3 4,3 31714
18 1/2 2,2 4,2 31704
18 3/4 2,4 4.4 31705
22 1/2 2,1 4,2 31715
22 3/4 23 44 31707
22 1 2,5 4,6 31716
28 3/4 2,3 4,6 31717
28 1 23 48 31708
28 11/4 2,5 4,8 31718
35 1 25 5.1 31719
35 11/4 2,7 5,3 31709
35 1172 2,7 53 31720
42 11/4 2,7 57 31721
42 11/2 2,7 5,7 31710
54 11/2 48 8,3 31722
54 2 54 8,9 31711
Mapress Ubergang mit Steckende und Aussengewinde
‘© N
d“ﬁ-R
do R H Artikel-Nr.
15 1/2 57 31932
18 172 57 31933
22 3/4 59 31936
28 1 6,6 31937
35 11/4 8 31938
42 11/2 9,1 31939
54 2 10,2 31940
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -104 -

Mapress Ubergang mit Innengewinde

d Rp

ol

» Ll
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L Z Artikel-Nr.
15 1/2 3,7 0,4 31802
15 3/4 3.8 0,3 31823
18 1/2 3,7 0,4 31803
18 3/4 3.8 0,3 31804
22 1/2 3,6 0,2 31805
22 3/4 3.9 0,3 31806
22 1 42 0,4 31824
28 1/2 3.8 0,2 31807
28 3/4 3.9 0,3 31819
28 1 4.4 0,4 31809
28 11/4 4,6 0,4 31825
35 1 45 0,2 31820
35 11/4 49 0,4 31811
35 1172 49 0,4 31826
42 11/4 51 0,2 31821
42 11/2 53 0,4 31814
54 11/2 7 2,2 31822
54 2 6,2 0,4 31818

Mapress Ubergang mit Innengewinde und Steckende

@ i

ST
ool

do Rp H K Artikel-Nr.
15 1/2 13,5 14,8 9 90932
18 1/2 13,5 14,8 9 90933
18 3/4 13,3 148 9 90934
22 1/2 13,9 15,2 8,9 90935
22 3/4 13,7 15,2 8,7 90936
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

Mapress Verschraubung
W@ lini)

I

Seite - 105 -

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing
do L Z Artikel-Nr.
15 6,6 2,6 35320
18 6,9 2,9 35321
22 7.2 3 35322
28 77 3.1 35323
35 8,2 3 35324
42 9,5 3,5 35325
54 11,3 43 35326
Mapress Ubergang I6sbar mit Aussengewinde
% d R

2

L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing
do R H L Artikel-Nr.
15 1/2 4,4 6,4 35330
15 3/4 4,6 6,6 35331
18 172 4,4 6,4 35332
18 3/4 46 6,6 35333
22 172 4,6 6,7 35334
22 3/4 4,7 6,8 35335
22 1 52 7,3 35336
28 1 55 7,8 35337
35 11/4 59 8,5 35338
42 11/2 6 9 35339
54 2 6,8 10,3 35340
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Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Mapress Ubergang lésbar mit Aussengewinde

@

Seite - 106 -

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do R H L Artikel-Nr.
15 1/2 4.4 6,4 35360
15 3/4 46 6,6 35361
18 1/2 44 6,4 35362
18 3/4 46 6,6 35363
22 1/2 4,6 6,7 35364
22 3/4 4,7 6,8 35365
22 1 52 7,3 35366
28 1 55 78 35367
35 11/4 59 85 35368
42 11/2 6 9 35369
54 2 6,8 10,3 35370

Mapress Ubergangsverschraubung lésbar mit Aussengewinde und Steckende

\C

-

o

‘R

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing

do R H Artikel-Nr.
15 1/2 8,6 35400

18 1/2 8,6 35402

22 3/4 9,2 35405

28 1 10,1 35407

35 11/4 10,9 35408

42 1172 11,56 35409
54 2 12,9 35410
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 107 -
Mapress Ubergangsverschraubung lésbar mit Innengewinde
d Rp
W2l
L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L zZ Artikel-Nr.
15 1/2 59 2,6 35350
15 3/4 6,1 2,6 35357
18 1/2 59 2,6 35351
18 3/4 6,1 2,6 35358
22 3/4 6.3 2,7 35352
22 1 6,6 2,8 35359
28 1 71 3.1 35353
35 11/4 7,7 3,2 35354
42 11/2 8,2 33 35355
54 2 9,5 3,7 35356

Mapress Ubergangsverschraubung Iésbar mit Innengewinde und Steckende

H
L

a[2] JRP

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing

do Rp H L Artikel-Nr.
15 1/2 6.8 8,1 35380

18 1/2 6.8 8,1 35382

22 3/4 7,2 8,7 35384

28 1 7.7 9,4 35386

35 11/4 8,2 10,1 35387

42 1172 8.8 10,7 35388

54 2 9.8 12,1 35389
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 108 -
Mapress Ubergangsverschraubung lésbar mit Innengewinde
d Rp
2
L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing
do Rp L Y4 Artikel-Nr.
15 1/2 59 2,6 35300
15 3/4 6,1 2,6 35301
18 1/2 59 2,6 35302
18 3/4 6,1 2,6 35303
22 3/4 6,3 2,7 35304
22 1 6,6 2,8 35305
28 1 71 3.1 35306
35 11/4 7.7 3,2 35307
42 11/2 8,2 3.3 35308
54 2 9,5 3,7 35309
Mapress Ubergangsverschraubung
@ e

2

> L
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing
do G L Z Artikel-Nr.
15 1/2 51 2,5 35042
15 3/4 3,7 1,1 35032
15 11/4 43 1.3 35072
18 3/4 3,7 1,1 35033
18 1172 44 1.4 35043
22 1 = 1,1 35034
22 11/4 43 1.3 35044
22 11/2 4.4 1,3 35045
28 1 4 1.3 35046
28 11/4 44 1,3 35035
28 11/2 4.8 1.3 35047
35 11/2 4,6 1,3 35036
42 13/4 52 13 35037
54 23/8 58 1,5 35038



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -109 -
Mapress Ubergangsverschraubung
@ d r G
2
> L le
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do G L zZ Artikel-Nr.
15 3/4 3,7 1,1 35132
22 1 4 1,1 35134
28 11/2 4.4 1,3 35075
Mapress Axialkompensator mit Pressmuffen
e
1+ 4
~-—-- D
¥
L—————»
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do D La L Artikel-Nr.
15 2,7 +/-0,7 15,1 33922
18 2,7 +/-0,7 14,7 33923
22 3,5 +/-11 10,6 33924
28 42 +/-1 12 33925
35 4,2 +/-1 13,9 33926
42 5,6 +/-1,1 14,9 33927
54 7,2 +/-1,4 17,6 33928
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -110 -

Mapress Armaturenanschlusswinkel

d

L.
b

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do Rp L L1 I " zZ Artikel-Nr.
15 1/2 5 4,3 1,3 1,5 3 33403

18 1/2 5 43 1.3 1,5 3 33405

22 3/4 54 5.1 1.7 1,6 3.3 33407

Mapress Armaturenanschlusswinkel mit Wandabstandflansch

. ]
|
A i ] Rp
PR ﬁ]*
e—L1
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L L1 | 1 Z Artikel-Nr.
15 1/2 5 6,5 3,5 1,5 3 33423
18 1/2 5 6,5 35 1,5 3 33425
22 3/4 54 6,5 3.1 1,6 3,3 33427

Mapress Armaturenanschlusswinkel mit Doppelanschluss 90°

Werkstoff

do Rp L L1 I 3| Z Artikel-Nr.

15 1/2 6 43 1,3 1,5 - 33503



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -111 -

Mindestrohrlange zwischen zwei Verpressungen

dxs Anin Limin E

[mm] [em) [cm] [cm]

L i 12x1.2 1.0 44 1.7

4— A min— 15x1.6 1.0 4.4 1.7
| B I 15x1.0/1.2 1.0 5.0 2.0
—-—-%-—-—- -------- 5 —-J.Ji—-—- ¢ 18x1.0/12 10 5.0 2.0
S | S ool o} 22x1.2/15 1.0 5.2 2.1
L = 28x1.2/15 1.0 5.6 2.3
35x1.5 1.0 6.2 2.6

42x1.5 2.0 8.0 3.0

54x15/20 2.0 9.0 3.5

Mindestrohrlange bei Wand- oder Deckenanschliissen

d Bmln len Dmln
[mm] [cm] [cm] [cm]
12 3.5 5.2 7.7
15 3.5 5.5 8.4
18 3.5 5.5 8.8
22 3.5 5.6 9.6
28 3.5 5.8 10.7
35 3.5 6.1 10.3
42 3.5 6.5 115
54 3.5 7.0 13.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -112 -

meine Notizen:
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Z -und X - Mass

Geberit Mapress Gas

AVOR - Handbuch

Seite -113 -

Mapress Bogen 45°
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L zZ Artikel-Nr.
15 3,6 1,6 34014
18 3,7 1,7 34015
22 42 2,1 34016
28 4.8 2,5 34017
35 43 1,7 34193
42 51 2,1 34194
54 6,2 2,7 34195
Mapress Bogen 45° mit Steckende
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do H L Z Artikel-Nr.
15 45 3,6 1,6 34021
18 42 3,7 1,7 34022
22 52 42 2,1 34023
28 56 48 2,5 34024
35 53 43 1,7 34196
42 6,1 51 2,1 34197
54 7.3 6,2 2,7 34198
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -114 -
Mapress Bogen 90°
L -4d

7
@ bz i 4

d

[:;z-»

L—»

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L Z Artikel-Nr.
15 49 2,9 34000
18 53 3,3 34001
22 6,1 4 34002
28 7,2 49 34003
35 6,8 42 34187
42 8 5 34188
54 10 6,5 34189

Mapress Bogen 90° mit Steckende

L
L—P

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do H L Z Artikel-Nr.
15 59 49 2,9 34007

18 6,1 53 3.3 34008

22 7 6,1 - 34009

28 79 7,2 49 34010

35 7,7 6,8 42 34190

42 9 8 5 34191

54 11,1 10 6,5 34192

© by suissetec



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 115 -
Mapress Ubergangswinkel 90° mit Auslsengewinde
v
-1R
2 [ H
vt L
d
-
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do R H L z Artikel-Nr.
15 1/2 3,7 57 3,7 34149
18 1/2 3.9 57 3,7 34150
22 3/4 4,6 6 3,9 34151
28 1 54 6,7 4,4 34152
35 11/4 6.3 7,5 4,9 34153
Mapress Ubergangswinkel 90° mit Innengewinde
4—L F R
z | P
4 |
d
*Lz1
L1>]
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L L1 z Z1 Artikel-Nr.
15 1/2 5,7 3,7 3,7 2,4 34144
18 1/2 57 39 3,7 2,6 34145
22 3/4 6 46 3,9 3,1 34146
28 1 6,7 54 43 3,7 34147
35 11/4 7,5 6,3 49 44 34148
Mapress Winkel 90° mit Innen- und Aussengewinde
- Rp
a
Tl
R
z
R
Werkstoff Messing
Rp R H L Z Artikel-Nr.
1 1 5 - 2,3 91107



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -116 -
Mapress T-Stick egal
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L L1 I Z Z1 Artikel-Nr.
15 6,4 39 3.2 1,2 1,9 34028
18 6,8 4.1 34 1,4 2.1 34029
22 7,4 4.4 3,7 1,6 2,3 34030
28 8,4 5 4,2 1,9 2,7 34031
35 10 57 5 2,4 3.1 34032
42 11,4 6,5 57 2,7 3,5 34033
54 13,8 7.7 6,9 34 4,2 34034
Mapress T-Stlck reduziert
-
1 Z1 d- d2
ot
do dio d20 L L1 I 12 Z Z1 Z2 Artikel-Nr.
18 15 18 6,8 41 34 3.4 1,4 2,1 1,4 34035
22 15 22 7.4 4,3 3.7 3,7 1,6 2,3 1,6 34036
22 18 22 74 4,3 3.7 3.7 1,6 2,3 1,6 34037
28 15 28 8,4 4,6 4,2 4,2 1,9 2,6 1,9 34038
28 18 28 84 4,6 4,2 4,2 1,9 2,6 1,9 34039
28 22 28 84 4,7 4,2 4,2 1,9 2,6 1,9 34040
35 15 35 10 4.9 5 5 2,4 2,9 2,4 34041
35 18 35 10 4,9 5 5 2,4 2,9 24 34042
35 22 35 10 5 5 5 2,4 2,9 24 34043
35 28 35 10 53 5 5 2,4 3 24 34044
42 22 42 114 54 6% 6 2,7 33 2,7 34045
42 28 42 11,4 57 57 57 2,7 3,4 2,7 34046
42 35 42 114 61 57 57 2,7 3,5 2,7 34047
54 22 54 138 6 6,9 6,9 3,4 3,9 34 34048
54 28 54 138 63 6,9 6,9 3,4 4 3.4 34049
54 35 54 138 6,7 6,9 6,9 3,4 4.1 34 34050
54 42 54 138 7.1 6,9 6,9 3,4 4.1 34 34051



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Mapress T-Stuck mit Innengewinde

L1 74

Rp

d- _ i

d1

Seite - 117 -

LY ‘
2o iL .

| P2

«—L—>
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp dio L L1 I 12 YA Z1 Z2 Artikel-Nr.
15 1/2 15 6,4 - 3,2 3,2 1,2 27 1,2 34052
18 1/2 18 6,8 4,2 3,4 3,4 1,4 29 1,4 34053
18 3/4 18 6,8 4,4 3.4 3,4 1,4 29 1,4 34054
22 1/2 22 74 43 3.7 3,7 1,6 3 1,6 34055
22 3/4 22 7,4 4,6 3,7 3,7 1,6 3,1 1,6 34056
28 1/2 28 8,4 4,6 4,2 4,2 1,9 3,3 1,9 34057
28 3/4 28 8,4 49 42 4,2 1,9 3,4 1,9 34058
35 1/2 35 10 5 5 5 2,4 3,7 2,4 34059
35 3/4 35 10 53 5 5 2,4 3,8 2,4 34060
42 1/2 42 11,4 53 57 57 2,7 - 2,7 34061
54 1/2 54 138 59 6,9 6,9 3,4 4,6 34 34063
54 3/4 54 13,8 6,2 6,9 6,9 3,4 4,7 34 34264
54 2 54 138 7.9 6,9 6,9 3,4 5,6 34 34265
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -118 -
Mapress Kupplung

@

7>
L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do L Z Artikel-Nr.
15 48 0,8 34101
18 48 0,8 34102
22 5 0,8 34103
28 54 0,8 34104
35 6,2 1 34105
42 71 1,1 34106
54 8,3 1,3 34107
Mapress Langkupplung

Lo i

E LJ E
L

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do E L Artikel-Nr.

15 2,5 8 34108

18 2,5 8 34109

22 2,5 84 34110

28 3 9,1 34111

35 3 10,2 34112

42 4 12 34113

54 < 14 34114
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -119 -
Mapress Reduktion mit Steckende
( E a d-—-+1—-—f+d1
<— H—>
L
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do dio H L Artikel-Nr.
18 15 35 55 34115
22 15 3,9 59 34116
22 18 3,7 5,7 34117
28 15 46 6,6 34118
28 18 4,4 6,4 34119
28 22 3.9 6 34120
35 22 5 71 34123
35 28 45 6,8 34124
42 28 6 8,3 34128
42 35 5.1 7.7 34129
54 28 8,7 11 34133
54 35 8 10,6 34134
54 42 6,2 9,2 34135
Mapress Ubergangsverschraubung
@ Jarl
J :
L
Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088) / Messing
do G L Y4 Artikel-Nr.
15 7/8 3,3 0,9 34156
22 11/8 4,2 1,6 34158
28 13/8 4,5 1,7 34159
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Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Mapress Ubergang mit Innengewinde

Seite -120 -

» e

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)
do Rp L zZ Artikel-Nr.
15 1/2 3,7 0,4 34083
18 1/2 3,7 0,4 34084
22 1/2 3,6 0,2 34086
22 3/4 39 03 34087
22 1 4,2 0,4 34347
28 1 4.4 0,4 34089
35 1 45 0,2 34093
35 11/4 49 0,4 34090
42 1172 53 0,4 34091
54 2 6,2 0,4 34092
Mapress Ubergangsverschraubung Iésbar mit Innengewinde
L
(((ﬁ@ d Rp

2

>
do Rp L Z Artikel-Nr.
15 1/2 59 2,6 34400
15 3/4 6,1 2,6 34401
18 1/2 59 2,6 34402
18 3/4 6,1 2,6 34403
22 3/4 6,3 2,7 34404
22 1 6,6 2,8 34405
28 1 71 3.1 34406
35 11/4 7.7 3,2 34407
42 11/2 8,2 3.3 34408
54 2 9,5 3,7 34409
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -121 -
Mapress Ubergang mit Aussengewinde

do R H L Artikel-Nr.
15 1/2 2,1 4,1 34066
18 172 2,2 4,2 34067
22 172 2,1 4,2 34069
22 3/4 2,3 44 34070
22 1 2,5 4,6 34346
28 1 2,3 48 34071
35 1 2,5 5,1 34075
35 11/4 2,7 53 34072
35 1172 2,7 53 34076
42 1172 2,7 57 34073
54 2 54 89 34074
Mapress Ubergang Iésbar mit Aussengewinde

© d

"

do R H L Artikel-Nr.
15 1/2 4,4 6,4 34430
15 3/4 4.6 6,6 34431
18 1/2 44 6,4 34432
18 3/4 46 6,6 34433
22 1/2 4,6 6,7 34434
22 3/4 47 6,8 34435
22 1 52 7,3 34436
28 1 55 78 34437
35 11/4 59 8,5 34438
42 1172 6 9 34439
54 2 6,8 10,3 34440
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -122 -

Mapress Armaturenanschlusswinkel 90° mit Innengewinde

d
.

Lt

L
Ly

Werkstoff Cr-Ni-Mo-Stahl 1.4401 (DIN EN 10088)

do Rp L L1 | 11 Z Artikel-Nr.
15 1/2 5 4,3 1,3 1,5 3 34136

18 1/2 5 4,3 1,3 1,5 3 34137

22 3/4 54 51 1,7 1,6 3,3 34138

Mapress Gaszahleranschlusswinkel 90° mit Innengewinde

d

T H

7N

2

-Rp

GIJ-D 11
—L1—P

Verwendungszweck
FUr Anschluss Einrohr- oder Zweirohrgaszahler; Fir Montageplatte Gaszahleranschluss

do Rp L L1 I YA Artikel-Nr.
22 1 6,5 58 3 3,7 91099
28 1 6,5 6,1 3 - 91100

Mapress Montageplatte fur Gaszahler

Kw 940 {I}w_ ' I }ﬁ_t't) Lw—m—ﬁrﬂ
l Azl '
*— 150
je—— 250 ——»
i 340————»
Artikel-Nr.
91095
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -123 -

Mindestrohrlange zwischen zwei Verpressungen

dxs Amin Limin E

[mm] [em] [cm] [cm]

: L i | 12x1.2 1.0 4.4 1.7

4— A min—» 15x1.6 1.0 44 1.7

| B I 15x1.0/1.2 1.0 5.0 2.0
—-—-%—-—- -------- - —-J.Ji—-—- ¢ 18x1.0/12 10 5.0 2.0
S| S fooodloood 22x1.2/15 1.0 5.2 2.1
I" = 28x1.2/15 1.0 5.6 2.3
35x1.5 1.0 6.2 2.6

42x1.5 2.0 8.0 3.0

54x15/20 2.0 9.0 3.5

Mindestrohrlange bei Wand- oder Deckenanschllissen

d Bmin Crnin Drmin
[mm] [cm] [cm] [cm]
12 35 5.2 7.7
15 35 b5 8.4
18 35 55 8.8
22 35 5.6 9.6
28 35 58 10.7
35 35 6.1 10.3
42 35 6.5 11.5
54 35 7.0 13.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -124 -

meine Notizen:

© by suissetec



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -125 -

Geberit Mepla

1 2 3
T Innenrohr aus vernetztem Polyethylen
(PE-XDb)
Aluminiumrohr
Schutzschicht aus PE-HD
Rohrdimension mm 16 20 26 32 40 50
Innendurchmesser mm 11.5 15 20 26 33 42
Wasservolumen I/m 0.104 0177 0314 0531 0.855 1.385
Lange pro Rolle m 50 50 50 - - -
Lange pro Stange m 5 5 5 5 5 5

Rohrgewichtohne  ko/m (405 0485 0300 0415 0595 0.840

Schutzrohr

Rohrgewicht mit kg/m

Schutzrohr 0.185 0.260 - - - -
Rohrgewicht ohne kg/m

Schutzrohr mit Wasser 0239 0362 0.614 0946 1.450 2.225
10°C

Ausdehnungs— mm/mK 0.026

koeffizient

Warmeleitfahigkeit W/mK 0.430
Warmekapazitat KJ/mK 0.189 0268 0422 0538 0.795 1.131
Rohrrauigkeit mm 0.007
Empfohlener Biege- c¢m 3 10 13 16 20 o5
radius

Mindestrohrlange zwischen zwei Verpressungen

d d
O (O
16 20 26 32 40 50
| L L L L L L
a 55 6.0 6.9 7.9 9.1 10.3
< >
LD




Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 126 -
Mepla Winkel 45°

Werkstoff PVDF

do L Y4 Artikel-Nr.
26 48 1,5 623.245.00.5
32 5,5 1,8 624.245.00.5
40 6,5 2,2 625.245.00.5
50 74 2,5 626.245.00.5
Mepla Winkel 90°

Werkstoff PVDF

do L z Artikel-Nr.

16 44 1,8 621.271.00.5
20 51 2,2 622.271.00.5
26 55 2,2 623.271.00.5
32 6,4 2,6 624.271.00.5
40 76 3,2 625.271.00.5
50 8,8 38 626.271.00.5
Mepla Winkel 90° mit MeplaFix Stecknippel

do d1o L L1 z Z1 Artikel-Nr.
MF20 16 4,7 48 1,8 2,2 621.272.00.5
MF20 20 4,7 51 1,8 2,2 622.272.00.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -127 -
Mepla Ubergangsbogen 90° mit Aussengewinde

Werkstoff Rotguss

do R H L z Artikel-Nr.
16 172 3 4.8 23 601.252.00.5
20 1/2 3,2 51 2,3 602.252.00.5
20 3/4 34 53 25 602.253.00.5
26 3/4 4 57 2,5 603.253.00.5
26 1 4,3 59 2,7 603.254.00.5
32 1 4,6 59 3,1 604.254.00.5
40 11/4 53 7 3,6 605.255.00.5
50 1172 6 7,7 3.9 606.255.00.5
Mepla Ubergangsbogen 90° mit Innengewinde

Werkstoff Rotguss

do Rp L L1 z Z1 Artikel-Nr.
16 172 2,2 5 09 24 601.256.00.5
20 172 2,5 53 1,2 25 602.256.00.5
20 3/4 3,5 53 2 2,5 602.257.00.5
26 3/4 3 6,1 1,5 29 603.257.00.5
26 1 34 6,5 1,5 3,3 603.258.00.5
32 1 3,6 6,2 19 34 604.258.00.5
40 11/4 4,3 73 2,2 3.9 605.259.00.5
50 1172 48 8,1 2,8 43 606.256.00.5
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -128 -

Mepla T-Stick 90° egal

Werkstoff PVDF

do L L1 Z Artikel-Nr.

16 0,6 48 2,2 621.310.00.5
20 10,1 5,1 2,2 622.310.00.5
26 11 T4 2,2 623.310.00.5
32 12,8 6,4 26 624.310.00.5
40 15,2 7,6 3,2 625.310.00.5
50 17,6 8,8 3.8 626.310.00.5
Mepla T-Sticke mit MeplaFix Stecknippel

- L .
EEE
-+ Z1
T
=.=—
d1

'Werkstoff PVDF

do d1o d20 L L1 z Zi Z2 Artikel-Nr.

16 MF20 16 9,6 4,7 2,2 1,8 2,2 621.372.00.5
20 MF20 20 10,1 4,7 2,2 1,8 2,2 622.373.00.5
20 MF20 16 99 4,7 2,2 1,8 2,2 622.374.00.5
26 MF20 20 10,6 4,7 2,2 1,8 2,2 623.372.00.5

16 16 MF20 95 48 2,2 2,2 1.8 622.375.00.5
20 20 MF20 9,7 5.1 2,2 2,2 1,8 622.376.00.5



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -129 -
Mepla T-Stick 90° reduziert
Werkstoff PVDF
do dio d20 L L1 Z Z1 Z2 Artikel-Nr.
16 20 16 9,6 51 2,2 2,2 2,2 622.313.00.5
20 16 16 99 4,8 2,2 2,2 2,2 622.314.00.5
20 16 20 10,1 48 2,2 2,2 2,2 622.311.00.5
20 20 16 99 5,1 2,2 2,2 2,2 622.312.00.5
20 26 20 11,3 55 2,8 2,2 2,8 623.318.00.5
26 16 26 10 5,2 1,7 2,6 1,7 623.311.00.5
26 20 20 10,9 57 2,2 28 25 623.317.00.5
26 20 26 11 57 2,2 2,8 2,2 623.315.00.5
26 26 20 11,5 58 2,2 2,2 2,8 623.316.00.5
32 16 32 11,6 55 2 29 2 624.311.00.5
32 20 26 11,6 6 2,2 3,1 2,2 624.314.00.5
32 20 32 11,6 6 2 3,1 2 624.317.00.5
32 26 26 11,7 59 2,3 2,6 2,3 624.316.00.5
32 26 32 12,2 59 2,3 2,6 2,3 624.319.00.5
40 20 40 13,2 6,4 2,2 3,5 2,2 625.317.00.5
40 26 40 13,8 6,5 2,5 3,2 2,5 625.319.00.5
40 32 40 144 72 2,8 3,2 2,8 625.321.00.5
50 26 50 15,4 71 2,7 3.8 2,7 626.317.00.5
50 32 50 16 7,6 3 3,8 3 626.319.00.5
50 40 40 16,2 8,2 34 3,8 3,4 626.320.00.5
50 40 50 16,8 8,2 3,4 3,8 34 626.321.00.5
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -130 -

Mepla T-Stick mit Aussengewinde

Werkstoff Rotguss
do dio R1 H L L1 z Artikel-Nr.
20 16 3/4 3,7 8,5 5,1 2,2 461.086.00.5

Mepla T-Stick 90° mit Innengewinde

Werkstoff Rotguss

do Rp dio L L1 Z Z1 Artikel-Nr.

16 1/2 16 9,8 2,4 24 0,9 601.360.00.5
20 1/2 20 10,3 2,4 24 1.1 602.360.00.5
26 172 26 11,2 2,6 24 1,3 603.360.00.5
26 3/4 26 11,8 2,8 2,7 14 603.362.00.5
32 172 32 10,6 3 LT 1,7 604.360.00.5
32 3/4 32 11,2 3,1 2.8 1,7 604.362.00.5
32 1 32 12 3,5 3,2 1,8 604.363.00.5
40 1/2 40 12 3,2 2,6 1,7 605.360.00.5
40 1 40 13,2 3.8 3,2 2,1 605.363.00.5
40 11/4 40 14,4 4 3.8 2,1 605.364.00.5
50 1172 50 16,6 45 45 2,6 606.360.00.5
50 1/2 50 13,2 3,8 2.8 2,3 606.361.00.5
50 1 50 14,6 44 3,5 LU 606.363.00.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -131 -
Mepla Kupplung

e L

vl

P—
Werkstoff PVDF
do L Z Artikel-Nr.
16 6,8 1,6 621.505.00.5
20 7.3 1,6 622.505.00.5
26 7.9 1,4 623.505.00.5
32 9 1,4 624.505.00.5
40 10,4 1,7 625.505.00.5
50 11,7 1,8 626.505.00.5
Mepla Reduktion
Werkstoff PVDF
do dio L Z Artikel-Nr.
20 16 7,1 1,6 622.650.00.5
26 16 75 1,6 623.650.00.5
26 20 7,8 1,6 623.651.00.5
32 20 8,5 1,8 624.651.00.5
32 26 8,5 1,4 624.652.00.5
40 20 9 1,8 625.651.00.5
40 26 0,2 1,5 625.652.00.5
40 32 9,7 1,5 625.653.00.5
50 32 10,3 1,5 626.652.00.5
50 40 11,1 1,7 626.653.00.5

Mepla Ubergang mit MeplaFix Stecknippel

do dio L Z Artikel-Nr.
16 MF20 7,1 1,6 621.562.00.5
20 MF20 73 1,6 622.562.00.5




© by suissetec

Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -132 -
Mepla Ubergang auf Mapress
-—L
— ZI«
di—-—

Werkstoff Rotguss

do dio L Z Artikel-Nr.

16 15 59 1,2 601.508.00.5

20 18 6,1 1,2 602.508.00.5

20 22 6,2 1,p 602.509.00.5

26 22 6,7 1,2 603.508.00.5

32 28 6,6 1,3 604.508.00.5

40 35 75 1,3 605.508.00.5

50 42 10,1 3,1 606.508.00.5
Mepla Ubergang mit Aussengewinde

F—L
d

Werkstoff Rotguss

do R H L Artikel-Nr.
16 1/2 29 54 601.535.00.5
16 3/4 3,1 57 601.536.00.5
20 1/2 3 57 602.535.00.5
20 3/4 3,1 59 602.536.00.5
26 1/2 3,1 6,3 603.535.00.5
26 3/4 3,2 6,4 603.536.00.5
26 1 B.5 8,7 603.537.00.5
32 1 3,6 6,4 604.537.00.5
32 11/4 39 6,6 604.538.00.5
40 1 3,7 7.4 605.537.00.5
40 11/4 4 7.4 605.538.00.5
40 1172 41 7,5 605.539.00.5
50 11/2 42 8 606.537.00.5
50 2 47 8,4 606.540.00.5



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -133 -
Mepla Ubergang mit Innengewinde
L—
r :

Werkstoff Rotguss

do Rp L Z Artikel-Nr.

16 1/2 56 1,8 601.555.00.5

20 1/2 59 1,8 602.555.00.5

16 3/4 59 1,7 601.556.00.5

20 3/4 6,1 1,9 602.556.00.5

26 3/4 6,6 1,9 603.556.00.5

26 1 71 2,2 603.557.00.5
32 1 6,7 2,2 604.557.00.5

32 11/4 74 2,3 604.558.00.5
40 1 75 2,4 605.557.00.5
40 11/4 7.7 2,4 605.558.00.5
40 11/2 8,4 2,5 605.559.00.5

50 11/2 8,8 2,7 606.559.00.5
50 2 9,7 3,2 606.560.00.5
Mepla Ubergang lésbar mit Innengewinde
Werkstoff Rotguss
do Rp L Z Artikel-Nr.
16 1/2 6,6 2.8 601.595.00.5
20 172 6.8 2.8 602.595.00.5
26 3/4 7,6 3 603.595.00.5
32 1 7 25 604.595.00.5
32 11/4 8,6 38 604.596.00.5
40 11/4 9 3,7 605.595.00.5
40 11/2 9.4 41 605.596.00.5
50 1172 11,2 55 606.595.00.5
50 2 10,9 48 606.596.00.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -134 -

Mepla Verschraubung
L
»‘ z
d
Rotguss

do L z Artikel-Nr.
16 9,1 4.1 601.571.00.5
20 9,9 4.4 602.571.00.5
26 11 46 603.571.00.5
32 11,5 58 604.571.00.5
40 13,1 6,3 605.571.00.5
50 14,3 6,7 606.571.00.5

Mepla Ubergang I6sbar mit Aussengewinde

-’l\ll'lal
a

Werkstoff Rotguss

do R H L Artikel-Nr.

16 1/2 4,7 72 601.590.00.5

20 1/2 4,7 74 602.590.00.5

20 3/4 4,7 74 602.591.00.5

26 3/4 5,1 8,3 603.590.00.5

32 1 59 8,7 604.590.00.5

32 11/4 6,1 9 604.591.00.5

40 11/4 6,2 9,6 605.590.00.5

40 1172 6,5 10 605.591.00.5

50 1172 8,3 121 606.590.00.5

50 2 7,6 11,4 606.591.00.5



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch
Mepla Ubergangsverschraubung mit Uberwurfmutter

Seite - 135 -

Werkstoff Rotguss

do G L I Z Artikel-Nr.
16 1/2 o 4.4 1,9 601.582.00.5
16 3/4 4,9 3,9 1,4 601.583.00.5
16 1 52 4 1,4 601.584.00.5
16 11/8 52 4 1,4 601.581.00.5
20 1 5,6 4.1 1,5 602.584.00.5
20 1/2 56 4,9 2,2 602.582.00.5
20 3/4 52 4,3 1,3 602.583.00.5
20 11/8 55 4,3 1,5 602.581.00.5
20 11/4 55 4.4 1,7 602.586.00.5
20 11/2 57 44 1,7 602.585.00.5
20 2 5,6 4,5 1,4 602.587.00.5
26 1/2 6,3 55 2,4 603.582.00.5
26 3/4 6,2 54 2,3 603.583.00.5
26 1 56 48 1,5 603.584.00.5
26 11/4 6 49 1,8 603.586.00.5
26 11/2 6,2 49 1,7 603.585.00.5
26 2 6,3 5 1,8 603.587.00.5
32 3/4 6,1 53 25 604.583.00.5
32 1 6,7 4.8 29 604.584.00.5
32 11/4 59 45 1,6 604.586.00.5
32 11/2 58 4,6 1,7 604.585.00.5
32 2 6 4,6 1,8 604.581.00.5
40 11/4 7,6 6,5 3,1 605.589.00.5
40 11/2 6,5 52 1,8 605.585.00.5
40 2 6,6 52 1,9 605.581.00.5
40 21/4 6,7 52 1,9 605.582.00.5
50 13/4 8,1 7,3 3.4 606.580.00.5
50 2 6,8 6 2,1 606.581.00.5
50 21/4 7,3 59 21 606.582.00.5
50 23/8 7,4 59 2,1 606.583.00.5
50 23/4 7,5 6,8 21 606.584.00.5
50 11/2 8,2 71 3,3 606.585.00.5
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -136 -
Mepla Anschlusswinkel 90°
Werkstoff Rotguss
do Rp L L1 I 1 z Artikel-Nr.
16 1/2 5 3,6 1,8 1,3 2,5 601.289.00.5
20 1/2 55 3,6 1,8 1,3 2,7 602.289.00.5
16 1/2 5 52 1,8 2,6 2,5 601.293.00.5
20 1/2 55 52 1,8 2,6 2,7 602.293.00.5
16 1/2 6,5 7.8 1,8 3 4 601.296.00.5
20 172 7 7.8 1,8 3 42 602.296.00.5
20 3/4 5,5 5,2 1,8 1,9 2,7 602.294.00.5
26 3/4 59 52 2,1 19 2,7 603.294.00.5
Mepla Anschluss gerade
L
I‘Fu
R —‘—E-Rp
ozl
Werkstoff Rotguss
R Rp L L1 zZ Artikel-Nr.
MF 1/2 172 7,2 57 2,7 602.283.00.1
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -137 -

Mepla Verteiler zweifach

¥
RptfE-— Rt;
I"“j t—a»» i
z 14—‘_;’ -
Werkstoff Rotguss
R Rpi G a H H1 L I 1 z Artikel-Nr.

3/4 3/4 3/4 5 3,2 3,2 109 15 1,5 1,3 602.422.00.1

Mepla Verteiler dreifach

Werkstoff Rotguss

R Rpt G a H H1 L I " Y4 Artikel-Nr.

3/4 3/4 3/4 5 3,2 3,2 16 1,5 1,5 1,3 602.423.00.1

Mepla Verteilerabgang gerade

Werkstoff Rotguss

do G L Z Artikel-Nr.

16 3/4 47 1,2 601.623.00.5
20 3/4 5 1,2 602.623.00.5
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 138 -

meine Notizen:
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 139 -

+GF+ JRG Sanipex MT s
Sanipex MT- Rohr L ——k
t l/m

Art. Nr. d DN kg Code EAN /m s
4600.016 16 12 312.211 351616702 7613263030733 5 2.25
4600.020 20 15 312.212 351620702 7613263029966 5 25
4600.026 26 20 312.213 351626702 7613263029270 5 3.0
4600.032 32 25 312.214 351632702 7613263028778 5 3.0
4600.040 40 32 312.215 351640702 7613263028334 5 3.5
4600.050 50 40 312.216 351650902 7613263027870 5 4.0

Sanipex MT- Rohrbogen

Rohrbogen 90°

Art. Nr. d DN kg Code EAN l l2 s
4607.050 50 40 351650916 7613263027818 315 7365 4.0
4607.063 63 50 351663916 7613263027481 352.5 713 45

Rohrbogen 45°

Art. Nr. d DN kg Code EAN l l2 s
4608.050 50 40 351650915 7613263027825 379 624 40
4608.063 63 50 351663915 7613263027498 443 562 45

Rohrbogen 30°

Art. Nr. d DN i g Code EAN l l s
4609.050 50 40 351650914 7613263027832 291 708 4.0
4609.063 63 50 351663914 7613263027504 321 679 45
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -140 -

Armaturenanschluss

Art. Nr. GN-d-1 d, d; L Ly la k ls s 2
4610.135 %2-16-35 1 Rp% 34 4 17 17 15 20 31
4610.150 Y%2-16-50 % Rp% 52 52 35 17 25 20 34
4610.180 Y2-16-80 1 Rp% 8 52 63 17 43 20 34
4610.195 %2-16-95 % Rp% 95 52 78 17 58 20 34
4610.235 %-20-35 20 Rp% 34 5 1 18 15 20 30
4610.350 ¥%-20-50 20 Rp% 50 53 32 18 17 20 29
4610.450 %-26-50 26 Rp¥% 50 62 28 22 17 20 31

Armaturenanschluss
doppelt

Art. Nr. GN-d d, d; L l4 3 g ls
4613.100 2-16-16 16 Rp%: 88 44 34 17 26
4613.200 Y2-20-20 20 Rp% 104 52 34 17 26
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

Anschlusswinkel
Mit Stecknippel

Art. Nr. d-ST dy dy 4 |
4615.116 16-ST 16 Rp% 46 37

Anschlussbogen
an Spulkasten

Art. Nr. GN-d dy dg dy 4 L
4615.100 2-16 16 Rp'2 G¥% 65 53 38
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Z -und X - Mass Seite -142 -

T-Stuck mit Stecknippel

Art. Nr. d-ST-d dq

4616.116 16-ST-16 16 46 37 25 25

Anschluss-T-Stlck
fur Spulkasten

2 Z. .
A —* 1
| +— 1. — - d.d, d.
- —e
Z. | *

L 2

Art. Nr. d-GN-d d1 d2 d3 d4 L l1 lZ Z4 Zy )
4616.100 16-%2-16 16 16 Rp%. G% 130 65 65 46 46 32

© by suissetec



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite

-143 -

Wanddurchfuhrung
Art. Nr. GN-d-1 dq dy L l4 l Z4
4620.125 12-16-25 16 Rp2 25 51 42 32
4620.140 2-16-40 16 Rp'2 40 51 57 32
4620.155 2-16-55 16 Rp 2 55 51 72 32
4620.165 2-16-65 16 Rp'2 65 51 82 32

. |‘, .

. Z +
Wanddurchflhrung
doppelt

|

Art. Nr. GN-d-d-l dy dy  ds | ly ly l3 Z Zy

4621125  2-16-16-25 16 16 Rp. 256 55 85 42 36 36
4621140  'o-16-16-40 16 16 Rp'> 40 55 55 57 36 36
4621155  'h-16-16-85 16 16 Rp'» 55 55 55 72 36 36
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Z -und X - Mass

Verteiler 1-fach

Art. Nr. d
4640.116 16
4640.120 20

Verteiler 3-fach

Art. Nr. d
4640.316 16
4640.320 20

Verteiler 5-fach

Art. Nr. GN-d-d-l

4621.125  2-16-16-25
4621.140  2-16-16-40
4621.155  2-16-16-55

© by suissetec
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AVOR - Handbuch

G1 55
G1 55

G1
G1

Seite
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55 42
55 57
55 72




Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -145 -

WW-Verteiler 3-fach

Art. Nr. dq-do-dj l4 L l3 l lg 4
4645.050 16-16-16 155 S BZ25N 55 50 31

WW-Verteiler 4-fach

Art.Nr.  dpdpdgdy 4 L b 4 L o
4645100  16-16-16-16 210 37 225 55 50 31
4645200 16-16-20-16 210 37 225 55 50 60 38 31
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Z -und X - Mass

T-Stuck egal
Art. Nr. dq-dp-dj
4650.016 16-16-16
4650.020 20-20-20
4650.026 26-26-26
4650.032 32-32-32
4650.040 40-40-40
4650.050 50-50-50

16
20
26
32
40

50

T-Stlck mit Innengewinde

(Rotguss)
Art.Nr. d1-GN-dj
4656110 16-Y2-16
4654.210 20-2-20
4654.220 26-'>-26
4654.250 26-Yi-26
4654.310 32-%-32

16
20
26
26
32

Rp'a
Rp'a
Rp'a
Rp %
Rp %

AVOR - Handbuch

16
20
26
32
40

50

16
20
26
26
32

16
20
26
32
40

50

108
125
140
140
172

114

o4
62.5
70
70
86

114

26.5
28
33.5
34
34

Seite

- 146 -

114

o4
62.5
70
70
86

22
27
31
39
45
55
79

11.5
13
18.5
17.5
17.5

35
39
41
41
49




Z -und X - Mass

T-Stuck reduziert

Art. Nr.

4652.110
4652112
4652114
4652.214
4652.218
4652.220
4652.222
4652.316
4652.324
4652.330
4652.332
4652.426
4652.428
4652.436
4652.438
4652.530
4652.534
4652.544

4652.546

dq-dp-dg
20-16-16
20-16-20
20-20-16
26-16-26
26-20-20
26-20-26
26-26-20
32-16-32
32-20-32
32-26-26
32-26-32
40-26-32
40-26-40
40-32-32
40-32-40
50-26-50
50-32-50
50-40-40
50-40-50
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20
20
20
26
26
26
26
32
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50
50

AVOR - Handbuch

16
16
20
16
20
20
26
16
20
26
26
26
26
32
32
26
32
40

40

16
20
16
26
20
26
20
32
32
26
32
32
40
32
40
50
50
40

50

95
95
55
68
68
68
68
82
82
82
82
99
99
99
99
114
114
114

114

48
48
55
52
59
59
68
57

73
73
79
79
89
89
75
85
96

96

46
95
48
68
95
68
59
82
82
68
82
82
99
82
99
114
114
96

114

Seite - 147 -

2
31
31
31
39
39
39
39
45
45
45
45
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35
35
39
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52
52
46

48
62
52

27




Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -148 -

Ubergang mit Aussengewinde

Art. Nr. GN-d-d d d1 l1 lz l3 Zy Z3
4655.100 12-16-16 16 Rp'2 285 44 44 26 26

4655.200 Ya-16-16 16 Rp% 35 44 44 26 26
4655.220 %-20-20 20 Rp% 35 52 52 30 30

Ubergang mit Innengewinde

Art. Nr. d d1 d2 dg l1 l2 l3 Z4
4663.016 16 16 G% 18 415 8 335 15
4663.020 20 20 G% 18 465 8 385 16
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -149 -

d T
Z,
l,
Winkel 90° L
e

b7,
I
Art. Nr. d l1 lz Z1 Zy
4670.016 16 46 46 27 27
4670.020 20 e 55 31 31
4670.026 26 68 68 39 39
4670.032 o 82 82 45 45
4670.040 40 99 99 55 55
4670.050 50 114 114 b4 b4

Winkel 90° mit Innengewinde

Art. Nr. GN-d d a0y T Tz T
4671.100 3s-16 16 Rp3s 46 27 27 17
4671.110 15-16 16 Rp'% 43 33 25 17
4671.210 1/2-20 20 Rp%» 55 34 31 21
4671.220 ¥%-20 20 Rp% 56 36 30 215
4671.250 Y%-26 26 Rp% 68 375 39 23
4671.310 1-32 32 Rpl1 85 45 45 28
4671.410 1%-40 40 Rp1% 99 50 55 31
4671.510 1Y2-50 50 Rp1% 114 59 63 40
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(7
¥

Ld

Winkel 90° mit Aussengewinde

Z, —
| l

Art. Nr. GN-d ol N G G e
4672.110 15-16 % R% 44 31 25 18
4672.210 1/-20 20 R'% 495 33 27 21
4672.220 ¥%-20 20 R% 52 35 30 21
4672.250 Yi-26 26 R% 685 54 39 27
4672.310 1-32 32 R1 825 60 45 32
4672410 1%-40 40 R1% 1055 74 55 46
4672.510 1%2-50 50 R1% 111 62 60 50
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Winkel 45°

Art. Nr.

4676.020
4676.026
4676.032

4676.040
4676.050

20
26
32

40
50

AVOR - Handbuch

L
45
56
69

81
119

Winkel 45° mit Innengewinde

Art. Nr.

4677.250
4677.310
4677.410
4677.510

© by suissetec

26
32
40
50

Ya

1%
12

58
72
84
98

Y
45
56
69

81
119

35
32
37
42

Z
21
27
32
37

4
27
32

37
48

22
21
27
32
37
65

Seite

- 1561 -
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Lagensprung: - T-Stiick egal und Winkel 45° (4650/4676)
- Winkel 90° und Winkel 45° (4670/4676)

a |
™
Dim 20 26 32 20 50 63
Lagensprung DN B 20 75 32 20 50
Z-Mass mm 52 6 77 92 [ 135
. e ——— —
| - mm ) 127 151 T80 217 264
h M-M Rohrmasse |
mm mm mm mm mm mm mm mm
100 141 89
110 156 104
120 170 18
130 184 132 118
140 198 146 132
150 212 160 146
160 226 174 160 149
170 240 188 174 163
180 255 203 189 178
190 269 217 203 192 177
200 283 231 217 206 191
210 297 245 231 220 205
220 311 259 245 234 219 201
230 325 273 259 248 233 215
240 339 287 273 262 247 229
250 354 302 288 277 262 244
260 368 316 302 291 276 258
270 382 330 316 305 290 272 247
280 396 344 330 319 304 286 261
290 210 358 344 333 318 300 275
300 224 372 358 347 332 314 289
310 238 386 372 361 346 328 303
320 253 201 387 376 361 343 318
330 267 215 201 390 375 357 332
340 231 229 215 204 389 371 346
350 295 243 229 218 203 385 360
360 509 257 243 232 417 399 374
370 523 271 257 246 331 213 388
380 537 285 271 260 345 227 202
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Kupplung I X [
4 Z. 4
Art. Nr. d L z1 . .
4690.016 16 76 37 d d
4690.020 20 90 42
4690.026 26 108 50
4690.032 32 127 53
4690.040 40 150 62
4690.050 50 166 65
Doppelverschraubung d
Art. Nr. d L
4692.016 16 35
4692.020 20 46
4692.026 26 57 ’
4692.032 32 72
4692.040 40 84
4692.050 50 104

Ubergang mit Aussengewinde
Einlegeteil mit Uberwurfmutter

Art. Nr. GN-d dy doy 4 Z
4696.210 20-2 20 RY%2 59 34
4696.220 26-% 26 R% 70 405
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Ubergang auf Armaturen

Art. Nr. GN-d d dj l4 L, l3 z4

4700.102 Ya-16 16 G% 39 6 33 14.5
4700.104 Y-20 20 G % 44 6 38 15.5
4700.108 1-16 16 G1 42.5 7 SoiaN 22N
4700.110 1-20 20 G1 49 7 42 20.5
4700.112 1-26 26 G1 94.5 7 47.5 185
4700.116 11/8-16 16 G1'/8 435 105 33 14.5
4700.118 11/8-20 20 G1'/s 485 105 38 15.5
4700.120 1%-16 16 G1% 41 8 33 14.5
4700.122 1%-20 20 G1% 46 8 38 15.5
4700.124 1%-26 26 G1% 555 8 47.5 185
4700.126 1-32 32 G1% 655 8 DIal Bl
4700.128 12-26 26 G17% 565 9 47.5 185
4700.130 1/2-32 32 G1%.2 665 9 SraaN Il
4700.132 12-40 40 GV 775 9 68.5 235
4700.136 2-40 40 G2 825 135 69 245
4700.134 1%-50 50 G1% 815 10 71.5 33

4700.138 2/4-50 50 G2% 825 1" 71.5 34
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Ubergang mit Aussengewinde

Art. Nr. GN-d d dy l4 P4
4710.110 2-16 16 R 495 31
4710.150 Ye-16 16 R¥% 57 37
4710.210 12-20 20 R 585 36
4710.220 Y-20 20 R¥% 595 37
4710.250 Ya-26 26 R% 735 44
4710.260 1-26 26 R1 77 47
4710.310 1-32 32 R1 88 50
4710.410 1e-40 40 R1T% 103 58
4710.510 12-50 50 R1T%2 118 67

Ubergang auf Verteiler

Art. Nr. GN-d d d Lz
4705.020 1-20 20 G1 575 35
4705.026 1-26 26 G1 68 385
4705.032 1-32 32 61 78 38
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Ubergang mit Innengewinde

Art. Nr. GN-d d d1 l1 Zq
4712.110 Y2-16 16 R% 465 15
4712.210 Y2-20 20 RY% 505 15
4712.220 %-20 20 R% 54 17
4712.250 Y-26 26 R% 61 17
4712.260 1-26 26 RI1 67 20
4712.310 1-32 32 R1 74 19
4712.410 1%-40 40 R1% 855 22
4712.510 1'2-50 50 R1%2 95 44

Ubergang mit Stecknippel auf Sanipex

Art. Nr. d-ST dy  dp Lz

4717.116 16-ST 16 Rp'2 64  4éb
4717.120 20-ST 20 Rp2 74 51
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Reduktion

Art. Nr. dq-d d dy L4 z4
4730.100 20-16 16 20 58 31
4730.102 26-16 16 26 705 41
4730.104 26-20 20 26 74 39
4730.106 32-16 16 32 82 52
4730.108 32-20 20 7 87 50
4730.110 32-26 26 32 92 50
4730.112 40-16 16 40 94 61
4730.114 40-20 20 40 100 61
4730.116 40-26 26 40 105 61
4730.118 40-32 32 40 111 58
4730.124 50-26 26 50 123 69.6
4730.126 50-32 32 50 1315 70
4730.128 50-40 40 50 143 749

Mindestrohrlange zwischen
zwei Verschraubungen

Dim 16 | 16* | 20 | 20* | 26 | 26* | 32 | 40 | 50 | 63
DN 12 | 12 | 15 | 15 | 20 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50

mm i mm mm | mm; | mm/ | mm/ | mm/; | mm/|mm/ | mm

Lmin 71 | 87 | 88 | 104 | 114 | 120 | 137 | 164 | 201 | 243
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meine Notizen:
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Biegelangen mit Biegeapparat

AVOR - Handbuch Seite - 159 -

Berechnung der Bogenlange

B,=

__r-m-Bg°

360°

Anwendung mit Biegeapparat:

Geberit Mepla

minimalste Achsabstande fur
Bogen oder Etagen

e

16
20
26
32

© by suissetec

Iy Min.

cm
5.8
7.0
9.3
11.6

X min.

Bogen

X min.
cm
12
13
18
24

Bogenlange BL
Bogengrad Bg°
Bogenradius r

< X

Mitte Bogen

anzeichnen
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Uberbogen

Strecke A .

AN

pyp—p— __.._._._,__A_.._._.______.._.( _____________ A —————— JR———

Mitte Uberbogen

O
%°
o SN
57 N
870\ g
&'-.'T_:f'.__ :'.:.'-E’ ] ‘J/[_'—'—' —'_""_(\"t*'.‘—.'.?_':;'.—___J—' —
3 C @ C =
) YT T .

Seite - 160 -

. Masse

Radius

160 = 5.8 cm
206 =7.0cm
260 = 9.3 cm
320 = 11.6cm

Strecke A

+ Zugabe X
X=

16 = 3.2 cm

206 =4.4cm

2606 =50cm

322 =6.0 cm

Strecke B

162 = 13.5 cm
206 =17.0 cm
260 =19.0 cm
320 = 23.5 cm

Strecke C

162 =13.0 cm

202 =16.0 cm
260 =19.0 cm
320 =23.5cm

Strecke D

162 =6.8 cm
200 =8.7 cm
262 =9.7 cm
322 =12.0 cm

Manls (hakhanan ad
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Sanipex MT

AVOR - Handbuch

Seite -161 -

Mass-Tabelle fur handgebogene und maschinell gebogene Rohrbogen

Hydr.-
Biege- Handbiegeschablone
werkzeug
N N o o N
o o o n o
> > = 3 L}
= 2 2 A 2 2
s | 3| E| E| E| E|E
S . ] c c c c c
8- © Q Q @ Q L)
0 © £ o o o o o
c T c o (= = (=} (=}
(] -4 ) (3] (3] o o o
E z 2 g 2 @ Q 2 o
o (o} o 03] - N - - -
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 12 56 88 15 56 32 23 15
20 15 70 110 18 70 40 29 19
26 20 91 143 24 91 53 38 24
32 25 112 176 25
40 32 140 220 33
Bogenkombination aus Verbundrohr Biegeradius = 3.5 x d [mit hydraulischem Biegewerkzeug)
r—amin j _ Dim | 16 | 16* | 20 | 20* | 26 | 26* | 32 | 40
| Winkel DN 12 [ 12 | 15 [ 15 | 20 | 20 | 25 | 32
o mm | mm | mm|mm | mm| mm|mm| mm
amin | 65 | 40 | 65 | 45 | 87 | 63 | 112 | 130
30° bmin | 113 | 69 [ 113 | 78 | 151 | 108 | 194 | 225
M-M | 130 | 80 [ 130 | 90 [ 174 | 125 | 224 | 260 |
amin | 103 | 63 | 111 | 80 | 141 | 100 | 163 | 215
45° bmin | 103 | 63 | 111 | 80 | 141 | 100 [ 163 | 215
M-M | 146 | 89 | 159 | 113 | 199 | 142 | 230 | 304
amin | 130 | 80 | 138 | 106 [ 176 | 149 | 220 | 287
60° bmin | 75 | 46 | 80 | 61 | 102 | 86 | 127 | 166
M-M | 150 | 92 | 160 | 122 | 203 | 172 | 254 | 331
90° amin | 195 | 145 | 200 | 185 | 245 | 225 | 320 | 410
M-M | 195 | 145 | 200 | 185 | 245 | 225 | 320 | 410
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Biegen mit Handbiegeschablone (Biegebeginn Anfang Rohrbogen)

M-M
TTMA T
~— BM
1/6 3
I\
) )
f
i
V
90° Bogen 30° Bogen
Mitte-Mitte (bzw. Mitte-Aussen) Mass Gleiches Vorgehen wie oben, aber 1/6
am geraden Rohrstiick anzeichnen. 2/3 Bogenmass* in Richtung Biegeanfang
Bogenmass* in Richtung Biegeanfang retourmessen und anzeichnen.

retourmessen und anzeichnen. Sie erhal-
ten so den Biegeanfang.

{

)
45° Bogen Rohr in die Handbiegeschablone einfiihren.
Gleiches Vorgehen wie oben, aber 1/4 Biegeanfang beachten. Biegen des Rohrbogens.
Bogenmass* in Richtung Biegeanfang Um einen gleichmassigen Bogen zu erzielen,
retourmessen und anzeichnen. muss die Hand das Rohr moglichst nahe zur

Handbiegeschablone umfassen.
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Biegen mit hydraulischem Biegewerkzeug (Biegebeginn Mitte Rohrbogen)

M-M

E— VI ——_’\
rBM-j
! 7 1/6
| |

X

] )
)
90° Bogen
Mitte-Mitte (bzw. Mitte-Aussen) Mass abziiglich Rohr in die Biegelehre einlegen. Biege-Mitte
1/6 Bogenmass* am Rohrstiick anzeichnen. Sie auf die Markierung ausrichten. Biegen des
erhalten so die Biegemitte. Rohrbogens.

-

45 Bogen, 30° Bogen

Durch das Biegen in der Bogenmitte konnen die
geometrisch bedingten Langenver-
anderungen vernachlassigt werden.
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AVOR - Handbuch

»Rems — Curvo“ Biegemaschine

A mind

Seite

Biegetabellen fir Bogen 45°/90°

Dimension | Fmind. | G mind. H1 J1 K mind. | BL 45° | M mind.
15 9.0 55 | 2.2 1.9 8.0 41 | 1.3
18 11.0 7.5 2.9 2.0 10.0 4.9 14.1
22 13.5 7.5 2.8 3.0 11.0 5.8 15.6
28 16.5 11.0 4.2 3.8 14.0 8.0 19.8

Dimension | A mind. B = Radius C D E mind.| BL 90°
15 9.0 6.2 5.3 2.9 13.8 8.2
18 11.0 6.3 6.7 3.1 17.0 9.8
22 13.5 7.5 80 | 38 20.0 11.8
28 16.5 10.2 10.8 5.2 26.0 16.0

& DYy Suisselec
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite
Biegetabelle fur Uberbogen  45° - 90° - 45°
Dimension | A mind. B » Raoius C D Zugabe | BL 90° |Strecke E
15 10.0 52 5.3 2.9 3.0 82 . 10.0
18 16.0 6.3 6.7 3.1 3.0 9.8 13.0
22 21j(_) - 7_5 80 @ 3.8 4.0 ~11.8 14.5
28 28.0 10.2 10.8 5.2 5.0 16.0 20.0
Mitte Oberbogen (A mind.) + Zugabe
C D
1.Schritt . , BLO@" | 2. Schritt
' il
F —————————————— e e -—-: /’- ------------ N
i\- : l”
\
\\'I
Y
i i
| -
- i “ )
» il J]
r‘\ A4 @ \\
SN _
: : REMS Curvo ;
i '
\
Vorgang
1. z.B. 25cm und die Zugabe (18 Dim.= 3 cm) = Total 28 cm anzeichnen alf dem Rohr
2. gemass 90° Biegetabelle Dim. 18 = 7.2 cm retour
3. 90" Bogen biegen
4. Stracke E auf die eine Seite anzeichnen z.B. 18 Dim. = 13.0 cm
5. 1ter 45" Bogen biegen von diesar Markierung an (genau kontrollieren)
. ~ rtr M
6. 2ter 45" Bogen Obertragen auf das Restrohr (Mitte-Achse) 2 n St e F
7. Aus Biegetabelle 45° H1 und J1 entnehmen 15 2.2 1.9 50
B. Strecke H1 - retour Richtung 90° Bogen zeichnen 18! 2.9 2.0 7.0
9. Strecke J1 - zum Rohrresten zelchnen 2228 |30 82
10. 2ter 45° Bogen biegen und vorher gut ausrichten 28| 4.2 3.8 10.4

£

’

Strecke F

¢
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meine Notizen:
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Checkliste fur X-Mass

1. Leitungsinstallation im Grundriss/Ansicht farbig ausziehen (braun).

2. Leitungsinstallation isometrisch aufzeichnen. oben

hinten rechts

links vorne
unten

3. Hilfsdreiecke zeichnen, Richtungsanderung ...° angeben, alle Seiten vermassen.

»Y (oder 2 Teile)

’
’
WS

. 1 Teil

4. Dreieckberechnungen auf dem
Isometrieblatt notieren.

Pythagoras ¢ =\[a® + b?

Sinusfaktoren 1,5° = 0,026
15° = 0,259
30° = 0,500
45° = 0,707
60° = 0,866
75° = 0,966

Gefalle: Der Winkel aus Formstucken 88,5° ergibt ein Gefalle von 1,5°.

£
o
©
H Gefélle 1,5 ° i
|
100 cm
M-M Mass 0026 =
In cm
75,0 cm 0026 = 2,0cm

Immer auf 1 Kommastelle runden!
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Uberkrépfungen gut sichtbar und lesbar darstellen

Y
5. Gefallsbruche (schiefwinkliges Dreieck)
C
p
al h
o Y [*
Bogen ° TAh

Tabelle 1,5° Gefalle: alle PE und PE-Silent Leitungen + altes vonRoll GG

14 o ﬂ a b H
1,5° 15° 73,5° 0,2589 0,9588 0,2840
1,5° 30° 58,5° 0,5002 0,8526 0,5225
1,5° 45° 43,5° 0,7073 0,6884 0,7254
1,5° 60° 285° 0,8663 0,4772 0,8788
1,5° 75° 13,5° 0,9663 0,2334 0,9724

ECN N JEEN N N T

Tabelle 2° Gefalle: diverse Anbieter GG

y a B a b h

2° 15° 73° 0,2590 | 0,9563 | 0,2924
2° 30° 58° 0,5003 | 0,8480 | 0,5299
2° 45° 43° 0,7075 | 06820 | 0,7314
2° 60° 28° 0,8666 | 0,4695 | 0,8829
2° 68° 20° 0,9277 | 0,3420 | 0,9397

EENY REIENY JNIEN SN e T
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Z -und X - Mass

6. alle Hohenkoten und Mitte-Mitte-Masse eintragen

AVOR - Handbuch

Seite - 169 -

7. Dichtstellen, Verbindungen und Formstick- |-
kombinationen eintragen, Z-Mass einsetzen, |-
alle Rohrstrecken nummerieren und
Kldrzungen mit Buchstaben bezeichnen.

(4

110

(AN

&

A)  Ausladung seitlich gemessen

H) Hohe senkrecht (Achse Rohr - Schnittpunkt Bogen)
B)  Schnittpunkt Abzweig

M) Baulange Mitte Abzweig - Mitte Bogen

/) Zuschnitt des Bogens (Winkel an Gehrungsséage)
o) Neigungswinkel des angehobenen Abzweigs

Neigung 1%

£ 50° 55° 60° 65° 70°
o 64.0° 63.2° 44.2° 36.0° 28.3°

Neigung 2%

VA 50° 55° 60° 65° 70°
o 62.7° 62.2° 43.5° 356.2° 27.6°
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75°
20.9°

r5°
20.0°

80°
13.6°

80°
13.0°

85°
6.5°

85°
5.7°

88 1/2°
1.5°

88 1/2°
1.1°



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -170 -

Abzweig 45° (X-Mass-Tabelle)

d 50 56 63 75 90 110 125 160
x1 5.5 6.0 6.5 7.0 8.0 9.0 10.0 12.5
x2/3 11.0 12.0 13.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0

Abzweig-Bogen-Kombination senkrecht-waagrecht bei Neigung von 1%

Z 50° / 55° Z/60° / 65°

A H B M H B M H B M H B M

20 41 45 65 27 33 47 19 28 39 15 25 35
40 82 91 129 54 66 95 39 55 79 29 49 70
60 123 136 194 80 99 142 58 83 118 44 74 105
80 164 181 258 107 133 189 78 111 158 58 98 140
100 205 226 323 134 166 236 97 139 197 73 123 175
120 246 272 2388 161 199 284 117 166 237 87 147 210
140 288 317 452 187 232 331 136 194 276 102 172 245
160 329 362 517 214 265 378 156 222 316 116 197 280
180 37.0 407 581 241 298 425 175 249 355 131 224 315
200 411 453 646 268 332 473 194 277 395 145 246 350
220 452 498 714 295 365 520 214 305 434 160 270 385
240 493 543 775 321 398 567 233 332 473 174 295 420
260 534 589 840 348 431 614 253 360 513 189 319 454
280 575 634 905 375 464 662 272 388 552 203 344 489
300 616 679 969 402 497 709 292 416 592 218 369 524
320 657 724 1034 428 530 756 311 443 631 232 393 559
340 698 770 1098 455 564 804 331 471 674 247 418 594
3.0 739 815 1163 482 597 851 350 499 710 262 442 629
380 780 860 1228 509 630 898 370 526 750 276 467 66.4
400 822 905 1292 536 663 945 389 554 789 291 491 699
420 863 951 1357 562 696 993 408 582 828 305 516 734
440 904 996 1421 589 729 1040 428 609 868 320 541 769
460 945 1041 1486 616 763 1087 447 637 907 334 565 804
480 0986 1087 1551 643 796 1134 467 665 947 349 590 839
500 102.7 1132 1615 669 829 1182 486 693 986 363 614 87.4
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Abzweig-Bogen-Kombination senkrecht-waagrecht bei Neigung von 1%

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0
32.0
34.0
36.0
38.0
40.0
42.0
44.0
46.0
48.0
50.0

£70°
H
1.1
2.2
3.2
4.3
54
6.5
7.5
8.6
9.7
10.8
11.8
12.9
14.0
16.1
16.1
17.2
18.3
19.4
20.4
215
22.6
23.7
24.7
258
26.9

B
2.3
4.5
6.8
9.0
11.3
13.6
15.8
18.1
20.3
22.6
24.9
27 1
29.4
31.6
33.9
36.2
38.4
40.7
42.9
452
47.5
49.7
52.0
54.2
56.5
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M
3.2
6.4
9.6
12.8
16.1
19.3
22.5
25.7
28.9
32.1
35.3
38.5
41.8
45.0
48.2
51.4
54.6
57.8
61.0
64.2
67.4
70.7
73.9
774
80.3

£75°
H
0.8
1.5
2.3
3.0
3.8
4.6
5.3
6.1
6.9
7.6
8.4
9.1
9.9
10.7
11.4
12.2
13.0
13.7
14.5
156.2
16.0
16.8
17.5
18.3
19.1

B
21
4.3
6.4
8.5
10.7
12.8
14.9
17.1
19.2
21.3
23.5
25.6
27.7
29.9
32.0
34.1
36.3
38.4
40.5
42.7
44.8
46.9
49.1
51.2
53.3

AVOR - Handbuch

M
3.0
6.1
9.1
12.1
156.1
18.2
21.2
242
27.2
30.3
33.3
36.3
39.3
42.4
45.4
48.4
51.5
54.5
57.5
60.5
63.6
66.6
69.6
72.6
75.7

£ 80°
H
0.5
1.0
1.5
1.9
24
29
3.4
3.9
4.4
4.8
53
5.8
6.3
6.8
7.3
7.8
8.2
8.7
9.2
9.7
10.2
10.7
11.2
11.6
12.1

B
2.1
41
6.2
8.2
10.3
12.3
14.4
16.4
18.5
20.5
22.6
24.6
26.7
28.7
30.8
32.8
34.9
37.0
39.0
411
431
45.2
47.2
49.3
51.3

M
29
5.8
8.7
11.6
14.6
17.5
20.4
23.3
26.2
29.1
32.0
34.9
37.8
40.7
43.7
46.6
49.5
62.4
55.3
58.2
61.1
64.0
66.9
69.8
2.8

£ 85°
H
0.2
0.5
0.7
0.9
1.1
1.4
1.6
1.8
21
2.3
25
2.7
3.0
3.2
3.4
3.6
3.9
44
4.3
4.6
4.8
5.0
5.2
5.5
5.7

B
2.0
4.0
6.0
8.0
10.1
12.1
141
16.1
18.1
20.1
221
241
26.1
28.1
30.2
32.2
34.2
36.2
38.2
40.2
42.2
44.2
46.2
48.3
50.3

M
2.8
5.7
8.5
11.4
14.2
1714
19.9
22.8
25.6
28.5
31.3
34.2
37.0
39.9
42.7
45.5
48.4
51.2
541
56.9
59.8
62.6
65.5
68.3
7.2

Seite - 171 -

£881/2°

H

0.1
0.1
0.2
0.2
0.3
0.3
0.4
0.4
0.5
0.5
0.6
0.6
0.7
0.8
0.8
0.9
0.9
1.0
1.0
1.1
1.1
1.2
1.2
1.3
1.4

B
2.0
4.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0
32.0
34.0
36.0
38.0
40.0
42.0
44.0
46.0
48.0
50.0

2.8

5.7

8.5

11.3
141
17.0
19.8
22.6
25.5
28.3
31.1
34.0
36.8
39.6
42.4
45.3
48.1
50.9
53.8
56.6
59.4
62.2
65.1
67.9
70.7



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite - 172 -

Abzweig-Bogen-Kombination senkrecht-waagrecht bei Neigung von 2%

£50°
H
3.9
7.8
11.6
156.5
19.4
23.3
27.2
31.1
35.0
38.8
42.7
46.6
50.5
54.4
58.3
62.1
66.0
69.9
73.8
.7
81.6
85.4
89.3
93.2
971

B

4.4
8.7
13.1
17.5
21.8
26.2
30.6
35.0
39.3
43.7
48.0
52.4
56.8
61.2
65.5
69.9
74.3
78.6
83.0
87.4
1.7
96.1
100.5
104.8
109.2

© by suissetec

M

6.2
12.4
18.5
24.7
30.9
371
43.2
494
55.6
61.8
68.0
741
78.3
86.5
92.7
98.8
105.0
111.2
117.4
123.6
129.7
135.9
142.1
148.3
164.5

£ 55°
H
5.2
7.8
10.4
12.9
16.5
18.1
20.7
23.3
259
28.5
31.0
33.6
36.2
38.8
41.4
44.0
46.6
49.2
51.7
54.3
56.9
59.5
62.1
64.7

B
6.5
9.8
13.1
16.3
19.6
22.9
26.2
29.4
32.7
36.0
39.2
42.5
45.8
49.0
52.3
55.6
58.9
62.1
65.4
68.7
71.9
75.2
78.5
81.7

M

9.2
13.9
18.5
23.1
27.7
32.4
37.0
41.6
46.2
50.9
55.5
60.1
64.7
69.4
74.0
78.6
83.2
87.9
92.5
971
101.7
106.4
110.1
115.6

£60°
H
3.8
5.7
7.6
9.5
11.3
13.2
156.1
17.0
18.9
20.8
22.7
24.6
26.5
28.4
30.3
32.1
34.0
35.9
37.8
39.7
41.6
43.5
454
47.3

B
5.5
8.3
11.0
13.8
16.5
19.3
22.0
24.8
27.5
30.3
33.0
35.8
38.5
41.3
44.0
46.8
49.6
52.3
55.0
57.8
60.6
63.3
66.1
68.8

M
7.8
11.7
15.6
19.5
23.4
27.2
311
35.0
38.9
42.8
46.7
50.6
54.5
58.4
62.3
66.2
70.1
74.0
7.9
81.7
85.6
89.5
93.4
97.3

£ 65°
H
2.8
4.2
5.7
74
8.5
9.9
11.3
12.7
14.1
15.6
17.0
18.4
19.8
21.2
22.6
241
255
26.9
28.3
29.7
31.2
32.5
34.0
35.4

B

4.9

7.3

9.3

12.2
14.7
17.1
19.3
22.0
245
26.9
29.4
31.8
34.3
36.7
39.2
41.6
441
46.5
49.0
51.5
63.9
56.4
58.8
61.2

M

6.9

10.4
13.9
17.3
20.8
24.3
27.7
31.2
34.6
38.1
41.6
45.0
48.5
52.0
56.4
58.9
62.4
65.8
69.3
72.8
76.2
79.7
83.2
86.6



o~ N >

12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
e
46
48
50

Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite -173 -

Abzweig-Bogen-Kombination senkrecht-waagrecht bei Neigung von 2%

£70°
H

3.1
44
5.3
6.3
7.3
8.4
9.4
10.5
11.5
12.6
13.6
14.6
16.7
16.7
17.8
18.8
19.9
20.9
22.0
23.0
241
251
26.2

B

6.8

9.0

11.3
13.5
156.8
18.1
20.3
22.6
24.8
27 1
29.3
31.6
33.9
36.1
38.4
40.6
42.9
451
47.4
49.7
51.9
54.2
56.4

© by suissetec

M

9.6

12.8
16.0
19.2
22.3
25.5
28.7
31.9
36.2
38.3
41.5
44.7
47.9
51.1
54.3
57.5
60.7
63.8
67.0
70.2
73.4
76.6
79.8

£75°
H

2.2
29
3.7
4.4
5.1
59
6.6
7.4
8.1
8.8
9.6
10.3
11.1
11.8
12.5
13.3
14.0
14.7
16.5
16.2
17.0
17.7
18.4

B

6.4

8.5

10.7
12.8
14.9
17.0
19.2
21.3
23.4
25.6
27.2
29.8
32.0
34.1
36.2
38.4
40.5
42.6
44.8
46.9
49.0
51.2
63.3

M

9.0

12.1
156.1
18.1
21.1
241
27 1
30.1
33.2
36.2
39.2
422
45.2
48.2
51.2
54.3
57.3
60.3
63.3
66.3
69.3
72.3
75.4

£ 80°
H

1.4
1.8
2.3
2.8
3.2
3.7
4.2
4.6
5.1
5.6
6.0
6.5
7.0
7.4
7.9
8.3
8.8
9.3
9.7
10.2
10.6
11.1
11.6

B

6.2

8.2

10.3
12.3
14.4
16.4
18.5
20.5
22.6
24.6
26.7
28.7
30.8
32.8
34.9
37.0
39.0
41.1
43.1
45.2
47.2
49.3
51.3

M

8.7

11.5
14.5
17.4
20.3
23.2
26.1
29.0
31.9
34.8
37.7
40.6
43.6
46.5
49.4
52.3
55.2
58.1
61.0
63.9
66.8
69.7
2.6

£ 85°
H

0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.7
1.9
2.1
2.3
2.5
2.7
29
3.1
3.3
35
3.7
3.9
44
4.4
4.6
4.8
5.0
5.2

B

6.0

8.0

10.0
12.1
141
16.1
18.1
201
221
241
26.1
28.2
30.2
32.2
34.2
36.2
38.2
40.2
422
442
46.2
48.3
50.3

M

8.5

11.4
14.2
17.1
19.9
22.7
25.6
28.4
31.3
34.1
37.0
39.8
42.6
45.5
48.3
51.2
54.0
56.9
59.8
62.6
65.4
68.2
1A

£881/2°

H

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.7
0.7
0.7
0.8
0.8
0.9

B

6.0

8.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0
32.0
34.0
36.0
38.0
40.0
42.0
44.0
46.0
48.0
50.0

8.5

11.3
141
17.0
19.8
22.6
25.5
28.3
31.1
34.0
36.8
39.6
42.4
45.3
48.1
50.9
63.7
56.6
59.4
62.2
65.1
67.9
70.7



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -174 -

uberkropfte Formstiick-Kombinationen waagrecht — waagrecht

A)  Ausladung seitlich gemessen (Achse Rohr - Schnittpunkt Bogen)
H) Hohe senkrecht (Achse Rohr - Schnittpunkt Bogen)
B)  Schnittpunkt Abzweig
M) Baulange Mitte Abzweig - Mitte Bogen
Z) Zuschnitt des Bogens (Winkel an Gehrungsséage)
o) Neigungswinkel des angehobenen Abzweigs
2 % oder 1 % Gefalle eingerechnet 1 : 50

Neigung 1%
£ 50° 65° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 88 1/2°
o 25.2° 36.4° 45.6° 53.9° 61.7° 69.1° 76.4° 83.5° 88.5°
Neigung 2%

VA 50° 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 88 1/2°
o 24.7° 36.0° 45.0° 53.5° 61.1° 68.5° 75.0° 83.0° 89.0°

Abzweig 45° (X-Mass-Tabelle)

d 50 56 63 75 90 110 125 160
x1 5.5 6.0 6.5 7.0 8.0 9.0 10.0 12.5
x2/3 11.0 12.0 13.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0

© by suissetec



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite -175 -

Abzweig-Bogen-Kombination waagrecht-waagrecht bei Neigung von 1%

H

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0
32.0
34.0
36.0
38.0
40.0
42.0
44.0
46.0
48.0
50.0

£ 50°
A

4.2
8.5
12.7
17.0
21.2
25.5
29.7
34.0
38.2
42.5
46.7
51.0
65.2
59.5
63.7
68.0
2.2
76.5
80.7
84.9
89.2
93.4
97.7
101.9
106.2

M

6.6
13.3
19.9
26.6
33.2
39.8
46.5
53.1
59.8
66.4
73.0
79.7
86.3
92.9
99.6
106.2
112.9
119.5
126.1
132.8
139.4
146.1
162.7
1569.3
166.0

© by suissetec

B

4.7
9.3
14.0
18.7
23.4
28.0
32.7
37.4
421
46.7
51.4
56.1
60.8
65.4
70.1
74.8
79.5
84.1
88.8
93.5
98.2
102.8
107.5
112.2
116.9

£ 55°
A
2.7
54
8.1
10.9
13.6
16.3
19.0
21.7
24.4
27.2
29.9
32.6
35.3
38.0
40.7
43.4
46.2
48.9
51.6
54.3
57.0
59.7
62.5
65.2
67.9

M

4.8
9.5
14.3
19.1
23.8
28.6
33.4
38.2
42.9
4r7.7
52.5
57.2
62.0
66.8
71.5
76.3
81.1
85.8
90.6
95.4
100.2
104.9
109.7
114.5
119.2

B
3.4
6.7
10.1
13.4
16.8
20.1
23.5
26.8
30.2
33.5
36.9
40.2
43.6
46.9
50.3
53.6
57.0
60.3
63.7
67.0
70.4
73.7
77A
80.5
83.8

£ 60°
A
2.0
3.9
5.9
7.8
9.8
11.8
13.7
16.7
17.6
19.6
21.6
23.5
25.5
27.4
29.4
31.4
33.3
35.3
37.2
39.2
41.2
431
45.1
47.0
49.0

M
4.0
7.9
11.9
156.8
10.8
23.8
271.7
31.7
35.6
39.6
43.6
47.5
515
55.4
59.4
63.4
67.3
71.3
75.2
79.2
83.2
87.1
91.1
95.0
99.0

B
2.8
5.6
8.3
11.1
13.9
16.7
19.5
22.2
25.0
27.8
30.6
33.4
36.1
38.9
4.7
44.5
47.3
50.0
52.8
55.6
58.4
61.2
63.9
66.7
69.5

£ 65°
A
1.5
2.9
4.4
5.8
7.3
8.8
10.2
11.7
13.1
14.6
16.1
17.5
19.0
20.4
21.9
23.4
24.8
26.3
27.7
29.2
30.7
321
33.6
35.0
36.5

M
3.5
7.0
10.5
14.0
17.5
21.0
24.5
28.0
31.5
35.0
38.5
42.0
455
49.0
62.5
56.0
59.5
63.0
66.5
70.0
73.5
77.0
80.5
84.0
87.5

B
2.5
4.9
7.4
9.8
12.3
14.7
17.2
19.6
221
24.6
27.0
29.5
31.9
34.4
36.8
39.3
41.8
44.2
46.7
491
51.6
54.0
56.5
58.9
61.4



Z -und X - Mass

Abzweig-Bogen-Kombination waagrecht-waagrecht bei Neigung von 1%

£70°

H A ™

20 11 32

40 22 64
60 32 96
80 43 129
10.0 5.4 16.1
12.0 65 19.3
14076 225
16.0 86 25.7
18.0 9.7 289
20.0 10.8 32.1
22.0 11.9 35.4
24.0 12.9 38.6
26.0 14.0 41.8
28.0 15.1 45.0
30.0 16.2 48.2
32.0 173 51.4
34.0 18.3 54.6
36.0 19.4 57.8
38.0 20.5 61.1
40.0 21.6 64.3
42.0 22.7 67.5
44.0 23.7 70.7
46.0 24.8 739
48.0 259 771
50.0 27.0 80.3

© by suissetec

B
2.3
4.5
6.8
9.0
11.3
13.5
156.8
18.0
20.3
22.5
24.8
27.0
29.3
31.5
33.8
36.0
38.3
40.5
42.8
45.0
47.3
49.6
51.8
541
56.3

£75°

A M B
08 3.0 21
1.5 6.1 4.2
23 91 64
31 121 85
3.8 15.1 10.6
46 182 12.7
63 212 148
6.1 242 17.0
6.9 27.2 191
76 303 21.2
84 33.3 233
92 36.3 264
9.9 394 276
10.7 42.4 29.7
11.5 454 31.8
12.2 48.4 33.9
13.0 51.5 36.1
13.7 54.5 38.2
14.5 57.5 40.3
156.3 60.5 42.4
16.0 63.6 44.5
16.8 66.6 46.7
17.6 69.6 48.8
18.3 72.7 50.9
19.1 75.7 63.0

AVOR - Handbuch

£ 80°

A M
05 29
10 658
1.5 8.7
1.9 11.6
24 146
29 175
34 204
39 233
44 262
49 291
53 32.0
58 349
6.3 37.8
6.8 40.7
7.3 43.7
7.8 46.6
82 49.5
8.7 52.4
92 553
9.7 582
10.2 61.1
10.7 64.0
11.2 66.9
11.6 69.8
121 72.8

£ 85°

B A

20 0.2
41 0.5
6.1 0.7
82 0.9
10.2 1.1
122 1.4
14.3 1.6
16.3 1.8
18.3 2.1
204 2.3
224 25
245 2.7
26.5 3.0
28.5 3.2
30.6 3.4
32.6 3.6
34.6 3.9
36.7 4.1
38.7 4.3
40.8 4.6
42.8 4.8
448 5.0
46.9 5.2
48.9 5.5
50.9 5.7

M
2.8
5.7
8.5
11.4
14.2
17.1
19.9
22.8
25.6
28.5
31.3
34.2
37.0
39.9
42.7
45.5
48.4
51.2
54.1
56.9
59.8
62.6
65.5
68.3
1.2

B
2.0
4.0
6.0
8.0
10.0
12.0
13.9
156.9
17.9
19.9
21.9
23.9
25.9
27.9
29.9
31.9
33.9
35.9
37.9
39.9
41.8
43.8
45.8
47.8
49.8

Seite -176 -

£ 881/2°

A M
0.1 2.8
0.1 5.7
02 85
0.2 11.3
0.3 141
0.3 17.0
0.4 19.8
04 226
05 255
05 283
06 311
06 340
0.7 368
08 396
08 424
09 4563
09 481
1.0 50.9
1.0 538
1.1 56.6
1.1 59.4
12 622
1.2 651
1.3 679
1.3 707

B
2.0
4.0
59
7.9
9.9
11.9
13.9
156.8
17.8
19.8
21.8
23.8
25.7
27.7
29.7
31.7
33.7
35.7
37.6
39.6
41.6
43.6
45.6
47.5
49.5



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite - 177 -

Abzweig-Bogen-Kombination waagrecht-waagrecht bei Neigung von 2%

£ 50°

A M

44 68
8.7 13.6
131 204
176 27.2
21.8 339
262 407
305 475
349 543
393 611
436 67.9
480 747
623 815
56.7 88.2
61.1  95.0
654 101.8
69.8 108.6
742 1154
785 1222
829 129.0
872 1358
916 1425
96.0 1493
100.3 156.1
104.7 162.9
109.0 169.7

© by suissetec

B

4.8
9.6
14.4
19.2
24.0
28.8
33.6
38.4
43.2
48.0
52.8
57.6
62.4
67.2
72.0
76.8
81.6
86.4
91.2
96.0
100.8
105.6
110.4
1156.2
120.0

£ 55°

A M
56 9.7
83 145
11.1 194
13.9 242
16.6 29.0
19.4 339
22.2 38.7
25.0 435
27.7 484
30.5 63.2
33.3 58.0
36.1 62.9
38.8 67.7
41.6 72.6
44.4 774
471 822
49.9 87.0
52.7 91.9
55.5 96.7
58.2 101.6
61.0 106.4
63.8 111.2
66.6 116.0
69.3 120.9

£ 60°

B A M

6.8 4.0 80
10.3 6.0 120
13.7 80 16.0
17.1 10.0 20.0
20.5 12.0 24.0
23.9 14.0 28.0
27.4 16.0 32.0
30.8 18.0 36.0
34.2 20.0 40.0
37.6 22.0 44.0
41.0 24.0 48.0
445 26.0 52.0
47.9 28.0 56.0
51.3 30.0 60.0
54.7 32.0 64.0
58.1 34.0 68.0
61.5 36.0 72.0
65.0 38.0 76.0
68.4 40.0 80.0
71.2 42.0 84.0
75.2 44.0 88.0
78.7 46.0 92.0
82.1 48.0 96.0

85.5 50.0 100.0

£ 65°

B A M B

57 - - -

85 45 106 7.5
11.3 6.0 14.1 10.0
141 75 176 125
17.0 89 21.2 16.0
19.8 10.4 24.7 17.5
226 11.9 28.2 20.0
255 13.4 31.8 225
28.3 14.9 363 25.0
31.1 16.4 38.8 274
33.9 17.9 42.3 299
36.8 19.4 459 324
39.6 20.9 49.4 349
42.4 22.4 52.9 37.4
45.3 23.9 56.4 39.9
48.1 25.3 60.0 424
50.1 26.8 63.5 44.9
63.7 28.3 67.0 47.4
56.6 29.8 70.6 49.9
59.4 31.3 741 524
62.2 32.8 77.6 54.9
65.0 34.3 81.1 57.4
67.9 35.8 84.7 59.9
70.7 37.3 88.2 62.4

£70°
A M

33 9.7
44 129
55 16.2
6.6 194
7.7 226
88 259
10.0 29.1
11.1 32.3
12.2 356
13.3 38.8
14.4 42.0
16.5 45.2
16.6 48.5
17.7 51.7
18.8 54.9
19.9 58.2
21.0 61.4
22.1 64.6
232 67.8
24.3 71.1
2564 743
265 775
27.6 80.8

B

6.9

9.1

11.4
13.7
16.0
18.3
20.6
22.9
251
274
29.7
32.0
34.3
36.6
38.8
411
43.4
45.7
48.0
50.3
52.6
54.8
51.7



Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

Seite -178 -

Abzweig-Bogen-Kombination waagrecht-waagrecht bei Neigung von 2%

£75°
A

24
3.2
3.9
4.7
5.5
6.3
7.1
7.9
8.7
94
10.2
11.0
11.8
12.6
13.4
14.2
14.9
16.7
16.5
17.3
18.1
18.9
19.7

M

9.1

12.2
156.2
18.2
21.3
243
274
30.4
33.4
36.5
39.5
42.6
45.6
48.6
51.7
54.7
57.7
60.8
63.8
66.9
69.9
72.9
76.0

© by suissetec

6.5

8.6

10.8
12.9
15.0
17.2
19.3
21.5
23.6
25.8
27.9
30.1
32.2
34.4
36.5
38.7
40.8
43.0
45.1
47.3
49.4
51.6
63.7

£ 80°
A

1.5
2.0
2.5
3.0
3.6
41
4.6
5.1
5.6
6.1
6.6
74
7.6
8.1
8.6
9.1
9.6
10.1
10.6
11.1
11.7
12.1
12.7

M

8.8

11.7
14.6
17.5
20.4
23.3
26.3
29.2
321
35.0
37.9
40.9
43.8
46.7
49.6
52.5
55.4
58.4
61.3
64.2
67.1
70.0
72.9

6.2

8.3

10.3
12.4
14.4
16.5
18.6
20.6
22.7
24.8
26.8
28.9
31.0
33.0
35.1
371
39.2
41.3
43.3
45.4
47.5
49.5
51.6

£ 85°
A

0.8
1.0
1.2
1.5
1.7
2.0
2.2
2.5
2.7
3.0
3.2
3.5
3.8
4.0
4.2
4.5
4.7
50
52
55
5.7
6.0
6.2

M

8.6

11.4
14.3
1714
20.0
22.8
25.7
28.5
31.4
34.2
371
39.9
42.8
45.6
48.5
51.3
542
57.0
59.9
62.7
65.6
68.4
71.3

6.1

8.1

10.1
12.1
141
16.1
18.1
20.2
22.2
24.2
26.2
28.2
30.2
32.2
34.3
36.3
38.3
40.3
42.3
44.3
46.3
48.4
50.4

£ 881/2°

A M

03 113
04 142
04 17.0
05 198
06 226
0.7 2565
0.7 283
08 312
09 340
09 368
1.0 396
1.1 42.5
12 453
1.3 481
1.3 5609
14 538
15 566
1.6 594
16 623
1.7 651
1.8 679
1.8 708

8.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
28.0
30.0
32.0
34.0
36.0
38.0
40.0
42.0
44.0
46.0
48.9
50.0
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Anschlussleitungen versetzt zur Mittelachse am Fallstrang

A
I
40
B /
/
Cc
15° 30° 45° 60° 75°
A B C B C B C B C B C
1 3.7 3.9 - - - - - - - -
2 7.5 7.7 35 4.0 - - - - - -
3 11.2 11.6 5.2 6.0 3.0 4.2 - - - -
- 156.0 16.5 6.9 8.0 4.0 5.7 2.3 4.6 - -
5 18.7 19.3 8.7 10.0 5.0 74 1.7 5.8 1.3 5.2
6 22.4 23.2 10.4 12.0 6.0 8.5 3.5 6.9 1.6 6.2
7 26.1 27.0 12.1 14.0 7.0 9.9 4.0 8.1 1.9 7.3
8 29.9 30.9 13.9 16.0 8.0 11.3 4.6 9.2 2.1 8.3
9 33.6 34.9 15.6 18.0 9.0 12.7 5.2 104 R4 9.3
10 37.3 38.6 17.3 20.0 10.0 141 5.8 116 2.7 10.4
11 41.0 42.5 19.1 22.0 11.0 15.6 6.4 12.7 3.0 11.4
12 44.8 46.4 20.8 24.0 12.0 17.0 6.9 139 3.2 12.4
13 48.5 50.2 22.5 26.0 13.0 18.4 7.5 15.0 35 13.5
14 52.2 541 243 28.0 14.0 19.8 8.1 16.2 3.8 14.5
15 56.0 580 26.0 30.0 156.0 21.2 8.7 17.3 4.0 16.5
16 59.7 61.8 217 32.0 16.0 22.6 9.2 18.5 4.3 16.6
17 63.4 65.7 29.4 34.0 17.0 24.0 9.8 196 4.6 17.6
18 67.2 69.5 31.2 36.0 18.0 25.5 10.4 208 438 18.6
19 70.1 73.4 32.9 38.0 19.0 26.9 11.0 21.9 5.1 19.7
20 746 77.3 34.6 40.0 20.0 28.3 11.5 23.1 5.4 20.7
21 78.4 81.1 36.4 42.0 21.0 29.7 12.1 24.3 5.6 21.7
22 82.1 86.0 381 44.0 22.0 31.1 12.7 25.4 5.9 22.8
23 85.8 88.9 39.8 46.0 23.0 32.5 13.3 26.6 6.2 23.8
24 89.6 92.7 41.6 48.0 24.0 33.9 13.9 27.7 6.4 24.9

25 93.3 96.6 43.3 50.0 25.0 35.4 14.4 28.9 6.7 25.9

A Ausladung
£  Zuschnittwinkel am Bogen, Abzweig 88 1/2°, Bogen xxx.055

© by suissetec



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 180 -
Formstuck xxx.055 geschnitten, gekurzt, geschweisst
X-Masse von Formstlck xxx.055 (Bogen mit grossem Radius PE-Geberit)
Kirzung Mass "K"
Alle Geberitbogen xxx.055 kbnnen um das
Mass "K" am langen Schenkel geklrzt werden.
(Weitere Masse siehe im Geberit
Montagehandbuch Seite
~ Schweissnéhte s
X Die Zugabe fir die Schweissnahte entsprechen
cirka den Wandstarken der Rohre, gerundet auf
den néchsten ganzen Millimeter
2 50-3 56 -3 63-3 75-3 |90-3,5 [110-4,3 [125-4,9 [160 - 6,2
\7Vi_n kel X\ xt | X | xt2 | X | xt2 | X | x2 | X | x2 | X |x2 | X |x1| X |xz
r= X2 4,0 4,0 5,0 7,0 9,0 10,0 11,0 14,0
90° 40 | 780 [40 | 270 |50 | 220 |70 | 220 |90 | 240|100 | 570 [11.0 | 250|140 | 200
88,5° 38 | 175 [38 | 20849 | 20068 | 205 |88 | 255 |97 | 267|107 | 19-[13,6 | 104
87° 38 | 278 | 3,8 |208 |4,7 |207 |66 |206 |85 |235[95 |265 (104 | 294 [13,3 | 293
85° 3,7 177 | 3,7 |207 |46 |206 |64 |204 |82 | 232|972 |262|10,0|1290|12,8 | 188
80° 34 | 174 |34 |204 |42 | 202 |59 | 199 |76 | 226 |84 | 254 |92 | 182|117 | 157
75° 31 2712 |31 |201 |38 |198 [54 | 194 |69 | 229 7,7 |247 |85 |1275|10,7 | 16,7
70° 28 | 168 2,8 | 198 |35 | 195 (49 | 189 |63 | 223 |70 |240|7,7 | 18798 | 158
65° 25 116529 | 195 |32 | 192 |45 | 185 |57 | 207|564 | 234 |70 | 18089 | 149
60° 23 | 1563 [23 193 |29 |89 |40 | 150 |52 | 202 |58 | 225 |64 | 15481 | 144
55° 21 1261 |21 | 191 |26 | 186 |36 | 176 |47 | 197 |52 | 222 |97 | 147|783 | 133
50° 1.9 1759 |19 | 18923 | 185|383 | 175 |42 | 192 |47 | 207 |51 | 1421|65 | 125
45° W 157 |0 |87 |21 | 182 |29 |69 |37 | 187 |41 | 222 |45 | 135[58 | 118
43,5° 1,6 | 756 |16 | 186 |20 | 180 |28 | 165 |36 | 186 |40 | 220 |44 | 13456 | 116
40° 15 |7155 |15 |185 |18 |178 |25 | 165 |33 | 183 |36 |206 |40 | 130|511 | 7121
35° 1.3 |65 |13 | 183 |16 | 176 |22 | 162 |28 | 178 |32 | 202 |35 | 125 |44 | 104
30° 11 152 |1 | 282 (13 | 275 |19 | 150 (24 | 174 |27 | 197 |30 | 22038 | 95
25° 0.9 | 749 |09 | 170 | 1.1 | 172 |16 | 156 |20 | 17022 | 192 |25 | 125 |3.1 | 91
22,5° 08 | 7458 |08 | 778 [ 1.0 | 170 |14 | 154 | 1.8 | 168 |20 | 190 |22 | 112|238 | 58
20° 0.7 1 247 |97 1272799 |69 |12 | 152 |16 | 166 |18 | 188 |20 | 20|25 | 85
15° 05 74505 | 77507 | 267|099 | 749 |12 | 162 |13 | 283 |15 |105|1.8 | 78
10° 03 743103 | 775304 | 264 |06 | 7246 |08 | 758 |09 | 170 [ 10 | 2100|712 | 72
Sohveaare | 0.3 03 0,3 0,3 04 0,5 0,5 0.7
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AVOR - Handbuch

Darstellung der Formstiicke

© by suissetec

Spiegel-
schweiss-
stellen

Verschraubung

Verschraubung
mit
Bundbiichse

Elektromuffe

Langmuffe

Steckmuffe
mit O-Ring

Steckmuffe
ohne O-Ring
(z.B. WT-Muffe
WC-Muffe)

Ubergangsver-
schraubung
(Werkstoffuber-

gang)

Seite -181 -

. Briden

Ubergangs-
bride mit
Stutzring

Putzstlick 90°
Putzstlick 45°
Putzstiick mit
ovalem Ver-

schlussdeckel

Verschlussdeckel
z.B. 367.812

Reduktion
zentrisch

Reduktion
exzentrisch
scheiteblndig
hintenblndig
rechtsbindig
linksblndig

Bogenabzweig
Swept-Entry

Kugelabzweig

z.B.
90°-135°-135°
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g
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AVOR - Handbuch

Bogen mit
Rundgewinde
Fig. 2152
Abzweiger 87°
(mit RG)

Bogen 88,5°
mit Briden

Achsver-
schiebung 30°

Umlenkbogen
Fig. 2130

Kombination
Abzweig 45°
und Bogen 45°

Etagenbogen

Putzstlick 90 °
Putzstiick mit
ovalem Deckel

,—= ‘\\\_

<55

Seite -182 -

WC-Anschluss
horizontal

Spezialabzweig
in GG
Nr. 265.130

Waschtisch-
anschlisse

Grundleitungsan-
schluss mit:
Putzstick
Reduktion und
Langmuffe
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Geberit PE-Rohrsystem

j¢——L (m)—>»

AVOR - Handbuch

Seite - 183 -

_—J_1a )
y/ ’
DN |de|die LR A s S* Zulassi- Zulassiger Gewicht prom Art.-Nr.
ger ausse- innerer
rer Uber- Unterdruck
druck™ auf Geberit
PE System™* leer gefullt
[cm?] [bar] [bar] kgl  [kg]
30 |32 |26 500 5.3 3 b 1.96 1.0 0.24 0.77 379.000.16.0
40 |40 |34 500 9 3 63 096 0.96 0.33 1.23 360.000.16.0
40 |48 |42 500 138 3 - 0.96 0.96 0.39 1.77  362.000.16.0
50 |50 |44 500 162 3 8 0.47 0.47 0.46 1.98 361.000.16.0
56 |56 |50 500 196 3 - 0.33 0.33 0.48 244 363.000.16.0
60 |63 |57 500 264 3 10 0.23 0.23 0.61 3.15 364.000.16.0
70 |75 |69 500 37.3 3 12,5 0.13 0.13 0.73 446 365.000.16.0
90 |90 |83 500 54.1 35 125 0.12 0.12 0.96 6.37 366.000.16.0
100|110/101.4 500 80.7 4.3 125 0.12 0.12 1.49 9.56 367.000.16.0
125|125|115.2 500 104.5 4.9 125 0.13 0.13 1.90 12.35 368.000.16.0
150|160|147.6 500 1711 6.2 12.5 0.11 0.11 3.00 20.11 369.000.16.0
PE Reduktion exzentrisch lang
(0 I
A%:‘(j’% d1
il
K1 K2
do d10 A L 3| 12 K1 K2 Artikel-Nr.
125 110 0,7 16 7 6,4 4 3 368.584.16.1
160 110 2,5 28 9,4 6,4 6 3 369.584.16.1
160 125 1,7 24 9,4 8 6 5 369.587.16.1
200 110 4,5 45,5 15,7 6,4 8 3 370.584.16.1
200 125 3,7 41,5 15,7 8 8 5 370.587.16.1
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PE Reduktion exzentrisch
a g
h1
e
APl
do dio A H h h1 K Artikel-Nr.
50 40 0,5 8 3,7 3,5 p 361.558.16.1
56 40 0,8 8 3,7 3,5 2 363.558.16.1
56 50 0,3 8 3,7 3,5 2 363.561.16.1
63 40 1,15 8 3,7 3,5 2 364.558.16.1
63 50 0,65 8 3,7 3,5 2 364.561.16.1
63 56 0,35 8 3,7 3,5 2 364.566.16.1
75 40 1,75 8 3,7 3,5 2 365.558.16.1
75 50 1,25 8 3,7 3,5 2 365.561.16.1
75 56 0,95 8 3,7 3,5 2 365.566.16.1
75 63 0,6 8 3,7 3,5 2 365.571.16.1
90 50 2 8 3,7 3,5 2 366.561.16.1
90 56 1,7 8 3,7 3,5 2 366.566.16.1
90 63 1,3 8 3,7 3,5 2 366.571.16.1
90 75 0,75 8 3,7 3,5 2 366.576.16.1
110 40 3,4 8 3,7 3,5 2 367.558.16.1
110 50 2,9 8 3,7 3,5 2 367.561.16.1
110 56 2,6 8 3,7 3,5 2 367.566.16.1
110 63 2,2 8 3,7 3,5 2 367.571.16.1
110 75 1,6 8 3,7 3,5 2 367.576.16.1
110 90 0,9 8 3,7 3,5 2 367.581.16.1
125 50 3,6 8 3,7 3,5 2 368.561.16.1
125 56 3,3 8 3,7 3,5 2 368.566.16.1
125 63 2,9 8 3,7 3,5 2 368.571.16.1
125 75 2,3 8 3,7 3,5 2 368.576.16.1
125 90 1,6 8 3,7 3,5 2 368.581.16.1
125 110 0,7 8 3,7 3,5 2 368.586.16.1
PE Bogen 45° mit langem Schenkel
A
ol
vy 7
do X2 K1 Artikel-Nr.
75 5 6 365.046.16.1
110 6 11 367.046.16.1
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PE Bogen 45°
($ AL
S

E
do X K Artikel-Nr.
40 4 2 360.045.16.1
50 45 2 361.045.16.1
56 4,5 2 363.045.16.1
63 5 2 364.045.16.1
75 5 2 365.045.16.1
90 55 2 366.045.16.1
110 6 2,5 367.045.16.1
125 6,5 2,5 368.045.16.1
PE Bogen 90° mit grossem Radius
X2
ld—
x1 ¥ J
I
d

do X1 X2 K1 r Artikel-Nr.
32 10 3 7 3 379.055.16.1
40 15 3 12 3 360.055.16.1
48 25 4 20 4 362.055.16.1
50 18 4 14 4 361.055.16.1
56 21 4 17 4 363.055.16.1
63 21 5 16 5 364.055.16.1
75 21 7 14 7 365.055.16.1
90 24 9 15 9 366.055.16.1
110 27 10 17 10 367.055.16.1
125 20 11 9 11 368.055.16.1
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PE Bogen 90° mit engem Radius

Seite - 186 -

do X1 X2 K1 Artikel-Nr.

90 27 5 20 366.876.16.1
110 30 6 22 367.876.16.1
PE Bogen 90° reduziert

@ —»f X

d?
X
o
d
do dio X r Artikel-Nr.
50 40 4 4 361.872.16.1
56 48 4 4 363.875.16.1
56 50 4 4 363.873.16.1
63 50 5 5 364.873.16.1
63 56 5 5 364.874.16.1
PE Bogen 90° mit Verschraubung
P~ A
€: e
X1

Lieferumfang d
Schleifring; Dichtung; Uberwurfmutter; Schutzdeckel

do A X1 X2 Artikel-Nr.
50 2 4 4 361.877.16.1
56 9 4 4 363.877.16.1
63 10 5 5 364.877.16.1
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PE Anschlusswinkel 88 1/2°
X
Xy
L 3E
K

do X K Artikel-Nr.
50 6 2 361.088.16.1
56 6,5 2 363.088.16.1
63 7 2 364.088.16.1
75 7.5 2 365.088.16.1
90 8 2 366.088.16.1
110 9,5 25 367.088.16.1
125 10 25 368.088.16.1
PE Anschlusswinkel 90°

do dig X2 K1 Artikel-Nr.
56 50 IS 2 363.062.16.1
63 50 3,7 1,5 364.062.16.1
63 56 217 1,5 364.063.16.1
PE Winkel mit Sifonanschlussmuffe
Lieferumfang
Schutzdeckel

dg di@ A X1 X2 D Artikel-Nr.
40 46 5 6 3 52 360.061.16.1
50 46 5 6 3 52 361.061.16.1
56 46 6 6 4 5,2 363.061.16.1
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PE Abzweig 45°

do d10 X1 X2 X3 H K1 K2 K3 Artikel-Nr.
32 32 3,5 7 7 10,5 2 2 2 379.108.16.1
40 32 4,5 9 9 13,5 3 3,5 3,5 360.108.16.1
40 40 4.5 9 9 13,5 2,5 3 3 360.109.16.1
48 48 15 7 7 22 11 362.110.16.1
50 40 55 11 11 16,5 4 4.5 45 361.109.16.1
50 50 55 11 11 16,5 3,5 2 2 361.112.16.1
56 50 6 12 12 18 4 3 3 363.112.16.1
56 56 6 12 12 18 4 2,5 2,5 363.115.16.1
63 40 6,5 13 13 19,5 4,5 4,5 4 364.109.16.1
63 50 6,5 13 13 19,5 5 3 3 364.112.16.1
63 56 6,5 13 13 19,5 4,5 2,5 2,5 364.115.16.1
63 63 6,5 13 13 19,5 4 2 2 364.120.16.1
75 40 7 14 14 21 6,5 5 6 365.109.16.1
75 50 7 14 14 21 6 3 4 365.112.16.1
75 56 7 14 14 21 55 2,5 3,5 365.115.16.1
75 63 7 14 14 21 4,5 2,5 3,5 365.120.16.1
75 75 7 14 14 21 4 2,5 2,5 365.125.16.1
90 40 8 16 16 24 7,5 55 6,5 366.109.16.1
90 50 8 16 16 24 8 4 5 366.112.16.1
90 56 8 16 16 24 7,5 3,5 4.5 366.115.16.1
90 63 8 16 16 24 7 3 4 366.120.16.1
90 75 8 16 16 24 6,5 3 3,5 366.125.16.1
90 90 8 16 16 24 5 2 2 366.130.16.1
110 40 9 18 18 27 9,5 6 7,5 367.109.16.1
110 50 9 18 18 27 9,5 5 56 367.112.16.1
110 56 9 18 18 27 9 4 4.5 367.115.16.1
110 63 9 18 18 27 8,5 3,5 4 367.120.16.1
110 75 9 18 18 27 7,5 3 3,5 367.125.16.1
110 90 9 18 18 27 6,5 2,5 3 367.130.16.1
110 110 9 18 18 27 5,5 2 2 367.135.16.1
125 63 10 20 20 30 10,5 4,5 6 368.120.16.1
125 75 10 20 20 30 9,6 4 5 368.125.16.1
125 90 10 20 20 30 8,5 3 3,5 368.130.16.1
125 110 10 20 20 30 7 2,5 2,5 368.135.16.1
125 125 10 20 20 30 6 2 2 368.139.16.1
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PE Abzweig 88 1/2°
K3
T3
I X1 31_
)

do d19 X1 X2 X3 H K1 K2 K3 Artikel-Nr.
32 32 5 3,5 3,5 8,5 2,5 1 1 379.158.16.1
40 32 7,5 55 55 13 5 2,5 2 360.158.16.1
40 40 7,5 556 b5 13 4,5 2,5 2,5 360.159.16.1
48 48 20 3,5 3,5 23,5 16 1 362.160.16.1
50 40 9 6 6 15 6 2,5 3 361.159.16.1
50 50 9 6 6 15 55 2,5 2,5 361.162.16.1
56 50 10,5 7 7 17,5 7 3 3,5 363.162.16.1
56 56 10,5 7 7 17,5 6,5 3 3 363.165.16.1
63 40 10,5 7 7 17,5 7 3 3 364.159.16.1
63 50 10,5 7 7 17,5 7 3 3,5 364.162.16.1
63 56 10,5 7 7 17,5 6,5 3 3 364.165.16.1
63 63 10,5 7 7 17,5 6 3 3 364.170.16.1
75 40 10,5 7 7 17,5 7,5 2,5 4 365.159.16.1
75 50 10,5 7 7 17,5 7 2,5 3,5 365.162.16.1
75 56 10,5 7 7 17,5 6,5 2,5 3 365.165.16.1
75 63 10,5 7 7 17,5 6 2,5 2,5 365.170.16.1
75 75 10,5 7 7 17,5 5.6 2,5 2.6 365.175.16.1
90 40 12 8 8 20 8,5 2,5 4,5 366.159.16.1
90 50 12 8 8 20 8,5 2,5 4,5 366.162.16.1
90 56 12 8 8 20 8 2,5 4 366.165.16.1
90 63 12 8 8 20 7,5 2,5 3,5 366.170.16.1
90 75 12 8 8 20 7 2,5 3 366.175.16.1
90 90 12 8 8 20 6,5 2,5 2,5 366.180.16.1
110 40 13,5 9 9 22,5 10 2,5 6 367.159.16.1
110 50 13,56 9 9 22,5 9,56 2,5 5 367.162.16.1
110 56 13,5 9 9 22,5 9 2,5 4,5 367.165.16.1
110 63 13,56 9 9 22,5 9 2,5 4 367.170.16.1
110 75 13,5 9 9 22,5 8,5 2,5 3,5 367.175.16.1
110 90 13,5 9 9 22,5 7,5 2,5 3 367.180.16.1
110 110 13,5 9 9 22,5 6,5 2 2 367.185.16.1

@ 125 nachste Seite
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125 56 15 10 10 25 10,5 2,5 5,5 368.165.16.1
125 63 15 10 10 25 10,5 2,5 5 368.170.16.1
125 75 15 10 10 25 10 2,5 45 368.175.16.1
125 90 15 10 10 25 9 2,5 4 368.180.16.1
125 110 15 10 10 25 8 2 3 368.185.16.1
125 125 15 10 10 25 7 2 2 368.189.16.1
PE Doppel-Abzweig 45°

K3

Verwendungszweck

Fulr senkrechten Einbau

do dio X1 X2 X3 H K1 K2 K3 Artikel-Nr.
110 110 9 18 18 27 5 1,6 1,6 367.235.16.1
PE Hosen-T 60°

0
T ‘7
Lgﬁg
N
237
d

do dio X1 X2 K1 K2 Artikel-Nr.
50 40 5,5 11 4 5 361.459.16.1
50 50 5,5 11 3 4 361.462.16.1
56 56 1,8 53 363.465.16.1
63 50 8,5 13 5 6 364.462.16.1
63 56 6,5 13 4 6 364.465.16.1
75 63 7 14 5 6 365.470.16.1
110 90 9 18 7 7 367.480.16.1
110 110 9 10,2 5 367.481.16.1
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PE Bogenabzweig 88 1/2°
K3
Tt
H }_+KT
I
X
Eigenschaften
Swept-Entry
do dio X1 X2 X3 H h K1 K3 Artikel-Nr.
110 110 13,5 11,5 9 22,5 13,8 3,5 3,5 367.163.16.1
PE Doppel-Abzweig 180°
«—D 180°
T_e_ﬁ i
P
x3 ¥/ &
I r}ifd‘lk d1—* d1 d1
X1
L Id %
> k2
N
do dige Xxi X2 X3 H K1 K2 K3 D Artikel-Nr.
63 63 8 10 8 16 1,5 45 1,5 10 364.270.16.1
75 75 8 10 8 16 1,5 35 1,5 12 365.275.16.1
90 90 9 11 9 18 2 4 2 14 366.280.16.1
110 56 10 12 10 20 1,5 1,5 1,5 17 367.265.16.1
110 63 10 12 10 20 1[5 1,5 1,5 17 367.270.16.1
110 75 10 12 10 20 1,5 1,5 1,5 17 367.275.16.1
110 90 10 12 10 20 1,5 1,5 1,5 17 367.280.16.1
110 110 10 12 10 20 1,5 4 1,5 17 367.285.16.1
125 110 10 125 10 20 1% 4 1 18 368.285.16.1
160 110 125 16 125 25 2 1,5 2 23 369.285.16.1
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PE Putzstiick 45°
Lieferumfang
Verschlusskappe PP
do d1o A a X1 X3 H K1 Artikel-Nr.
110 110 19,5 6,5 9 18 27 55 367.453.16.1
125 110 20 7 10 20 30 7 368.453.16.1
160 110 22 9 12,5 25 37,5 11 369.453.16.1
PE Langmuffe
4D
y f
Lo h
l 4 t | il
N 7 7
Verwendungszweck » d 4 . _ _
Fur waagrechte und senkrechte Montage E=EnsoliicleidorFangieiielbel
-10°C 0°C  +10°C +20°C
040 - 70mm 80mm 90mm 105 mm
Lieferumfang 160 mm
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel 2200 - 170mm 180 mm 190 mm 205 mm
315 mm
do E H h K D Artikel-Nr.
32 7-10,5 8,5 1 5 379.791.16 1
40 7-10,5 23,3 6,5 55 6,6 360.700.16.1
50 7-10,5 23,3 6,5 55 8 361.700.16.1
56 7-10,5 23,3 6,5 5,5 8,6 363.700.16.1
63 7-10,5 23,3 6,5 5,5 9,3 364.700.16.1
75 7-10,5 23,9 6,5 3 10,5 365.700.16.1
90 7-10,5 23,9 6,5 3 12,3 366.700.16.1
110 7-10,5 25,5 7,7 4 13,5 367.700.16.1
125 7-10,5 23,9 6,5 5,5 16,2 368.700.16.1
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -193 -
PE Steckmuffe
D
S| L
H ..
4 d
Lieferumfang
Rundschnurring EPDM; Schutzdeckel
do D H h Artikel-Nr.
32 4.6 25 0,5 379.768.16.1
40 5,7 6,3 2 360.779.16.1
48 6,5 6,3 2 362.779.16.1
50 6,7 6,3 2 361.779.16.1
56 7,2 6,3 2 363.779.16.1
63 8 6,3 2 364.779.16.1
75 9,2 8,8 2,5 365.779.16.1
90 10,8 8,8 2,5 366.779.16.1
110 13,1 8,8 25 367.779.16.1
125 14,9 8,8 25 368.779.16.1
160 18,8 12,3 3 369.779.16.1
PE Steckmuffe reduziert
S o
d1
H \
4 d
Lieferumfang
Rundschnurring EPDM; Schutzdeckel
do dio H D Artikel-Nr.
63 56 44 7.2 364.752.16.1
PE Stutzen miit Verschraubung reduziert
Lieferumfang
Uberwurfmutter PP; Schleifring PP; Dichtung EPDM; Schutzdeckel
do Rg dio H h h1 h2 D Artikel-Nr.
63 70x1/6 56 6,8 S5 5 2 6,8 364.753.16.1



Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -194 -
PE Stutzen mit Verschraubung
4—D
@ n=p
(- n @'m h1
é Pt 11
Lieferumfang
Uberwurfmutter PP; Schleifring PP; Dichtung EPDM; Schutzdeckel
do Rg H h h1 h2 D Artikel-Nr.
32 44X 1/8 4,5 2,6 3 1 5,6 379.740.16.1
40 52 x 1/6 6,3 3,3 5 2 6,4 360.740.16.1
48 60 x 1/8 5,5 3,2 4 1,5 7,5 362.740.16.1
50 62 x 1/6 6,3 3,3 5 2 74 361.740.16.1
56 70x1/6 6,8 3,5 5 2 8,5 363.740.16.1
63 75x1/6 6,8 @2 5 2 9 364.740.16.1
75 95x1/6 9,6 4,5 75 2,5 11,2 365.740.16.1
90 110x 1/4 9,7 5 75 2,5 12,9 366.740.16.1
110 130 x 1/4 9,7 6,5 75 2,5 14,9 367.740.16.1
Elektromuffe mit Indikator
+—D—»
¥ $E f
H X
3
Eigenschaften
Schweissbar mit Geberit Elektroschweissgerat
do E X H D Artikel-Nr.
40 2,8 0,3 6 52 360.771.16.1
50 2,8 0,3 6 6,2 361.771.16.1
56 2,8 0,3 6 6,8 363.771.16.1
63 2,8 0,3 6 7,6 364.771.16.1
75 2,8 0,3 6 8,9 365.771.16.1
90 2,8 0,3 6 10,4 366.771.16.1
110 2,8 0,3 6 12,5 367.771.16.1
125 2,8 0,3 6 14,2 368.771.16.1
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

PE Bundbiichse

—» I |
e i =l
v
at 4o
?

Seite - 195 -

do H h D Artikel-Nr.
32 52 2,4 3.8 379.772.16.1
40 6,8 3,2 4,7 360.772.16.1
48 5,5 2,5 5,6 362.772.16.1
50 6,8 3,2 57 361.772.16.1
56 58 2,7 6,5 363.772.16.1
63 7,2 3,4 7 364.772.16.1
75 7,2 3,4 9 365.772.16.1
90 9,2 4.4 10,3 366.772.16.1
110 11,7 5,6 12 367.772.16.1
PE Stutzen mit Verschlusskappe
D
R
L&JF i
Hoh g}_{ h1
P fF
Lieferumfang
Verschlusskappe PP; Dichtung EPDM
do Rg H h h1 h2 D Artikel-Nr.
32 44x1/8 45 2,6 3 1 5,6 379.750.16.1
40 52x1/6 6,3 3,3 5 2 6,4 360.750.16.1
50 62x1/6 6,3 3,3 5 2 7,4 361.750.16.1
56 70x1/6 68 3,5 5 2 8,5 363.750.16.1
63 75x1/6 68 42 5 2 9 364.750.16.1
75 95x1/6 96 4,5 75 25 11,2 365.750.16.1
90 110x1/4 9,7 48 7,5 25 12,9 366.750.16.1
110 130x1/4 9,7 6,3 75 25 14,9 367.750.16.1
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -196 -
PE Wandklosett-Stutzen
() T
NN L 0
SIPIR
<4— | —P
<L
Verwendungszweck
Fur WC-Elemente Kombifix und Sanbloc
Lieferumfang
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel
do d1o L I K D Artikel-Nr.
90 90 31 27,5 24 11,2 366.887.16.1
110 90 34,5 31,5 28 11,2 367.887.16.1
PE Wandklosett-Bogen 90° kurz
Verwendungszweck
Fur WC-Elemente Kombifix und Sanbloc
Lieferumfang
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel
do d1o A a H K Artikel-Nr.
90 90 7,5 4,5 22,5 13 366.925.16.1
110 90 7,5 45 22,5 13 367.925.16.1
110 110 7,5 4,5 22,5 13 367.792.16.1
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© by suissetec

Seite -197 -
PE Wandklosett-Bogen 90° links
A —t+d
}_a| d1
Verwendungszweck
Fur WC-Elemente Kombifix und Sanbloc
Lieferumfang
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel
do d1o A a H L K Artikel-Nr.
90 90 75 4,5 10 29 15 366.913.16.1
110 90 75 4,5 10 32 17 367.913.16.1
PE Wandklosett-Bogen 90° rechts
a A
, djé_i_i
d1 _$_f
_’
Verwendungszweck
Fur WC-Elemente Kombifix und Sanbloc
Lieferumfang
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel
do d19 A a H L K Artikel-Nr.
90 90 75 4,5 10 29 15 366.914.16.1
110 90 75 4,5 10 32 17 367.914.16.1



Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite - 198 -

PE Sifonanschlussmuffe

L
q b
v ¥
Lieferumfang d'{t" di D
Schutzdeckel B Y
do dio L | D Artikel-Nr.
40 46 3 0,5 52 360.770.16.1
50 46 3 0,5 52 361.770.16.1
56 46 3 0,5 52 363.770.16.1
PE Winkel mit Sifonanschlussmuffe
3
=
Lieferumfang
Schutzdeckel
do dio A X1 X2 D Artikel-Nr.
40 46 5 6 3 5,2 360.061.16.1
50 46 5 6 3 52 361.061.16.1
56 46 6 6 4 52 363.061.16.1
PE Hosen-T 180° mit Sifonanschlussmuffen
’<—A—>1
a T a |4
| vy
T_ ' 4] @0
Hey )Y )
.
Verwendungszweck
Far vertikalen Einbau
Lieferumfang
Schutzdeckel
do dio A a H K D Artikel-Nr.
56 46 17 6 12 4 52 363.463.16.1
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PE Stutzen mit Verschraubung, mit Messingnippel
1]
D I
H
= + "
% |
Eigenschaften
Mit Verschraubung
Lieferumfang
Dichtung
do G H h Artikel-Nr.
40 1/2 x 15 mm 9 6 152.973.00.1
40 3/4 x18 mm 9 6 152.974.00.1
48 1/2 x 15 mm 9 6 152.970.00.1
48 3/4 x 18 mm 9 6 152.971.00.1
48 1x22 mm 9 6 152.972.00.1
50 1/2 x 15 mm 9 6 152.979.00.1
50 3/4 x 18 mm 9 6 152.981.00.1
50 1x22 mm 9 6 152.978.00.1
PE Sifon mit Bundverschraubungen
[— A—> hi
o < KM R 2
‘ g
g
H r
a
|« a1-»!
do A a H h h1 K VA Artikel-Nr.
63 30,5 18,5 9,6 20,5 5 3,4 16 2.0 364.730.16.1
75 34,5 13,5 29,5 7 34 14 3.3 365.730.16.1
90 44 14 27 o 5,6 20 49 366.730.16.1
110 46 16 31,6 6 56 22 8.9 367.730.16.1
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meine Notizen:
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* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -201 -
Geberit Silent-Rohrsystem
|¢———L (m}——p
“//,.
R A dg
DN do dio LR Acm? s Gewicht prom Art.-Nr.
leer [kg] gefllt [kg]
56 56 496 300 19.3 32 09 2.83 305.000.14.1
60 63 56.6 300 251 32 1.02 3.53 306.000.14.1
70 75 68 300 36.1 36 1.37 497 307.000.14.1
a0 90 79 300 49 55 248 7.38 308.000.14.1
100 110 o8 300 75.4 6 3.33 10.87 310.000.14.1
125 135 123 300 118.7 6 413 16.00 312.000.14.1
Silent-db20 Reduktion exzentrisch
h1 d1
S =it b T
E= ip=ans
T R
—>-|<—A h | Ks
A
do dio A H h h1 Ks* Ks1* Artikel-Nr.
63 56 0,4 8 3,4 3,7 1,9 2,2 306.050.14.1
75 56 0,9 8 3,3 3,7 1,8 2,2 307.050.14.1
75 63 0,6 8 3,3 3,7 1,8 2,2 307.060.14.1
90 56 1,5 8 3,1 3,7 1,6 2,2 308.050.14.1
90 63 1,1 8 3,1 3,7 1,6 2,2 308.060.14.1
90 75 0,6 8 3,3 3,7 1,8 2,2 308.070.14.1



Z -und X - Mass

Silent-db20 Bogen 15°

AVOR - Handbuch

Seite -202 -

*‘\2

;\L'/
1 J
X ¥ | i
iy

do X X1 K Ks* Ks1* Artikel-Nr.
56 7,5 4,5 3,5 5 1,56 305.150.14.1
63 7,5 5 3,5 5 1,6 306.150.14.1
75 8 5 3.5 2 2,5 307.150.14.1
90 10 55 5,5 2,5 2,5 308.150.14.1
110 10 6 5.5 3 3 310.150.14.1
135 11,5 6,5 6,5 8 3 312.150.14.1
160 13 7,5 8 95 4 315.150.14.1
* Klirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
Silent-db20 Bogen 30°

’{‘KM

X1
xv |
Ks

do X X1 K Ks* Ks1* Artikel-Nr.
56 7,5 45 3,5 e 2 305.300.14.1
63 7,5 5 3 2 2 306.300.14.1
75 8 5 3,5 2 2 307.300.14.1
90 10 6,5 45 6 3 308.300.14.1
110 10 6 45 6 2 310.300.14.1
135 11,5 6,5 6 7 2 312.300.14.1
160 1637 15,7 7 9 9 315.300.14.1

* Klirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -203 -

Silent-db20 Bogen 45°

do X X1 K Ks* Ks1* Artikel-Nr.

56 7,5 45 3 1 1 305.450.14.1
63 75 5 2,5 1,5 1,6 306.450.14.1
75 8 5 2,5 - 1 307.450.14.1
90 10 55 - 556 1,6 308.450.14.1
110 10 6 - 5 1,56 310.450.14.1
135 11,5 77 5 6 2,5 312.450.14.1
160 15,5 9,5 8 95 3,6 315.450.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Silent-db20 Bogen 60°

do X K Ks* Artikel-Nr.

56 9.1 3.5 4,5 305.600.14.1
63 9.7 3 4,5 306.600.14.1
75 11.3 3.5 5 307.600.14.1
90 13.8 45 6 308.600.14.1
110 14.6 45 6 310.600.14.1
135 16.9 6 7 312.600.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch

Silent-db20 Bogen 88 1/2°

Seite -204 -

=

do X K Ks* Artikel-Nr.

56 11 3 - 305.885.14.1
63 11,5 2,5 B 306.885.14.1
75 12,8 2,5 - 307.885.14.1
90 15,6 - 556 308.885.14.1
110 16,9 - 5 310.885.14.1
135 18,6 5 6 312.885.14.1
160 22,5 8 9,6 315.885.14.1

* Klirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Silent-db20 Anschlusswinkel 88 1/2°

§
& e

do X Ks* Artikel-Nr.

56 6,5 1,5 305.880.14.1
63 7 1,5 306.880.14.1
75 7,5 1,5 307.880.14.1
90 8 1 308.880.14.1
110 9,6 1,5 310.880.14.1
135 11,5 2,5 312.880.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
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Silent-db20 Abzweig 45°

Z -und X - Mass

AVOR - Handbuch

T—»

Seite - 205 -

Iz

%

. d1
L)
|

Z
4

do d19 X1 X2 X3 H K1 Ks1* Artikel-Nr.

56 56 6 12 12 18 1.5 2,5 305.054.14 1
63 56 6,5 13 13 19.5 2 3,6 306.054.14.1
63 63 6,5 13 13 19,5 2 3 306.064.14.1
75 56 7 14 14 21 3,5 4,5 307.054.14 1
75 63 7 14 14 21 3 - 307.064.14 1
75 75 7 14 14 21 2 3 307.074.141
90 56 8 16 16 24 5 6 308.054.14.1
90 63 8 16 16 24 5 6 308.064.14.1
90 75 8 16 16 24 - 4,5 308.074.14 1
90 90 8 16 16 24 2,5 3,6 308.084.14.1
110 56 9 18 18 27 7 8 310.054.14 1
110 63 9 18 18 27 6,5 7 310.064.14.1
110 75 9 18 18 27 5,5 6,5 310.074.14 1
110 90 9 18 18 27 4,5 556 310.084.14.1
110 110 9 18 18 27 3 - 310.104.14 1
135 110 11,5 23 23 34,5 6,5 8 312.104.141
135 135 11,5 23 23 34,5 5 6 312.124.141
160 110 10,5 30 31 415 7 8 315.104.141
160 135 12,5 29,5 29 415 7 3 315.124.141
160 160 14 27,5 27,5 415 7 8 315.144.141

* Kirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

© by suissetec



Z -und X - Mass

Silent-db20 Abzweig 88 1/2°

AVOR - Handbuch Seite - 206 -

Ks3

do dio Xi X2 X3 H K1 K3 Ks1* Ks2* Ks3* Artikel-Nr.

56 56 10,5 7 7 175 45 05 5565 1,56 1,6 305.058.14.1
63 56 10,5 7 7 175 45 05 556 156 15 306.058.14.1
63 63 10,5 7 7 175 4 - 5 1,6 1,6  306.068.14.1
75 56 10,5 7 7,5 18 4,5 05 6556 26 1 307.058.14.1
75 63 10,5 7,5 7,5 18 - - 5 2 1,6 307.068.14.1
75 75 10,5 7,5 75 18 3,5 - 45 1,56 156 307.078.14.1
90 56 12 8 8,3 203 6 2 65 3 1 308.058.14.1
90 63 12 8 8,3 203 55 16 656 2 1 308.068.14.1
90 75 12 8 8,3 203 b5 1 6 2 1 308.078.14.1
90 90 12 8,3 8,3 20,3 45 05 56 156 156 308.088.14.1
110 56 13,5 9 9 225 15 3 8 3 1 310.058.14.1
110 63 13,5 9 9 225 7 25 8 3 1 310.068.14.1
110 75 13,5 9 9 225 65 2 7 256 1 310.078.14.1
135 110 173 11,5 11,5 288 85 25 9 3 2 312.108.14.1
135 136 17,3 11,5 11,5 288 17,5 16 86 2 2 312.128.14.1
160 110 21 15 12,5 3356 7 16 8 4 1 315.108.14.1
160 1365 1956 16 14 3356 7 16 8 4 2 315.128.14.1
160 160 18,5 15 15 335 7 3 8 - - 315.148.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -207 -

Silent-db20 Bogenabzweig 88 1/2°

M
?
%
v

di

T

.

do dig X1 X2 X3 H K1 K3 Ks1* Ks2* Ks3* Artikel-Nr.
110 90 136 11,6 9 225 4 1 5 1,6 2 310.088.14.1
110 110 135 1156 9 225 25 - 3 1,5 1 310.108.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Silent-db20 Eck-Abzweig 90°

d1 o
X1 L
K1
do dig X1 X2 X3 H K1 Ks1* Ks2* Ks3* Artikel-Nr.
110 110 135 10 9 225 45 56 2 1 310.103.14.1
* Klirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
Silent-db20 Doppel-Abzweig 180°, versetzt, rechts 88 1/2°
— Y-
A
!(12 \\\\'\‘.:
<—x6-’L1ﬁ

do dio d20 A X1 X2 X3 X4 X5 X6 H Ks1* Ks2* Ks5* Ks6* Artikel-Nr.
110 90 75 7,7 135 9 128 9,7 116 92 225 &5 2 1,6 1 310.871.14.1
110 110 75 7,7 135 9 118 10,7 11,6 92 225 3 1 1,6 1 310.171.141
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Z - und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -208 -

Silent-db20 Doppel-Abzweig 180°, versetzt, links 88 1/2°

do dio d20 A X1 X2 X3 X4 X5 X6 H Ks1* Ks2* Ks5* Ks6* Artikel-Nr.
110 90 75 7,7 135 9 128 97 11,6 92 225 6 2 1,6 1 310.872.141
110 110 76 7,7 135 9 118 10,7 11,6 92 225 3 1 1,6 1 310.172.141

* Klirzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Silent-db20 Doppel-Abzweig 180°

B 13

X2 X2¥ en ¢
d1 d . d1

d R
d
do dio Xi X2 X3 H K1 Ks1* Ks2* Ks3* Artikel-Nr.
110 110 13,5 116 9 225 25 3,5 1,6 1 310.102.14.1

* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks

Silent-db20 Parallelabzweig

q —§
=l
K

7
7
L_ “Ks3
X P i—X3—p|
wL—xs—»
L—»
—>
do die a X1 X3 L K1 Ks1* Ks2* Ks3* Artikel-Nr.
90 90 11 8 16 24 25 3,5 1,6 1,6 308.081.14.1
110 90 1256 9 18 27 45 56 1,6 1,6 310.081.14.1
110 110 125 9 18 27 3 4 1,6 1,6 310.101.14.1
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Z -und X - Mass

Silent-db20 Putzstick 90°

AVOR - Handbuch

Seite -209 -

do X1 X3 H L K1 D Ks1* Ks3* Artikel-Nr.
75 10,5 7 17,5 10 3,5 11,5 4,5 1 307.333.14.1
110 13,5 9 22,5 13 2,5 14,5 3 1,6 310.333.14.1
135 17,3 11,5 28,8 13 8,5 14,5 9 3 312.333.14.1
160 18,5 15 33,5 13,9 7 14,4 8 4 315.333.14.1
* Klrzungsmasse bei Spiegelschweissung Ks
Elektromuffe mit Indikator
[—D—>]
' $E 1
HXE T
o
Eigenschaften
Schweissbar mit Geberit Elekiroschweissgerat
Werkstoff PE
do E X H D Artikel-Nr.
56 28 0,3 6 6,8 363.771.16.1
63 2,8 0,3 6 7,6 364.771.16.1
75 28 0,3 6 8,9 365.771.16.1
90 2,8 0,3 6 10,4 366.771.16.1
110 28 0,3 6 12,5 367.771.16.1
135 2,8 0,3 6 15 312.771.16.1
160 28 0,3 6 17,8 369.771.16.1
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Z -und X - Mass AVOR - Handbuch Seite -210 -
Silent-db20 Langmuffe
D—>
| E
|
I iy - S
h 1+t
f 1—31—#
Verwendungszweck
Fur waagrechte und senkrechte Montage
Lieferumfang
Lippendichtung EPDM; Schutzdeckel
do D1 E X H h D Artikel-Nr.
75 9 6,5 6,2 19 3,7 10 307.012.14.1
90 11 6,5 6,2 19 3.4 12 308.012.14.1
110 12,5 6,5 6,2 19 3,3 13,5 310.012.14.1
135 16 6,5 6,2 19 3,3 15,8 312.012.14.1
Silent-db20 Dehnmuffe
s L
E
V=
Y
E1 d
do D1 E E1 X H D Artikel-Nr.
56 6,3 6 3,5 1,3 10,8 8 305.002.14.1
63 75 6 3,5 1,3 10,8 8,7 306.002.14.1
75 9 6 3,5 1,3 10,8 10 307.002.14.1
90 11 6,3 3,5 1,3 11,1 11,4 308.002.14.1
110 12,5 6,3 3,5 1,3 11,1 13,4 310.002.14.1
135 16 6,6 43 1,3 12,2 17 312.002.14.1
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